TAMPELLA-mitali 


Tampellan — 25-vuotismitali 
luotiin yhtiön sosiaaliosaston 
aloitteesta v. 1946. Sen suun- 
nitteli siihen aikaan yhtiön 
palveluksessa ollut taiteilija 
Samuli Mattila. Mitalin en- 
simmäinen jako oli Inkerois- 
ten tehtaiden 75-vuotisjuh- 
lassa v. 1947. Seuraava huo- 
mattava jako tapahtui Lapin- 
niemen Puuvillatehtaan 50- 
vuotisjuhlien yhteydessä vä- 
hän — myöhemmin — samana 
vuonna. Kanta-Tampellan 
ensimmäinen jako oli vasta 
syyskuussa v. 1956 Tampel- 
lan 100-vuotisjuhlissa. Silloin 
yli 800 tampellalaista sai mi- 
talin. Seuraava huomatta- 
vampi Tampella-mitalin jako- 
tilaisuus — järjestettiin —loka- 
kuun 15. pnä v. 1966, jolloin 
yli 200 tampellalaista sai mi- 
talin. Tämän jälkeen Tampel- 
la-mitalia on jaettu vuosittain 
Tampere-päivän = edellä = ja 
saajia on tällöin ollut 50—60 
vaiheilla. 

Tampella-mitali on tunnus- 
tuksen — osoitus — saajalleen 
suoritetusta neljännesvuosisa- 
dan kestäneestä työstä. Mi- 
talissa ovat sanat: uskolli- 
suus — uutteruus — työ — 
palkittuna. Mitaliin liittyy dip- 
loomi. Diploomista luemme: 
Tärkeintä elämässä ei ole, 
mitä ihminen tekee, vaan tär- 
keintä on se, millä tavoin ja 
millä — uskollisuudella — hän 
tehtävän suorittaa. 
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Tämän vuoden Tampella-mitalit jaettiin metsäteollisuutemme palveluksessa ole- 
ville Inkeroisten tehtaiden 100-vuotisjuhlien yhteydessä syyskuun 16 päivänä. 
Tampereella mitalien jako oli syyskuun 29 päivänä. Kummassakin tilaisuudessa 
mitalien saajille puhui Oy Tampella Ab:n johtokunnan puheenjohtaja, toimitus- 
johtaja vuorineuvos Johan Nykopp. Mitalinsaajia oli yhteensä 158. 


KANSIKUVA: Joulukuun auringonlasku Ilomantsissa. 
Kuvan on ottanut Tarja Rimpivaara. 
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”Ja mpello 


tänään 


Jäähyväisten aika 


Toiset menevät, toiset tulevat. Nyt on minun 
vuoroni jättää hyvästit ja kiittää kaikkia tam- 
pellalaisia erittäin hyvästä yhteistyöstä run- 
saan kymmenvuotiskauden aikana. 

Monelle tampellalaiselle vuosikymmen ei 
ole mikään pitkä aika. Onhan meillä vete- 
raaneja, jotka ovat työskennelleet yhtiössä 
jopa puoli vuosisataa. Useat lähtevät eläk- 
keelle vasta 30—40 vuoden työurakan jäl- 
keen. Mutta kaikki etenee nykyisin niin no- 
peassa tahdissa, että paljon ehtii tapahtua 
lyhyemmässäkin ajassa. Olemme viimeis- 
ten kymmenen vuoden aikana kokeneet sekä 
hyviä että huonoja suhdanteita, jotka luon- 
nollisesti ovat heijastuneet vuosituloksiin ja 
työllisyystilanteeseen. Mutta voinemme olla 
yhtä mieltä siitä, että tilapäisistä takaiskuis- 
ta huolimatta yhtiömme kehitys on osoitta- 
nut nopeata edistymistä tuotannon kaikilla 
sektoreilla. 

Uusia tehtaita on rakennettu ja vanhoja 
on modernisoitu. Viimeinen tulokas on Myl- 
lypuron uusi kallioporakonetehdas, jonka vi- 
ralliset vihkiäiset äskettäin pidettiin. Toi- 
vomme, että tämä uusi tuotantolaitos tulee 
muodostumaan yhä tärkeämmäksi tekijäksi 
Tampellan metalliteollisuudelle kantatehtaan 
ja Messukylän tehtaan rinnalla. 


Yhtiömme metsäteollisuus, joka tänä 
vuonna täytti sata vuotta, on hyvin varus- 
tettu ottamaan vastaan sitä korkeasuhdan- 
netta, jonka tuloa olemme jo liiankin kauan 
odottaneet. Tehtaitten modernisointiin vii- 
me vuosina varatut pääomamäärät ovat ol- 
leet huomattavat ja olemme vakuuttuneita 
siitä, että nämä sijoitukset aikanaan tulevat 
kantamaan hyvää hedelmää. 

Tekstiilitehtaamme sen sijaan ovat jo voi- 
neet toimia täydellä kapasiteetilla osoittaen 
myönteisiä seuraamuksia aikaisemmin suo- 
ritetuista laajoista rationalisointitoimenpi- 
teistä. 

Tuotekehittely on yhtiössämme saanut 
sille kuuluvan paikan. Olemme tietoisia sii- 
tä, että voimme ajan pitkään selviytyä ko- 
vassa kilpailussa ainoastaan mikäli kullakin 
alalla pystymme pysymään teknillisen kehi- 
tyksen eturivissä. 

Älkäämme suinkaan unohtako teollisen 
tuotantoelämän tärkeintä tekijää, ihmistä. 
Ovatko yleiset työolosuhteet kohentuneet 
tyydyttävästi vai onko tämä puoli jäänyt jäl- 
keen tekniikan yhä kiihtyvässä kilvassa? Tä- 
hän voidaan vastata, että jo edistynyt tek- 
niikka sinänsä parantaa tilannetta, koska 
sen ansiosta koneet suorittavat raskaimmat 
työt — kuten useasti on todettu. Uudenai- 
kaisessa tehtaassa tarkoituksenmukaisine 
sosialitiloineen työympäristökin luonnolli- 
sesti on jo aivan toinen kuin vanhanaikai- 
sessa työpajassa. 

Toisin sanoen — olemme omalla työsa- 
rallamme myös työolojen ja -ympäristön 


suhteen koettaneet seurata kehitystä kohti 
nykyaikaista teollista yhdyskuntaa, jonka 
tunnuslauseeksi omasta mielestäni parhai- 
ten sopisi sana: asiallisuus. Paljon on vielä 
tehtävä, mutta eihän Roomaakaan päivässä 
rakennettu. 

Tärkeimmäksi —lähitulevaisuuden = tehtä- 
väksi näkisin tuotantokustannusten kurissa- 
pitämisen, jotta viime vuosina tehdyt suuret 
pääoman menot osoittautuisivat kannatta- 
viksi. Infiatio on niin teollisuuden kuin pal- 
kansaajienkin yhteinen vihollinen. 

Kun nyt siirryn sivuun melko vaiherikkaan 
työelämän jälkeen moni ystävä kysyy mi- 
nulta miltä tuntuu kun touhu yhtäkkiä lop- 
puu. Uskon. että ensimmäisenä vapaana 
aamuna tunnen syvää helpotusta. Mutta ai- 
van varmasti maelessämi käväisee myös joku 
kaipaava ajatus: eikös mitään tapahdu? 
Moni lanka jää wielä johtamaan ajatuksia 
sinne missä on tottunut päivästä toiseen, vii- 
kosta toiseen. wuodesta vuoteen työskente- 
lemään. 

Tiemme eroswat hetkellä jolloin maamme 
teollisuus on monen suuren ongelman 
edessä Mutta nänhän se useimmiten on 
ollut ja tulee warmmasti edelleen olemaan 
Suomessa. Siksi työ on aina ollutkin niin 
tapahtumarikasta. antoisaa ja usein jänni- 
tystäkin täynnä 

Lopetan kättämällä lämpimästi vielä ker- 
ran jokaista tampellalaista näistä taakse jää- 
neistä wuosista. Toivon kaikille rauhallista 
joulua ja monia menestyksellisiä vuosia täs- 
tä eteenpäin. 
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Beetlehemin tapahtuma 


Tapahtui niinä päivinä, että keisari Augus- 
tukselta kävi käsky koko maailman verolle- 
panosta. Tämä ensimmäinen verollepano ta- 
pahtui Kyreniuksen ollessa Syyrian maa- 
herrana. Niin kaikki menivät verolle panta- 
viksi kukin omaan kaupunkiinsa. 

Myös Jooseppi lähti Galileasta, Nasaretin 
kaupungista ylös Juudeaan Daavidin kau- 
punkiin, joka on nimeltä Beetlehem, koska 
hän oli Daavidin huonetta ja sukua, verolle 
pantavaksi Marian, kihlattunsa kanssa, joka 
oli raskaana. Niin tapahtui heidän siellä ol- 
lessaan, että synnyttämisensä päivät täyttyi- 
vät, ja synnytti pojan, esikoisensa ja kapaloi 
Hänet ja pani seimeen, koska heille ei ollut 
sijaa majatalossa. 

Sillä paikkakunnalla oli taivasalla paime- 
nia, jotka vartioivat yöllä laumaansa. Niin 
heille ilmestyi Herran enkeli ja Herran kirk- 
kaus loisti heidän ympärillänsä, ja peljästyi- 
vät suuresti. Mutta enkeli sanoi heille: ”Äl- 
kää peljätkö, sillä julistan teille suuren ilon, 
joka on tuleva kaikelle kansalle: teille on 
tänä päivänä Daavidin kaupungissa syntynyt 
Vapahtaja, joka on Kristus, Herra. Tämä teil- 
le merkkinä: tapaaatte lapsukaisen kapaloi- 
tuna ja seimessä maakamassa.” Ja yhtäk- 
kiä oli enkelin kanssa suuri joukko taiv 
sotaväkeä ylistäen Jumalaa ja sanoen: 
”Kunnia Jumalalle korkeuksissa, ja maassa 
rauha ihmisten kesken.” 

Enkelten mentyä heidän luotaan taivaa- 
seen, paimenet puhuivat toisilleen: ”Men- 
käämme nyt Beetlehemiin ja katsokaamme 
sitä, mikä on tapahtunut, minkä Herra meil- 
le ilmoitti.” Niin menivät kiiruhtaen ja löysi- 
vat sen sanan joka oli puhuttu heille tästä 
seimessä makaamassa. Nähtyään ilmoitti- 
vat sen sanan joka oli puhuttu heille tästä 
lapsesta. Kaikki, jotka kuulivat, ihmettelivät 
sitä, mitä paimenet heille puhuivat. Mutta 
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Maria kätki kaikki nämä sanat mieleensä 
tutkistellen niitä sydämessään. Niin paime- 
net palasivat kiittäen ja ylistäen Jumalaa 
kaikesta, mitä olivat kuulleet ja nähneet, 
sen mukaan kuin heille oli puhuttu. 

Kun Jeesus oli syntynyt Juudean Beetle- 
hemissä kuningas Herodeen aikana, katso 
tietäjiä tuli itämailta Jerusalemiin sanoen: 
”Missä on se äsken syntynyt juutalaisten 
kuningas? Olemme nähneet Hänen tähtensä 
itämailla ja tulimme Häntä kumartamaan.” 
Kuullessaan sen kuningas Herodes häm- 
mästyi ja kanssaan koko Jerusalem. Kutsut- 
tuaan koolle kaikki kansan ylipapit ja kirjan- 
oppineet kyseli heiltä missä Kristus oli syn- 
tyvä. Sanoivat hänelle: ”Juudean Beetle- 
hemissä, sillä näin on profeetta kirjoittanut: 
'Sinä Beetlehem, Juudan maa, et suinkaan 
ole vähäisin Juudan ruhtinasten joukossa, 
sillä sinusta on lähtevä hallitsija, joka kait- 
see kansaani Israelia.” ” 

Silloin Herodes kutsui salaa tietäjät luok- 
sensa ja tutkisteli heiltä tarkoin tähden il- 
mestymisaikaa. Lähettäen heidät Beetlehe- 
miin sanoi: ”Menkää ja kyselkää tarkasti 
lasta, ja kun löydätte, ilmoittakaa minulle, 
jotta minäkin tulisin Häntä kumartamaan.” 
Kuultuaan kuningasta lähtivät matkaan. Kat- 
so, tähti, jonka olivat itämailla nähneet, kul- 
ki heidän edellänsä, kunnes tultuaan pysäh- 
tyi sen paikan päälle, jossa lapsi oli. Näh- 
dessään tähden ihastuivat ylen suuresti. 
Niin menivät huoneeseen ja näkivät lapsen, 
ynnä Marian, Hänen äitinsä. Heittäysivät 
maahan ja kumarsivat Häntä, avasivat aar- 
teensa ja antoivat Hänelle lahjoja, kultaa ja 
suitsuketta ja mirhaa. Saatuaan unessa Ju- 
malalta käskyn olla palaamatta Herodeen 
luo menivät toista tietä omaan maahansa. 

Uusi testamentti 
(Aapeli Saarisalon käännöksen mukaan) 
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äheneekö 


uskonnollinen 
harrastus? 


Jokin aika sitten luin selostuksen 
erään tanskalaisen valtiopäivämie- 
hen, siviiliammatiltaan professorin, 
kirjoituksesta, jossa hän esitti käsi- 
tyksensä kirkon asemasta tämän 
päivän Tanskassa. Hänellä ei ollut 
siitä paljon hyvää sanottavana. Ih- 
misten uskonnollinen harrastus tu- 
lee hänen käsityksensä mukaan jat- 
kuvasti vähenemään ja kirkon mer- 
kitys siten itsestään pienenee. Vain 
jotkut pienet ryhmät tulevaisuudes- 
sa enää harrastavat uskonnollisia 
asioita. Valtiovallan tulisi ottaa tä- 
mä kehitys huomioon ja sen mu- 
kaan järjestää suhteensa kirkkoon. 
Mutta valtion taholta on tarkkaan 
valvottava, ettei aktiivisesti toimita 
kirkkoa vastaan tai anneta sitä ku- 
vaa, että asenne kirkkoon on kiel- 
teinen. Kirjoittajan käsityksen mu- 
kaan tästä näet olisi seurauksena 
uskonnollisen elämän voimistumi- 
nen, uusi uskonnollisuuden nousu, 
kun ihmiset huomaisivat, että us- 
kontoa vastustetaan, Tämän vaiku- 
telman herättämistä on kaikin ta- 
voin vältettävä, mainittu professori 
kirjoittaa. 

On vaikea sanoa, paljonko meillä 
Suomessa on henkilöitä ja nimen- 
omaan aktiivisia poliitikkoja, joiden 
ajatuskulku käy edellä kerrottuun 
tapaan. Sen sijaan on näyttöjä siitä, 
että kirkosta ja uskonnosta lausu- 
'aan mielipiteitä ja arvosteluja mel- 

> huolettomasti ilman että juuri 
n välitetään paneutua asioi- 

esitetään varmoja väit- 
kalainen professori ei ole 
joka on huomannut, 
vastustaminen akti- 


ta rehellisempi 
nee sanoa, mi- 
aisten kirkon 
on helpompi 
in niiden, 


vastustajie 
keskustella ja 
joista ei pääse 
keastaan tähtää 

Monet ovat va 
tymään mainitun ta 
joittajan toteamukseen et 
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ten uskonnollinen harrastus jatku- 
vasti vähenee. Tämä on eräs kristil- 
lisen sananjulistuksenkin pysyviä 
aiheita ja jo Raamatun lehdiltä 
saattaa havaita, että välinpitämättö- 
myydestä Jumalaa ja sielunasiaa 
kohtaan on kaikkina aikoina ollut 
aihetta valittaa. Tähän on todella 
syytä, sillä elämme syntiinlangen- 
neessa maailmassa ja kaikki olem- 
me kääntyneet pois Jumalasta. Elä- 
män eri alueilla, niin ajattelussa kuin 
käytännön toiminnassa tapahtunut 
vuosisatainen — sekularisaatio-kehi- 


tys on kylläkin muuttanut elämän. 


yleisilmettä siinä määrin, että asi- 
aan enemmän perehtymättä näyttää 
itsestään selvältä, että uskonnon 
asema on väistynyt siitä, mitä se oli 
ennen, Kuitenkin väite, että tämä 
kehitys on valmistamassa uskonnon 
kuolemaa, perustuu johonkin luu- 
loon, vaan ei tosiasioihin. Empiiri- 
sin keinoin havaittavat seikat jo 
osoittavat sen, minkä kristitty lukee 
Raamatustaan: ”Kaiken hän (Juma- 
la) on tehnyt kauniisti aikanansa, 
myös iankaikkisuuden hän on pan- 
nut heidän sydämeensä; mutta niin 
on, ettei ihminen käsitä tekoja, jot- 
ka Jumala on tehnyt, ei alkua eikä 
loppua.” Saarnaaja 3:11. Jumala- 
ikävä, uskonnollinen tarve on ihmi- 
sen —persoonallisuuden = keskeinen 
tosiasia. 


Uskonnollisen 


alakasvillisuuden arvo 


Professori Seppo A. Teinonen antoi 
viime vuonna ilmestyneessä teok- 
sessaan ”Uskonnot — nykyhetken 
maailmassa” värikkään ja monipuo- 
lisen kuvan uskonnollisesta tilan- 
teesta omana aikanamme. ”Uusi ai- 
ka”, hän kirjoittaa, ”ja sekularisaa- 
tio eivät ole vieneet uskonnon tu- 
houtumiseen vaan pikemminkin 
vanhojen uskontokuntain uudistu- 
miseen ja monenlaisen uuden us- 


Arkkipiispa Martti Simojoen 
puhe laajennetun piispainko- 
kouksen = istunnossa 16. 5. 
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konnollisuuden syntymiseen.” Us- 
konnollinen alakasvillisuus, erään- 
lainen underground-uskonnollisuus, 
henkilölle, jolle uskonto on kaikki 
kaikessa ja joka siitä on löytänyt 
turvan syyllisyyttä, pelkoa ja kuole- 
maa vastaan, ei ehkä ole kovin 
ilahduttava asia, mutta se on sitten- 
kin merkki ihmissielun syvästä, 
tyydyttämättömästä jumalakaipuus- 
ta. 

Tällaista uskonnollista alakasvilli- 
suutta on viime aikoina ilmestynyt 
enenevässä määrin ja kaupalliset 
intressit ovat kohta liittoutuneet sii- 
hen. Äskettäin todettiin suuressa 
tukholmalaisessa päivälehdessä, et- 
teivät niin monet ihmiset ole kos- 
kaan aikaisemmin ansainneet niin 
paljon rahaa Jeesuksella kuin juuri 
nyt. Tunnettu lehtikirjoittaja, jonka 
sanoja nämä ovat, oli pannut kirjoi- 
tuksensa otsikoksi ”Guldrushen till 
Golgata” (”Kultaryntäys Golgatal- 
le”), Tällöin ei tarkoiteta vain suu- 
ren — menestyksen — saavuttanutta 
rock-oopperaa ”Jeesus Christ Su- 
perstar” (”Jeesus Kristus Supertäh- 
ti”), joka on tullut myös Suomeen, 
vaan mitä monenkirjavinta Jeesus- 
mainontaa solmioista ja paidoista 
kapakkoihin ja yöklubeihin asti. 
Jeesus on ”pop” tänä päivänä ja 
hänellä tehdään rahaa, mutta taus- 
talla on kenties tiedostumaton us- 
konnollinen kaipaus, jota ihminen 
kantaa povessaan. Kirkoilla var- 
maan olisi syytä vakavasti tutkia 
kysymystä, mitä viitteitä tässä pu- 
heena ollut underground -uskonnol- 
lisuus saattaa antaa evankeliumin 
sanoman levittämiseen. Mistään 
kristillisen sanoman alennusmyyn- 
nistä ei saa olla kysymys, mutta on 
syytä muistaa, että evankeliumissa 
itsessään on sukupolvi toisensa jäl- 
keen paljastunut voima, joka rikkoo 
perinnäiset käsitykset siitä, mikä on 
sopivaa ja tahdikasta. Uskonnollista 
kokemusta, lämpöä ja välittömyyttä 
on pidettävä tärkeämpänä kuin kor- 
rektia muotoa ja akateemista vii- 
leyttä. 


Miksi idän uskonnot 
viehättävät? 


Mainitsen toisen esimerkin ajas- 
samme asuvasta jumalakaipuusta. 
Helsingin suurissa päivälehdissä on 
viime viikkoina näkynyt ilmoituksia 
tilaisuuksista, joita mainostetaan 
jonkin intialaisen yoga-järjestelmän 
nimissä. Muualla Pohjoismaissa ja 
varsinkin Euroopan mannermaal- 
la tämäntapaiset Intiasta peräisin 
olevat seurat ovat viime vuosina 
koonneet — uskomattoman suuret 
määrät ihmisiä mystiikan harjoitus- 
menetelmiä noudattaviin kerhoihin, 
Ruotsissa on kerrottu noin 500 hen- 
kilön viime: joulun jälkeen viikot- 
tain liittyneen liikkeeseen, joka nyt 
näyttää tekevän tuloaan meidän 
maahamme. Se on ilmausta tarpees- 
ta hiljentyä ja syventyä mietiske- 
lyyn. Teknisesti pitkälle kehittynyt 
ja tehokkuutta palvova aikakausi 
jättää ihmiset sisäisesti tyhjiksi ja 
sisäinen jano ajaa heidät etsimään 
hiljaisuutta ja sisäistä tyydytystä 


Idän vanhojen mystikkojen harjoi- 
tusmenoista. 

Jälleen on syytä meidän kirkossa 
kysyä itseltämme, mitä olemme lai- 
minlyöneet ja missä olemme pettä- 
neet ihmisten odotukset, kun he al- 
kavat etsiä tyydytystä sisäiselle kai- 
puulleen jumalayhteyteen sellaisista 
lähteistä kuin mainitsemani esi- 
merkki osoittaa. Onko kenties niin, 
ettei kirkossamme johdatetakaan 
ihmisiä elämän todellisen lähteen 
luokse, vaan askarrellaan toisenlais- 
ten kuin varsinaisesti uskonnollis- 
ten kysymysten parissa. 


Merkittävä keskustelu 


Suomessa 


Tämän päivän ihmisen uskonnolli- 
sen kysymyksenasettelun €todelli- 
suus on vakuuuttavalla tavalla tul- 
lut esiin siinä keskustelussa, jota 


kahden — kevätkuukauden (aikana 
on käyty maan johtavan ruot- 
sinkielisen sanomalehden pals- 


toilla. Olemme kiinnittäneet huo- 


miota siihen yksinkertaiseen, asial- 
liseen ja samanaikaisesti persoonal- 
liseen tapaan, jolla kyseisessä päi- 
välehdessä on kirjoitettu uskonnos- 
ta ja sen totuusarvosta. Lehden lu- 
kijat ovat saaneet opastusta tietyis- 
sä uskonnollisissa periaatekysymyk- 
sissä aivan samalla tavoin, kuin he 
saavat muuta informaatiota omasta 
lehdestään. Kyseessä olevaa lehteä 
on tosin muutenkin pidetty arvossa 
siksi, että se on kiinnostunut kult- 
tuurista, mutta ei ole ilman muuta 
selvää, että uskonnolliset kysymyk- 
senasettelut saavat niin paljon pals- 
tatilaa kuin ne nyt ovat saaneet, 
Voimme tosin otaksua, ettei se ole 
johtunut yksinomaan kirjoittajien 
korkeasta tasosta, josta artikkelit 
ovat olleet todisteina, vaan se on 
ensi sijassa ilmausta uskonnollisen 
kysymyksenasettelun omasta arvos- 
ta. Uskonto ei ole kuolemassa 
maailmasta, sekularisoitumisesta 
huolimatta uskonnolliset kysymyk- 
set ovat ajankohtaisia ja vaativat 
vastausta. 


Nimetön uskonnollisuus 
ja kirkko 


On alettu puhua nimettömästä us- 
konnollisuudesta, jolla tarkoitetaan 
uskonnollista asennoitumista, jota 
ei leimaa mikään tietty opillinen 
käsitys tai laitostuneisuus. On ni- 
mittäin todettu — joidenkin ihmis- 
ten suureksi yllätykseksi — uskonto 
elää kaikesta huolimatta. Tätä tosi- 
asiaa emme voi sivuuttaa yksityi- 
sessä emmekä julkisessa elämässä. 
Uskonto ei ole vain joidenkin ih- 
misten yksityisasia, se kuuluu itse 
elämään. 

Kun todetaan uskonnollisen kysy- 
myksen yleisyys ja ns. anonyymin 
eli nimeä vailla olevan uskonnolli- 
suuden levinneisyys omassa ajas- 
samme, jonka eräistä ilmenemisistä 
edellä on esimerkkejä, on syytä pai- 
nokkaasti huomauttaa, että mainit- 
tua yleisuskonnollisuutta ei millään 
lailla sovi pitää kirkon työn, sen sa- 
nanjulistuksen ja muun toiminnan 
mittapuuna. Kirkko on sidottu Ju- 
malan ilmoituksessa Jeesuksessa 
Kristuksessa, se ei mukauta sano- 
maansa ihmisten odotuksien ja toi- 
veitten mukaan. Kirkolla on oma 
Herransa, jonka tahtoa sen on ky- 
syttävä, Pyhä Raamattu on kirkon 
korkein ohje ja kirkon tunnustus 
sen koossapitävä, suuntaa antava 
tiennäyttäjä. Kirkko ei ole maail- 
masta, ei uskonnollisestakaan 
maailmasta, vaan Jumala on lähet- 
tänyt sen maailmaan. 

Mutta edellä esittämäni esimerkit 
nykyajan ihmisten uskonnollisuu- 
desta panevat kirkon tutkimaan it- 
seään, onko kirkon sanomassa ja 
työssä kenties tapahtunut laimin- 
lyöntejä ja ilmaantunut harhoja, 
kun ihmiset uskonnollisessa kai- 
puussaan niinkin yleisesti kuin ta- 
pahtuu ajautuvat säännöllisen kir- 
konelämän ulkopuolelle, Tämä ky- 
symys joka tapauksessa vaatii asial- 
lista ja nöyrää itsetutkistelua meiltä 
kaikilta. 


Satavuotisjuhlat 


Pääjuhlan näkymiä: kutsuvieraita ja tampella laisia puolisoineen oli lähes 3500. 


Vuorineuvos Johan Nykoppin Jampella 
juhlapuhe 16. 9. 1972 


Vietämme tänään Tampellan metsä- 
teollisuuden = 100-vuotisjuhlaa = ja 
voimme ylpeycellä todeta, että teh- 
taamme edustavat tänään melkoista 
tekijää maamme metsäteollisuudes- 
sa. Toimitammehan vuosittain yli 
400 000 tonnia selluloosaa, paperia 
ja kartonkia. Jos yhtiön Espanjassa 
kokonaan omistaman kartonkiteh- 
taan tuotanto siihen lisätään, tämä 
u nousee jo noin 450 000 vuosi- 
t iin. Rahassa tämä merkitsee lä- 
nes 300 milj. mk tämän päivän hin- 
jen mukaan: 


Tehtaitamme on jatkuvasti mo- 
dernisoitu niin, että esim. Anjalan 
vuonna 1938 rakennetusta sanoma- 
paperitehtaasta vain leveys on jäl- 
jellä kuten Anjalan insinöörit leik- 
killisesti toteavat. Heinolan fluting- 
tehtaassa on tänä kesänä suoritettu 
loppuun modernisointityö ja vuoden 
vaihteessa on Inkeroisten uuden 
kartonkikoneen ja Anjalan kakkos- 
koneen vuoro. Kun vielä muistam- 
me, että sähköntuotanto on huomat- 
tavasti noussut viime vuonna val- 
mistuneen Anjalan voimalaitoksen 
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seurauksena, voimme todeta, että 
olemme hyvin varustautuneet otta- 
maan vastaan tulevan korkeasuh- 
danteen kun se tulee, ja tuleehan se 
joskus vaikkakin pahasti myöhästy- 
neenä. 

Markkinointivaikeuksia tuskin 
meidän tarvitsee ainakaan pitem- 
mällä tähtäimellä pelätä. Ennakko- 
laskelmien mukaan Länsi-Euroopan 
paperin- ja kartongin kulutuksen 
pitäisi vuoteen 1980 mennessä kas- 
vaa noin 17 miljoonalla tonnilla ei- 
kä meillä ole syytä epäillä etteivät- 


kö tehokkaat myyntiyhdistyksemme 
pystyisi varaamaan Suomelle kuu- 
luvaa osaa tästä kysynnän kasvusta 
— kuitenkin edellyttäen, että kaup- 
papolitiikkamme turvaa meille syr- 
jinnästä vapaan pääsyn laajennetun 
EEC:n markkina-alueelle. 

Kun EEC:stä puhutaan niin huo- 
mautetaan usein sopimuksen vas- 
tustajien taholta, että metsäteolli- 
suus pyrkiessään turvaamaan omat 
vientietunsa unohtavat muulle teol- 
lisuucelle syntyvät vaikeudet jos 
tullisuoja puolin ja toisin vähitellen 
poistetaan. Samat argumentit esitet- 
tiin kun kuusikymmentäluvun alus- 
sa neuvoteltiin Eftasta. Entäs miten 
on Eftan aikana käynyt? 

Metsäteollisuus on pystynyt puo- 
lustamaan asemiaan Englannin 
markkinoilla kuten tarkoituksena 
oli. 

Suomen metalliteollisuus on voi- 
nut lisätä vientiään yleensä ja var- 
sinkin Skandinavian maihin valta- 
vasti. Metalliteollisuuden vienti Ef- 
ta-maihin v- 1960 oli — laivat pois- 
luettuna — 39,7 milj. mk. Yksitoista 
vuotta myöhemmin eli 1971, vastaa- 
va luku oli 1029,7 milj. mk. Ruotsiin 
vietiin v. 1960 metallituotteita — lai- 
vat edelleen poisluettuna — 25,9 
milj. markan arvosta ja vuonna 
1971 vastaava luku oli 643,9 milj. 
mk. Tekstiiliteollisuuden osalta lu- 
vut olivat seuraavat: vienti Efta- 
maihin (ilman raaka-aineita) vuon- 
na 1960 n. 19 milj. mk ja 1971 258 
milj: mk ja vienti Ruotsiin — ilman 
raaka-aineita — vuonna 1960 14 
milj. mk ja 1971 167 milj. mk. Toisin 
sanoen Eftan sopimuksen aikana ns. 
kotimarkkinateollisuus on kehitty- 
nyt suuressa mittakaavassa vienti- 
teollisuudeksi ja sitä mukaa se on 
voinut hyötyä suurten markkinoit- 
ten tarjoamista eduista. 

Jos tarkastamme kehitystä oman 
yhtiömme piirissä, huomaamme, et- 
tä Tampellan konepajan vienti 
Efta-maihin, joka vuonna 1961 oli 
vain 2,8 miljoonaa markkaa vuosina 
1967—1971, on ollut keskimäärin 
noin 19 miljoonaa markkaa vuodes- 
sa. Tekstiiliteollisuuden tuotannosta 
lähes 30 % menee jo vientiin lähin- 
nä Skandinavian maihin. Efta-sopi- 
mus oli siis koko teollisuuden kan- 
nalta varsin edullinen eikä se suin- 
kaan hyödyttänyt vain metsäteolli- 
suutta muun teollisuuden kustan- 
nuksella niinkuin sopimuksen tietä- 
mättömät vastustajat aikoinaan niin 
suuriäänisesti julistivat. 

Vastaava asetelma on nyt uusiin- 
tunut. EEC:n vastustajat maalaavat 
kaikenlaisia vaaroja seinälle muille 
teollisuuksille kuin metsäteollisuu- 
delle. Kuitenkin on mielenkiintoista 
todeta kuinka hyvin naapurimme 
ruotsalaiset ovat oivaltaneet millai- 
sia mahdollisuuksia tullivapaa EEC 
tarjoaa heidän konepajateollisuu- 
delleen: EEC:tä koskevassa julkises- 
sa keskustelussa Ruotsissa on ni- 
menomaan korostettu kuinka elin- 
tärkeät laajennetun EEC-alueen 
markkinat ovat Ruotsin metalliteol- 
lisuudelle. Me olemme siinä suh- 
teessa aivan vastaavassa asemassa. 
Itse asiassa tarvitsemme kipeästi 


Sankaritaulun äärellä 


Kunnianosoituksella Inkeroisten kirkon sankaritaulun edustalla 
lausui Oy Tampella Ab:n metsäpäällikkö metsänhoitaja Sakari 
Leskinen: 


Elämme yhteiskunnassa, jonka keskeisimpiä tunnuksia on 
vapaus. Isänmaamme on itsenäinen. Vain näissä olosuhteissa 
meidän yhteinen työmme on voinut johtaa niin ripeään hyvin- 
voinnin ja kulttuurin kehittymiseen kuin itsenäisyytemme vii- 
tenä vuosikymmenenä on tapahtunut. Pohjolan muiden kanso- 
jen tavoin Suomi kuuluu tänään maapallon kehittyneimpien 
maiden ryhmään. 

Alkaessamme Tampellan Inkeroisten tehtaitten 100-vuotisjuh- 
lallisuuksia olemme halunneet tehdä sen kokoontumalla tällä 
paikalla, jossa vapauteen liittyvä vastuu meille korostuu. Jotta 
vapautensa voi säilyttää, siitä on huolehdittava, sitä on puo- 
lustettava ja sen edestä on oltava valmis jopa uhrautumaan. 
93 nimeä tuossa edessämme olevassa sankaritaulussa ovat meille 
tästä muistutuksena ja osoituksena, että meidän vapaudestamme 
on oltu valmiit huolta kantamaan. 

Kun tänään laskemme seppeleen Inkeroisten kirkon sankari- 
taululle, muistamme kunnioittavin ja kiitollisin mielin kaikkea 
sitä työtä ja taistelua sekä kaikkia niitä uhrauksia, joiden an- 
siosta saamme itsenäisessä ja vapaassa Suomessa jatkaa yhteisiä 
pyrkimyksiämme yhä paremman tulevaisuuden rakentamiseksi. 


Tehdasalueella pidetyistä tilaisuuksista oli ensimmäinen Inkeroisten kir- 
kon edustalla sankarivainajien muistotaulun äärellä pidetty lyhyt muisto- 
tilaisuus, jossa puheen piti metsäpäällikkö Leskinen. Kuvassa vas. metsä- 
päällikkö Leskinen, keskellä johtaja Klemetti ja sitten apul.joht. Nyavist. 
Varsinainen juhlapäivä alkoi kunniakäynnillä sankarivainajien ja vakau- 
muksensa puolesta kaatuneiden haudoilla, joille kahtena ryhmänä liikku- 
meet henkilöstön eri ryhmien ja yhtiön edustajat laskivat seppeleet. 


EEC:n markkinoita jotta metalli- 
teollisuutemme voisi laajentua jat- 
kuvasti. Asetelma, jonka mukaan 
EEC:n tullisopimus olisi yksi vaih- 
toehto ja kauppavaihto sosialistis- 
ten maitten kanssa olisi toinen 
vaihtoehto, on aivan harhaanjohta- 
va. Nimenomaan metsäteollisuutem- 
me on osoittanut, että pyrimme 
maailman laajuiseen kauppaan. Ku- 
ten muut puolueettomat maat ha- 
luamme mekin käydä kauppaa il- 
man — syrjintää kaikkien maitten 
kanssa, sillä olemme vakuuttuneet 
siitä, että tällainen kauppapolitiikka 
vastaa parhaiten kansallisia etujam- 
me. Tästä nimenomaisesta syystä 


haluamme tehdä €tullisopimuksen 
EEC:n kanssa syrjinnän välttämi- 
seksi. 

Entäs vaihtotase — kestämmekö 
kaupan vapauttamista suuressa mit- 
takaavassa. Siihen voidaan sanoa, 
että kilpailukykymme säilyttäminen 
riippuu ensi kädessä siitä kuinka 
me pystymme pitämään inflaation 
kurissa kotimaassa. Jos markka py- 
syy vakaana, säilyy kilpailukykym- 
me, ellei, mitkään säännöstelytoi- 
menpiteet eivät ratkaise pitkällä 
tähtäimellä ongelmiamme. 

Tästä meillä on kokemusta socan 
jälkeisestä kauppavaihdosta- Mak- 
suliikkeemme 1940-luvun loppupuo- 
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lella ja 1950-luvun alussa perustui 
suurelta osalta kahdenkeskeisiin 
clearingsopimuksiin. Sitä mukaa 
kuin inflaatio siihen aikaan kiihtyi 
ja hinnat kohosivat Suomessa, 
tuontikiintiöt — käytettiin nopeasti 
loppuun, koska ulkomainen tavara 
oli halpaa. Vientikiintiöt sen sijaan 
jäivät usein täyttämättä, koska 
tuotteemme olivat liian kalliita kor- 
keitten tuotantokustannusten takia. 
Clearingtilit muodostuivat Suomelle 
passiivisiksi eikä niitä voitu tasoit- 
taa ennenkuin Suomen markka oli 
devalvoitu ja vienti jälleen elpyi. 
Ts. aivan samanlainen kehitys kuin 
multilateraalisessa kauppavaihdossa 
inflaation riistäytyessä irti. Inflaatio 
ei kelpaa vientitavaraksi, sen me 
olemme usein saaneet kuulla kaup- 
patuttaviltamme riippumatta siitä 
maksetaanko toimituksemme clea- 
ringtilin kautta tai vapaassa valuu- 
tassa. Vain kansainvälisesti kilpai- 
lukykyiset hinnat hyväksytään. ja 
kilpailukykyisten hintojen perus- 


edellytys on vakaa markka. Sään- 


nöstely ei kelpaa vakaan markan 
korvikkeeksi. 

Mutta järkevä raha- ja kauppapo- 
litiikka ei ole ainoa edellytys teolli- 
suuden kehittymiselle: Jotta teolli- 
suus voisi jatkuvasti kasvaa ja li- 
säksi täyttää niitä ympäristön suo- 
jelua koskevia vaatimuksia, jotka 
sille asetetaan, vaaditaan suuria uu- 
sia pääomainvestointeja. Investoin- 
nit voidaan rahoittaa vain kahdella 
tavalla: käyttämällä poistovaroja 
taikka ottamalla lainoja. Tavallises- 
ti joucutaan käyttämään molempia 
jos kysymyksessä on suuri inves- 
tointi ja aikaisempia lainoja on ly- 
hennettävä. Mutta nyt olemme jul- 
kisessa keskustelussa kuulleet poh- 
dittavan poistojen verottamista ta- 
valla tai toisella. Sellainen toimen- 
pide kohdistuisi suoraan investoin- 
titoimintaa vastaan ja olisi omiaan 


heikentämään = taloudellista = kas- 
vua. 
Ympäristön suojelun suhteen 


Kunnianosoitus viime sotiemme sankarihaudalla Inkeroisissa. Kuvassa vas. 
rouva Maija-Liisa Loponen, DI Väinö Salonen, johtaja Erkki Kivimäki, 
teknikko Rauno Priha ja trukinkuljettaja Antti Naukkarinen. 


olemme tietenkin valmiit käytän- 
nöllisten mahdollisuuksiemme ra- 
joissa noudattamaan meille asetet- 
tuja normeja. Mutta teollisuudelle 
olisi varattava riittävä aika näitten 
usein erittäin kalliitten projektien 
läpiviemiseksi taloudellisesti järke- 
vällä tavalla. Ellei näin tehdä, voi 
käydä niin, että tuotantolaitoksia on 
pakko sulkea ennenaikaisesti mikä 
aiheuttaisi turhia kärsimyksiä niissä 
työskenteleville ja suurta vahinkoa 
koko yhteiskunnalle. Suhteellisuu- 
den taju on usein puuttunut ympä- 
ristön suojelua koskevasta julkises- 
ta keskustelusta. 

Olen tahtonut tässä puheessa kos- 
ketella näitä asioita, koska ne ovat 
niin ajankohtaisia ja koska ne vai- 
kuttavat suoraan teollisuuden tule- 


Varsinaiset juhlatapahtumat alkoi- 
vat oikeastaan jo 15. 09. perjan- 
taina, jolloin päätoimikunta piti 
viimeisen juhlia edeltäneen ko- 
kouksensa ja hyväksyi järjestelyt. 
Kokouksessa = luovuttivat juhliin 
saapuneet Tampella Espanolan 
edustajat Inkeroisten tehtaille ko- 
mean muistolaatan, jota kuvassa 
johtaja Nygvist vastaanottaa insi- 
nööri Heiniseltä. 


vaisuuden näkymiin. Edessämme on 
suuria mahdollisuuksia jos pystym- 
me hoitamaan omat asiamme järke- 
västi- Velvollisuutemme on varmis- 
taa menneitten sukupolvien suuret 
saavutukset kehittämällä edelleen 
Tampellan metsäteollisuutta. Yh- 
teistoimin voimme nämä ongelmat 
varmasti ratkaista niinkuin olemme 
monta kertaa aikaisemminkin sel- 
viytyneet vaikeista tilanteista. 

Kokemus, tieto ja taito ovat ole- 
massa ja loppujen lopuksi ihminen 
on tärkein tekijä edistyksen tiellä. 
Mutta silti tarvitaan valtioviisautta- 
kin oikeitten edellytysten luomisek- 
si tulevalle menestykselliselle toi- 
minnallemme. 


Mikä on tavoite? 


Piispa Osmo Alajan saarna In- 
keroisten kirkossa Tampellan Inke- 
roisten tehtaiden 100-vuotisjuhlas- 
sa: 

Luuk. 16: 1—9 


Jouduin joskus 1950-luvun puolivä- 
liä lähestyttäessä Kymin seurakun- 
nan kirkkoherrana ollessani vede- 
tyksi luennoitsijana mukaan Karhu- 
lan tehtaiden työnjohtoseminaariin. 
Oman esitelmäni aihetta en enää 
muista. Todennäköisesti se oli psy- 
kologian alalta, sillä opetin tätä ai- 
netta sivutoimisesti sikäläisessä op- 
pikoulussa. Sen sijaan on mieleeni 
jäänyt opetusneuvos Antero Rauta- 
vaaran mainio esitys työnjohdon 
peruskysymyksistä — hänhän oli jo 
silloin niiden asioiden erityistuntija 
maassamme — ja edelleen se, että 
seminaari työskenteli luentojen jäl- 
keen ryhminä, mikä niihin aikoihin 
oli meillä vielä varsin uusi tapa. 
Vaikka en itse kuulunutkaan kou- 
lutettaviin, vaan olin vieraileva 
luennoitsija, —sijoituin kuitenkin 
erääseen ryhmään mukaan. Se oli 
saanut pohdittavakseen joukon ky- 
symyksiä niin kuin toisetkin. Erää- 
nä tehtävänä oli määritellä lyhyesti 
teollisuuslaitoksen tavoite. Olin siitä 
etukäteen suuresti kiinnostunut, sil- 
lä ajattelin, että juuri siinä yhtey- 
dessä tultaisiin käymään suuri kes- 
kustelu, jossa teollisuutta tarkastel- 
taisiin osana suomalaista yhteiskun- 
taa ja jossa sen asema tulisi aatteel- 
lisestikin todetuksi. Eihän ainoas- 
taan yksityinen ihminen kysy elä- 
mänsä tarkoitusta, vaan myös yh- 
teisöt. Niidenkin toiminnan taustal- 
ta löytyy toki jokin ideologia, filo- 


sofia, kenties suorastaan teologia. 
Johonkin on jonkin näkemyksen 
valossa pyrittävä. 

Olin sentähden jotenkin yllätty- 
nyt, kun odottamaani vilkasta mie- 
lipiteiden vaihtoa ei syntynytkään, 
vaan eräs ryhmän jäsenistä, nuo- 
rehko insinööri, jolle puheenjohto- 
kin oli uskottu, saneli suoralta kä- 
deltä, miltei kuin katekismusta ul- 
koa lasketellen, saamaamme tehtä- 
vään tällaisen vastauksen: ”Mah- 
dollisimman paljon hyödykkeitä 
mahdollisimman pienin kustannuk- 
sin.” 

Kieltämättä näin karu realismi on 
puolustettavissa. Ei sen liioin tarvit- 
se edustaa kapitalismia siinä karri- 
koidussa muodossa, jossa se erilais- 
ten —talousjärjestelmien = välisessä 
keskustelussa usein tulee esitellyksi. 
Jokainen ymmärtää, että omistipa 
tuotantolaitoksen yksityinen tai yh- 
teiskunta, siinä ankarassa kilpailus- 
sa, mitä pääsystä maailmanmarkki- 
noille ja säilymisestä niillä on jat- 
kuvasti pakko käydä, on hyvin kes- 
keisesti kysymys juuri siitä, että 
voidaan tuottaa mahdollisimman 
paljon laadullisesti hyviä hyödyk- 
keitä riittävän alhaisin kustannuk- 
sin. Muuten ei olla kilpailukykyi- 
siä. 

Tämän myöntäminen ei kuiten- 
kaan voi eikä saa merkitä sitä, että 
kylmät kannattavuusnäkökohdat 
yksinään ovat määräävinä talous- 
elämässä. Realismista tulee helposti 
uskonkappale ja taloudellisista ja 
poliittisista realiteeteista jumalia, 
joita kumarretaan huomaamatta, et- 
tä kysymyksessä on ilmeinen epäju- 
malanpalvelus. Tietenkin niin ta- 


louselämässä kuin politiikassa ja sa- 


EJ 


Varatuomari Martti Raikamo laskemassa seppelettä vakaumuksensa puo- 
lesta kaatuneiden haudalle. Hänen mukanaan ovat työnjohtaja Erkki Häk- 
kinen, rva Ulla Ukkola, seppä Unto Kuuluvainen ja DI Ahti Vuorikoski. 


moin monilla muillakin aloilla on 
usein kysyttävä, mikä kulloinkin on 


mahdollista ja voidaan toteuttaa. 
Realiteetteja, tosiasioita, joille ei 
mitään voida, ei kuitenkaan hevillä 
pidä tunnustaa eikä missään ta- 
pauksessa myöntää sellaisiksi muut- 
tumattomiksi tekijöiksi, joiden täh- 
den jatkuvasti on tingittävä siitä, 
mikä on oikein ja vanhurskasta Me 
tunnustamme kristittyinä vain yh- 
den muuttumattoman: Jumalan, ja 
opetamme, että kaiken muun on 
muututtava hänen pyhän tahtonsa 
mukaiseksi. Millään, mikä on vää- 
rin, ei ole jatkuvaa olemisen oikeut- 
ta sillä perusteella, että se juuri nyt 
on realiteetti, jolle kukaan ei mi- 
tään mahda. 

Olemme kenties jo liian paljon 
osoittaneet huomiota tuolle kauan 
sitten annetulle määritelmälle teol- 
lisuuslaitoksen tavoitteesta, joka 
varsin ratkaisevasti rakentuu sen 
taloudellista ajattelua yhä hallitse- 
van näkemyksen varaan, että ta- 
louselämää ohjaavat omat lait, jot- 
ka on tosiasioina myönnettävä. Nyt 
on aika asettaa sen rinnalle ja sitä 
kontrolloimaan se näkemys, jonka 
meidän Herramme ja Vapahtajam- 
me tämän saarnan tekstissä esittää. 
Se kuuluu selkeässä yksinkertaisuu- 
dessaan, niin kuin havaitsimme, 
näin: ”Tehkää itsellenne ystäviä sil- 
lä omaisuudella, mikä teidän hal- 
tuunne on uskottu!” 

Tässä tulee — siitä on ensiksi 
huomautettava — kielletyksi se kä- 
sitys, että omaisuus olisi itseisarvo. 
Sitä ei pidä asettaa elämän vaihe- 
tuspöydille pelkästään siinä tarkoi- 
tuksessa, että se tuottaisi voittoa, li- 
sääntyisi, kasvaisi. Se olisi miele- 
töntä. Mitä se ihmistä hyödyttäisi. 
Omaisuudella on tehtävä jotakin. 
Se on väline, joka on annettu ihmi- 
sen käyttöön. Sen kuuluu sellaisena 
palvella. Sillä on merkitystä vain 
siinä määrin, kuin se palvelee. 
Käyttämättömänä se on ”maahan 
kätketty leiviskä”, joka on hyödy- 
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tön. Väärinkäytettynä se tuottaa tu- 
hoa. 

Kieltäessään omaisuudelta itseis- 
arvon ja korostaessaan sen väli- 
neellistä luonnetta Vapahtaja käyt- 
tää tekstissämme ainutlaatuista kär- 
jistettyä sanontaa. Hän puhuu 
”väärästä mammonasta”, Hän ei 
tyydy sanaan ”mammona”, jolla jo 
on varsin voimakas sävy, vaan liit- 
tää sen eteen laatua ilmaisevan sa- 
nan ”väärä”. Tämä saattaa tuntua 
yllättävältä. Onko siis ajallinen hy- 
vä, jota ilman meidän elämämme 
tässä ajassa ei ole mahdollista, si- 
nänsä jotakin väärää, niin että sitä 
on syytä karttaa niin suuressa mää- 
rin kuin suinkin. Siitä ei ole kysy- 
mys. Ei Jeesus missään yhteydessä 
liittynyt niihin filosofisiin ja uskon- 
nollisiin käsityksiin, joita tämänta- 
painen näkemys tuolloin hallitsi. 
Hänen asenteensa rahaan ja tava- 
raan oli täysin asiallinen. Hänen 
opetuslastensa joukossa oli yhdelle 
uskottu yhteisestä rahakukkarosta 
huolehtiminen. Hänellä oli myös 
useita varakkaiksi katsottavia kan- 
nattajia eikä hän suinkaan vaatinut 
näitä luopumaan omaisuudestaan ja 
vihkiytymään köyhyydelle. Se että 
hän eräälle rikkaalle nuorelle mie- 
helle sanoi: ”Mene ja myy kaikki 
mitä sinulla on!”, oli poikkeukselli- 
nen neuvo, joka johtui siitä, että 
paljosta omaisuudesta oli tälle tullut 
sielua uhkaava vaara. 

Olen tämän kaiken huomioon ot- 


taen puolestani ymmärtänyt asian 
niin, että sanonta ”väärä mammo- 
na” tarkoittaa Jeesuksen tässä yh- 
teydessä käyttämänä samaa kuin 
”väärä valuutta”. Kun tullaan ajan 
ja iäisyyden väliselle raja-asemalle, 
— siitä Vapahtaja haluaa huomaut- 
taa — raha, omaisuus, tavara, kaik- 
ki tämä ajallinen hyvä osoittautuu 
arvoa vailla olevaksi. Sitä ei yksin- 
kertaisesti noteerata. Se on sillä 
hetkellä väärää valuuttaa, ja on ai- 
van yhdentekevää, onko ihmisellä 
sitä vähän tai paljon. Sillä sen si- 
jaan on silloin ratkaiseva merkitys, 
onko ihminen tajunnut tämän ajan 
hämärässä täydestä käyvän valuu- 
tan välineeksi, jonka kuuluu tulla 
ja mennä, jotta se voisi palvella 
mahdollisimman tehokkaasti. Jos 
niin on tapahtunut, ihmisellä on ys- 
täviä, jotka ottavat hänet iäisiin 
majoihin, puolestapuhujia, joiden 
todistuksen perusteella iäisyyden 
ovet hänelle aukenevat. 

Lienemme yksimielisiä siitä, että 
tavoiteohjelma, jonka Jeesus mei- 
dän omaisuudenhallintaamme var- 
ten tekstissämme hahmottelee, on 
ihmisystävällinen ja lämmin. Naiivi 
se sen sijaan ei vähimmässäkään 
määrässä ole. Sen havaitsemme jo 
siitä, että Vapahtaja samassa yhtey- 
dessä asettaa opetuslapsilleen esiku- 
vaksi erään huoneenhaltijan — 
isännöitsijän, niin kuin me sanoi- 
simme — määrätietoisen toimeliai- 
suuden. Muuta esimerkillistä ei täs- 


sä läpikotaisin turmeltuneessa mie- 
hessä tietysti ollutkaan, sillä mo- 


raaliltaan hän oli täysin kel- 
voton, mutta toimelias, määrä- 
tietoinen ja hellittämätön hän 


kieltämättä oli. Oikein ei siis 
suinkaan hoida omaisuuttaan se, 
joka sen sinisilmäisesti jakaa 
tehdäkseen nopeasti ystäviä itsel- 
leen ja samalla itse vapautuakseen 
sen tuottamasta huolesta. Ei. Meille 
uskotuilla leivisköillä on asioitava. 
Ne on pantava palvelemaan sellai- 
sella pitkäjännitteisyydellä, että me 
huoneenhaltijoina voimme antaa ih- 
misille, joista meillä on vastuu, jat- 
kuvasti heidän leipäosansa ajallaan. 
Jonkin teollisuuslaitoksen kilvoitte- 
lussa — käytän tahallani tällaista 
sanaa — tämä ilman epäilystä mer- 
kitsee käytännössä myös sitä, että 
on kysyttävä, miten voitaisiin tuot- 
taa mahdollisimman paljon hyödyk- 
keitä kilpailukyvyn säilyttävin kus- 
tannuksin. Jollei tähän määrätietoi- 
sesti pyritä, palvelumahdollisuudet 
ovat nopeasti käytetyt loppuun. 

Raamatunkohtaa, joka meillä on 
saarnatekstinä tässä Tampellan In- 
keroisten tehtaiden 100-vuotisjuhlan 
jumalanpalveluksessa, on totuttu 
kutsumaan kertomukseksi älykkääs- 
tä huoneenhaltijasta Olkoon tämä 
juhliva teollisuuslaitos kuitenkin 
jatkuvasti — huoneenhallituksessaan 
sekä älykäs että ihmisystävällinen, 
Herramme ja Vapahtajamme opin 
mukaan. 


keroisten tehtaitten perustajan kenraaliluutnantti, vapaaherra Carl August Standertskjöldin Hämeenlinnassa 
aitsevalle haudalle yhtiön edustajat laskivat seppeleen 28. 08. 72. Elokuun 28 päivä oli valittu sen kunniaksi, että 
oli kulunut 100 vuotta siitä, kun saatiin lupa Puuhiomon laajentamiselle. 


mme seppelettä laskemassa oikealta os.pääll. Erkki Sjöström, johtaja Paul Nygvist sekä metsänhoitaja 
erisuo. Mukana tilaisuudessa oli myös kolme suvun edustajaa, vapaaherra Herman Standertsköljd, va- 


paaherratar Clara Standertskjöld-Nordenstam sekä lakit.yo. Holger Standertskjöld-Nordenstam. 


imahalli 


käyttöön 


Yhtiön — apulaisjohtaja P. Ny- 
agvistin puhe Inkeroisten Uima- 
hallin = vihkiäistilaisuudessa 16.9. 
1972. 


Oy Tampella Ab:n puolesta lau- 
sun Teidät tervetulleiksi Inkerois- 
ten uimahallin vihkiäistilaisuuteen, 
päivänä, jolloin samalla vietämme 
yhtiön Inkeroisten tehtaitten 100- 
vuotisjuhlaa. 

Tehtaiden 100-vuotisen toiminnan 
johdosta ja kiitoksena sinä aikana 
suoritetusta työstä on yhtiö halun- 
nut antaa pysyvän lahjan toteutta- 
malla yleishyödyllisen hankkeen 
paikkakunnalla. Paitsi Tampellan 
palveluksessa olevaa henkilöstöä on 
haluttu muistaa myöskin ympäröi- 
vää yhteiskuntaa ja kohottaa sen 
yleistä palvelutasoa kaikkia ikäryh- 
miä silmälläpitäen. Uimahallin ra- 
kentaminen on kieltämättä varsin 
kaukana yhtiön toiminta-ajatukses- 
ta, mutta tämän sijoituksen tarkoi- 
tuksena on nimenomaan korostaa 
henkilöstön, ihmisen merkitystä yh- 
tiön toiminnassa. 

Tätä taustaa vasten on nähtävä 
yhtiön hallituksen päätös päivämää- 
rältä 4. 11. 1970 uimahallin lahjoitta- 
misesta Inkeroisten tehtaiden 100- 
vuotislahjaksi. 

Rakennustoimikunnan puheenjoh- 
tajana minulla on ilo tänään todeta 
hankkeen edistyneen vihkimiskun- 
toon. Eräät asiatiedot uimahallista 
lienevät tässä yhteydessä paikal- 
laan. 

Uimahallin mitoituksen perustana 
käytettiin Inkeroisten ja Anjalan 
taajamien yhteistä asukaslukua eli 
runsasta 8.000 henkeä. Altaiden mi- 
tat määrättiin tämän mukaan seu- 
raaviksi: 

— Uima-allas: pituus 25 m, leveys 
8 m, syvyys 1,20—2 m 

— Opetusallas: pituus 10 m, le- 
veys 4,5 m, syvyys 0—0,8 m 

Puku-, pesu- ja löylyhuoneet on 
mitoitettu yhteensä 140 henkilölle 
kerrallaan. Uimahallin tiloihin kuu- 
luvat lisäksi kuntosali, mitoiltaan 
6,11 x 10,32 x 2,82 m, uimahallin hoi- 
tajan asunto sekä hoitohenkilökun- 
nan toimisto- ja oleskelutilat. Ra- 
kennuksen kuutiotilavuus on 5.900 
m?3. Pääurakan urakkasopimus alle- 
kirjoitettiin 15.10.1971 ja uimahal- 


lin harjannostajaiset olivat 8.3. 
1972. 
Pääsuunnittelijana on toiminut 


tällä alalla kokenut arkkitehtuuri- 
toimisto Ossi Rajala ja pääurakoit- 
sijana rakennusliike Olavi Penttilä. 
Esitän heille ja heidän kauttaan 
muille suunnittelijoille sekä aliura- 
koitsijoille yhtiön parhaimmat kii- 
tokset tästä hyvästä, kauniista ja 
tarkoituksenmukaisesta työntulok- 
sesta sekä miellyttävästä yhteis- 
työstä. Samoin kiitän yhtiön raken- 
nusjohtoa, rakennustoimikunnan jä- 
seniä ja työn valvojia hyvästä työs- 
tä. 


Vuorineuvos Nykopp katkaisee sinivalkoisen silkkinauhan ja miin uusi 
uimahalli on valmis ottamaan käyttäjänsä vastaan. Äärimmäisenä vas. on 
apulaisjohtaja Nygvist, sitten Suomen Uimaopetus- ja Hengenpelastusliiton 


puheenjohtaja sosiaalineuvos Aaro Tynell, 


valtion urheilulautakunnan 


edustaja voim.opettaja Heikki Klemola ja vuorineuvos Nykopp. Tässä ti- 
laisuudessa apul.joht. Nygvist sai Suomen Uimaopetus- ja Hengenpelus- 
tusliiton ansiomitalin, jonka hänelle ojensi sosiaalineuvos Tyne!l. 


Joskin uimahallin rakentaminen 
poikkeaa tavanomaisista teollisuu- 
den rakentamistehtävistä, on mie- 
lestäni kiistämätön tosiasia, että ko- 
kemus teollisuusrakentamisesta on 
ollut hyödyksi tässä hankkeessa. 


Kymenlaakson Kansanopiston 
kannatusyhdistyksen — myötävaiku- 
tuksella uimahalli voitiin sijoittaa 
tähän kauniiseen ympäristöön ja 
samalla lähelle asutuskeskusta. Esi- 
tän tästä kiitokset kannatusyhdis- 
tyksen johtokunnalle, =erityisesti 
johtokunnassa hankkeen yhdysmie- 
henä yhtiöön päin toimineelle vero- 
johtaja Mikko Suosalmelle. 


Yhtiön osuus uimahallin rakennus- 
kustannuksista nousee n. 1,4 miljoo- 
naan markkaan. Valtio on nimittäin 
myöntänyt hankkeelle veikkausvoit- 
tovaroja 160.000 mk. Tähän on osal- 
taan myönteisen panoksen antanut 
Kymen läänin urheilulautakunta, 
viime kädessä sen puheenjohtaja, 
maaherra Esko E. Peltonen sekä ur- 
heilulautakunnan sihteeri Eero Ket- 
tunen. Ymmärrämme, että lopulli- 
nen päätös on tehty opetusministe- 
riössä ja valtion urheiluneuvostos- 
sa. Olen iloinen nähdessäni kutsu- 
vieraiden joukossa tänään mainittu- 
jen elimien meitä tukeneet ystävät, 


joille esitän yhtiön puolesta kiitok- 
seni. 


Myös Sippolan kunta on tukenut 
ja auttanut hanketta kaavoitus-, ve- 
si- ja viemäröinti- sekä tieasioissa. 
Esitän Sippolan kunnalle myötämie- 
lisestä suhtautumisesta yhtiön par- 
haimmat — kiitokset — läsnäolevien 
luottamus- ja virkamiesten edusta- 
jien kautta. 


Paikkakunnan kaikki rahalaitok- 
set ovat auttaneet rahoituksen jär- 
jestämisessä — myöntämällä hank- 
keelle lainoja. Tästä haluan yhtiön 
puolesta lämpimästi kiittää. 

Suomen Uimaopetus- ja Hengen- 
pelastusliitolle esitän kiitokset kai- 
kista hyvistä neuvoista sekä käyt- 
töömme = annetuista arvokkaista 
asiatiedoista. Kiitän myöskin julkis- 
ta sanaa hankkeen aktiivisesta seu- 
raamisesta ja tiedottamisesta. 

Kaikesta myötämielisestä suhtau- 
tumisesta huolimatta yhtiölle jää 
huomattava pääomapanos ja pää- 
omakustannus kannettavaksi. Kun 
yhtiö nyt luovuttaa tämän lahjan 
paikkakuntalaisten käyttöön, on toi- 
vottavaa, että nämä vastaavat haas- 
teeseen ja todella tulevat käyttä- 
mään uimahallia. Rohkenen myös 
toivoa, että läsnäolevat kuntien, 
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koulujen, — urheiluyhdistysten = ja 
muiden järjestöjen edustajat tule- 
vat myötävaikuttamaan asiaan. Toi- 
von, että yhtiöläiset ja muut paik- 
kakuntalaiset tulevat käyttämään 
tätä paikkaa kuntonsa ja terveyten- 
sä säilyttämiseksi ja kohottamiseksi. 
Siihen on yhtiön lahja tarkoitettu 
ja siihen se suo erinomaiset mah- 
dollisuudet kaikkina vuodenaikoina 
säästä riippumatta. 


Yhtiö on päättänyt uimahallin 
johtokuntaan kutsua omien edusta- 
jiensa lisäksi Sippolan ja Anjalan 
kuntien kunnanjohtajat. 

Lopuksi haluan sekä tampellalais- 
ten että muiden paikkakuntalaisten 
puolesta esittää yhtiön hallitukselle 
parhaimmat kiitokset kaukonäköi- 
sestä päätöksestä ja suurenmoisesta 
lahjasta. 

Hyvät naiset ja herrat! Minulla 
on kunnia vihkiä yhtiön 100-vuotis- 
lahja yhtiöläisille ja muille paikka- 
kuntalaisille, Inkeroisten uimahalli, 
käyttöönsä. 

Pyydän yhtiön toimitusjohtajaa, 
vuorineuvos Nykoppia leikkaamaan 
vihkimisnauhan poikki. 


Maan 86. uimahalli 


Suomen Uimaopetus- ja Hengen- 
pelastusliitto puheenjohtaja, sosiaa- 
lineuvos Aaro Tynell: 

Olen tullut tuomaan Suomen Uima- 


opetus- ja Hengenpelastusliiton on- 
nittelut tähän juhlatilaisuuteen, jos- 
sa Tampellan Inkeroisten tehtaitten 
100-vuotisjuhlan yhteydessä on vi- 
hitty tämä kaunis Inkeroisten Ui- 
mahalli ja luovutettu paikkakunnan 
asukkaiden käyttöön. Tämä päivä 
on tämän paikkakunnan asukkaiden 
suuri ja mieluisa juhlapäivä. Nyt 
vihitty uimahalli on koko maan 86. 
uimahalli. 

Uusi uimahalli on jokaisella paik- 
kakunnalla aina otettu vastaan suu- 
rella tyydytyksellä ja ilolla. Tuohan 
se mukanaan juuri sellaista toimin- 
taa, jota varsinkin nuoriso odottaa 
ja toivoo. Uimataito on hauska ja 
hyödyllinen taito, ja kun sen kerran 
oppii, siitä on iloa koko elämän 
ajaksi. 

Uimahallin vaikutus uimaopetus- 
työhön on erittäin suuri. Uimahal- 
lissa annetaan koululaisille alkeis- 
opetusta ja varttuneemmille jatko- 
opetusta uimataidossa. Aikaisemmin 
annettiin uimaopetusta lapsille ke- 
säisin rantauimaloissa. Siellä pidet- 
tiin myös nämä uimaopetukseen 
liittyvät uimamaisterien ja -kandi- 
daattien vihkiäiset. Nyt on tämä työ 
siirtymässä uimahalleihin, jossa toi- 
minta jatkuu keskeytymättä koko 
vuoden, ja joissa vesi on aina kir- 
kasta, puhdasta ja lämmintä. 

Jokaisessa uudessa uimahallissa 
on aina verrattain pitkä alkuinnos- 
tuksen kausi. Kun tämä alkuinnos- 
tus kolmen tai neljän kuukauden 
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kuluttua tasaantuu, löytää jokainen 
uimahalli oman toimintatyylinsä. 
Nyt on havaittu maamme uimahal- 
leissa verrattain yleisesti, että ui- 
mahallin käyttäjiä onkin enemmän 
kuin on osattu odottaa. Koululaiset, 
nuoremmat ja vanhemmat uimarit 
ja kuntouintiryhmät ovat joukolla 
pyrkimässä uimahallin asiakkaiksi. 
Ja kaikki on otettava vastaan. Hy- 
vällä järjestelyllä saadaan kaikki 
mahtumaan tähän yhteiseen uima- 
halliin. 


Nykyisin suoritetaan maamme ui- 
mahalleissa yli 7 miljoonaa uintia 
vuodessa. Pienemmillä paikkakun- 
nilla on uimareiden luku päivässä 
100—300 ja suuremmilla paikkakun- 
nilla 500—1 000. Tämä osoittaa, että 
uinti uimahalleissamme on saanut 
valtavan suuret mittasuhteet. 


Olen vakuuttunut siitä, että Inke- 
roisten uimahallissa alkaa tästä päi- 
västä lukien vilkas uintikausi, joka 
jatkuu asukkaiden iloksi ja tyydy- 
tykseksi joka päivä vuodesta vuo- 
teen. 

Pyydän esittää Suomen Uimaope- 
tus- ja Hengenpelastusliiton parhaat 
onnittelut Tampellan tehtaiden joh- 
dolle ja kaikille tämän paikkakun- 
nan asukkaille uimahallin valmistu- 
misen johdosta ja toivon, että uima- 
halli tulee täyttämään kaikki sille 
asetetut toivomukset ja tavoitteet. 

Pyydän luovuttaa johtaja Paul 
Nygavistille Suomen Uimaopetus- ja 
Hengenpelastusliiton ansiomitalin. 


Paikallisista voimista koottu suurkuoro herätti ansaittua huomiota ja hämmästystä. Kuvassamme kuoro esiinty- 
mässä opettaja Heikki Niemisen johdolla. Kuoron esityksiä säesti Kouvolan Varuskunnan soittokunta, joka 
esiintyi myös erikseen useaan otteeseen ja tyylikkäästi. 
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Arvo 


yrittäneille 


lausui 
Heikki 


Pääjuhlan tervehdyssanat 
metsäteollisuuden johtaja 
A Klemetti: 


Olemme kokoontuneet tänne viettä- 
mään Inkeroisten tehtaitten 100 
vuotta jatkuneen toiminnan juhlaa, 
Oy Tampella Ab:n Metsäteollisuu- 
den — erään — tehdaspaikkakunnan, 
mutta samalla koko tämän teolli- 
suudenhaaran, juhlaa. Kun yhtiö si- 
nänsä toimii jo 112:tta vuottaan, 
herää kysymys, eikö erään sen toi- 
mintahaaran juhlapäivää voisi viet- 
tää työn merkeissä: koneiden pyö- 
riessä, tuotannon jatkuessa. 


Toiminnan alku oli vaatimaton, 
myös sen ajan mittapuun mukaan, 
ja vaikeuksia paljon, omistussuh- 
teidenkin läpikäydessä eri vaiheita. 
Sitkeätä työtä on tarvittu ja ennen 
kaikkea uskoa metsäteollisuuden 
mahdollisuuksiin on tarvittu niiltä 
sukupolvilta, joiden toiminnan tu- 
loksena tehtaat täällä ja ympärillä 
oleva yhdyskunta ovat kehittyneet 
nykyisiin mittoihin. 

Tätä työtä olemme kehuneet kun- 
nioittaen. Menneiden sukupolvien 
aikaansaannoksille olemme halun- 
neet antaa niille kuuluvan arvon. 
Ne ovat muodostaneet sen pohjan, 


jolla me, nykyinen sukupolvi eteen- 
päin ponnistelemme. 

Mutta menneisyys, nykypäivä ja 
tulevaisuus kuuluvat yhteen. Ne 
kytkeytyvät toisiinsa syiden ja seu- 
rausten ketjussa. Kylvetystä sieme- 
nestä saadaan aikanaan sato ja sa- 
dosta aina uusi sato. Viljelijän tai- 
dosta ja työstä riippuu, kertyykö 
laarin pohjalle kylliksi siementä 
sarkojen lisäämiseksi. Historian ja 
sen tapahtumien kriittinen tarkas- 
telija havaitsee tapahtumien ja pää- 
tösten ketjussa arvostelun, moit- 
teenkin sijaa. Yrittäjälle sattuu 
erehdyksiä, = yrittämättömälle — ei. 


Paperitehdas äänitölistaan 


Sippolan kunnan terveiset pääjuh- 
lassa kertoi kunnallisneuvos Veik- 
ko Siukkola: 


Ko 


Iltajuhlassa esiintyi myös Tampellan Laulusiskot kanttori P. Purtilon 


Sippola on kuulunut osana Vehka- 
lahden suurkuntaan, ja Sippolan 
kunnan itsenäisyyden lasketaan al- 


si 


sas 


johdolla. 


Mutta hän ei myöskään saa aikaan 
kehitystä. 

Meille nykypolven ihmisille on 
tänne luotu pohja, jolta meidän on 
ponnisteltava eteenpäin. Meistä it- 
sestämme, työmme laadusta, teko- 
jemme luonteesta riippuu se, miten 
aikaansaannoksiamme aikanaan ar- 
vostellaan. Tämän vuoksi menneen 
arvostamiseen kytkeytyy aina myös 
lupaus tulevaisuudelle. 

Vietämme näitä juhlia paikallise- 
na perhejuhlana. Lausun teidät 
kaikki lämpimästi tervetulleiksi ja 
toivon teidän viihtyvän ja juhlista 
jäävän mieluisan muiston. 


kaneeksi elokuun 29. päivänä 1868 
pidetystä kuntakokouksesta. En- 
simmäisen kuntakokouksen ajan- 
kohta merkitsee sitä, että Sippolan 
kunta on ainoastaan neljä vuotta 
vanhempi nyt 100-vuotisjuhlaansa 
viettävää teollisuuslaitosta. 


Kymijoen Ankkapurhan Lohisaa- 
reen rakennetusta puuhiomo — va- 
peritehdas -teollisuuslaitoksen alku- 
vaiheista ei löydy merkintöjä sen- 
aikaisista kuntakokouksien pöytä- 
kirjoista. Asia on ymmärrettävä si- 
ten, että tätä suuruusluokkaa ole- 
vat asiakäsittelyt eivät ulottuneet 
kuntakokousten toimivaltaan. 

Ensimmäinen asiamerkintä uu- 
desta teollisuuslaitoksesta on löy- 
dettävissä joulukuun 28 päivänä 
1872 pidetyn kuntakokouksen pöytä- 
kirjasta. Koska ensimmäistä pää- 
töstä voidaan pitää jopa historialli- 
sena sekä sisällöltään vielä nykyi- 
sinkin kunta — teollisuuslaitos -ase- 
telmaa kuvaavana, olen katsonut 
aiheelliseksi esittää mainitun pöy- 
täkirjan kohdan kokonaisuudessaan, 
joka kuuluu seuraavasti: 

”Pöytäkirja laillisesti kuulutetus- 
ta kuntakokouksesta, jota pidettiin 
Sippolan kunnan kansakouluhuo- 
neessa lauantaina joulukuun 28. päi- 
vänä 1872. 
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1 & Wahvistettiin ääntölista tu- 
levalle vuodelle samanlaisena kuin 
edellisenä vuotena kuitenkin seu- 
raavilla lisäyksillä, nimittäin Pa- 
peritehtaan yhtiölle Inkeröisissä 
pantiin 400 ääntä ja Silmun sahalle 
25 ääntä.” 


Kokouksen puheenjohtajana on 
toiminut Aleksander von Daehn ja 
puumerkillään vahvistaneet Petter 
Seppä, Daavid Sakki ja Esaijas Ku- 
rittu. 


Kuntakokouksen vahvistama ään- 
tölista käsitti kokonaisuudessaan 
3500 ääntä, ja äänen yksikköarvoksi 
oli vahvistettu 35 penniä. Vuodelle 
1873 oli vahvistettu ylöskannetta- 
vaksi määräksi 1225 mk ollen Inke- 


roisten Paperiyhtiön osuus 140 
markkaa eli 11" ylöskannetusta 
määrästä. 


Verotuksen valossa kunnan asen- 
noituminen uuteen verotuskohtee- 
seen on ollut erittäin vakaata. Vas- 
ta vuoden 1888 kuntakokous siis 16 
vuotta myöhemmin, katsoi aiheelli- 
seksi korottaa yhtiön äänimäärän 
500 ääneksi. Tyytymättömänä ko- 
rotuspäätökseen yhtiö valitti Viipu- 
rin läänin kuvernöörille, ja kuver- 
nööri kumosi kuntakokouksen pää- 
töksen. 


Sippolan kunnan kansakoululai- 
toksen kehityksestä on julkaistu 
1936 oma historiankirjansa. Tässä 
kirjassa tekijä, opettaja Anna KU- 
JALA lausuu mm. seuraavasti: 
”Sippolan kunnan piirissä toimii 
myöskin Inkeroisten tehtaan yllä- 
pitämä suuri ja moniopettajainen 
koulu. Se on perustettu jo vuonna 
1881.” Ja kirjoittaja jatkaa — ”voi 
vain todeta, että kansanvalistusta 
harrastava isännistö on sen perus- 
tanut tehtaansa työväen lapsia var- 
ten ja yllä pitää sitä samoista vai- 
kuitteista. Tällainen teko on sitä- 
kin enemmän tunnustusta ansaitse- 
va, kun siihen ei ole minkäänlaista 
velvoitusta.” Tehtaan ylläpitämänä 
koulu jatkoi toimintaansa vuoteen 
1939 saakka, jolloin valmistui kun- 
nan rakennuttama Tehtaanmäen 
uusi koulutalo. Kansakoulun perus- 
taminen on sitäkin arvokkaampi 
kun tiedämme. että paikkakunnalla 
ei ollut vielä kunnan ylläpitämää 
koulua. 


Tampellan Inkeroisten tehtaiden 
perustamisesta siirtyessämme nyky- 
päivään voimme todeta, että ajan- 
kohtien välille sopii neljän suku- 
polven täysimittainen työpanos. Tu- 
lokset tästä sukupolvien työpanok- 
sesta teollisuuslaitoksen kohdalla on 
todettavissa moninkertaistuneista 
tuotantoluvuista ja työntekijäin 
määrästä. Tehtaan vaikutus paik- 
kakunnan kehitykseen on todetta- 
vissa edustavista omakotialueista, 
kerrostaloalueista. avarista valta- 
väylistä ja kehittymässä olevasta 
liikekeskuksesta. Teollisuusyhdys- 
kunnan kehitystä korostaa erikoi- 
sesti juhlivan teollisuuslaitoksen 
juhlavuoden lahia — tänään tar- 
koitukseensa vihitty uimahalli. 
Lahjan arvo ja merkitys tunnuste- 
taan suurella kiitollisuudella koko 
Keskisessä Kymenlaaksossa. 
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kirkontorni 


Heimo Toikka: 


iäisestä toivosta. 


Tehtaanpiippu ja 


Inkeroisten seurakunnan tervehdyksen pääjuhlaan toi rovasti 


Sippolan seurakuntien puolesta saan esittää 100-vuotisjuh- 
laansa viettävälle yhtiölle onnittelut ja siunauksen toivotukset. 

Koko maatammekin ajatellen varsin erikoisena piirteenä on 
mainittava, että Tampella on rakennuttanut Inkeroisten kirkon, 
antanut sen seurakunnan käyttöön ilmaiseksi aina v. 1964, jol- 
loin Tampella kohtuullista korvausta vastaan luovutti kirkon 
itsenäistyneen seurakunnan käyttöön. Kirkko on Tampellan toi- 
mesta saatettu nykyaikaiseen kuntoon ja se on eräs laakso- 
kuntamme kauneimpia kirkkoja. 

Kun täällä tehtaan piippu ja kirkon torni kohoavat sovussa 
rinnakkain, on tämä kuin symboli evankeliumin kokonaissano- 
masta, jonka mukaan Vapahtaja kulki ympäri taittaen käsillään 
nälkäisille leipää ja huulillaan iloinen sanoma sielun levosta ja 


Kiitollisina miellyttävästä yhteistyöstä ovat Sippolan seura- 
kunnat lahjoittaneet Tampellan kirkolle alttaria varten viisi 
alttarivaatetta kaikissa liturgisissa väreissä: valkoisena, mustana, 
violettina, punaisena ja vihreänä. Nämä värit juhlistakoot Tam- 
pellan väen ilon ja surun kuin myös arjen harmaita päiviä. 


Työväen marssi lämmitti 


SAK:n puheenjohtaja Niilo Hä- 
mäläinen aloitti työmarkkina- 
järjestöjen tervehdyksen Ppääjuh- 
laan näin: 

Ensi kerran tämänlaatuisessa juh- 
lassa kuulin soitettavan ”Työväen 
marssia” — se lämmitti! 

Esitän satavuotiaalle tehtaallenne 
kaikkien niiden työmarkkinajärjes- 
töjen tervehdyksen, jotka istuvat 
neuvottelupöytiin tehtaanne tai yh- 
tiönne johdon kanssa. Näin juhla- 
päivänä ei liene varsin suurta väliä 
sillä, minkä järjestön edustaja ter- 
vehdyksen esittää, kumman osapuo- 
len suusta tulevat ne leppoisat ja 
yhtä kaikki totiset sanat, jotka näis- 
sä merkeissä asiaan kuuluvat. Ha- 
luaisin silti lipsahtaa vähän puolu- 


todeta 


mielihyväni 
Veikko Sinisalon esittämäkseen va- 
litsemista runoista. Niissä, erityises- 
ti paperityöntekijöiden ylistyksessä, 
tuli hienolla tavalla esiin se panos, 
jota vailla yksikään tehdas ei pyöri, 
jolle täytyy antaa ensisijainen tun- 


eelliseksi = ja 


nustus tässäkin juhlassa: ihmisen 


tekemä työ. 
Työmarkkinajärjestöillä on kulla- 
kin oma historiansa, millä lyhempi, 
millä pitempi, kellä kunniakkaampi, 
kellä kunniakkain. Mutta tämä teh- 
das on vanhempi kuin yksikään 
näistä onnitteluja esittävistä järjes- 
töistä. Pitkä ikä sinänsä ei ehkä 
vielä voi vaatia osakseen kunniaa: 
Mutta tässä juhlassa kannattaa 
muistaa — ja kunnioittaa — sitä to- 


siasiaa, että tehdas perustettiin sel- 
laiseen Suomeen, jossa enemmistön 
mielestä kunniakkain työ tehtiin 
maatalouden, metsästyksen ja 
yleensä luontaistalouden €piirissä. 
On nostettava hattua — ja sen voi 
tehdä paljosta ja aiheellisestakin 
arvostelusta huolimatta — niille 
tehtaiden patruunoille, jotka tulivat 
silloisiin korpiin, karhujen ja susien 
pariin, ja saivat savut pystyyn. 
Puunjalostusteollisuuden pitkä ja 
kirjavainen taival on antanut tä- 
män maan teolliselle toiminnalle 
juuri sen pohjan, jota olisi pitänyt 
tarmokkaammin uskaltaa soveltaa 
muillekin aloille, pääomien puut- 
teesta ja muista vaikeuksista huoli- 
mattakin. 

Kun puhun (puunjalostusteolli- 
suudesta, en tarkoita vain niitä teh- 
taanpatruunoita tai konttoripuolen 
herroja. Meillä on kielenkäytössäm- 
me sellainen paha epätarkkuus, että 
puhuttaessa teollisuudesta tai ta- 
louselämästä ei yleensä tarkoiteta 
kaikkia tuotannon elementtejä. Näi- 
hin käsitteisiin ei tahdota sisällyttää 
ihmistä tai ainakaan ihmisten suu- 
rinta joukkoa. Talouselämä, tuotan- 
tolaitos, tämäkin tehdas — ne eivät 
ole mitään ilman ihmisiä. 

Korostan siis ihmisen, työnteki- 
jöiden suurten joukkojen osuutta 
tuotannossa. En tällä suinkaan tar- 
koita sitä, että me nyt olisimme sii- 
nä paljon puhutussa samassa ve- 
neessä yhdenmukaisin eduin. Päin 
vastoin, niin sanotun talouselämän 
sisällä edut kulkevat ristiin eri ih- 
misjoukkojen kesken. Tätä kuvas- 
taa myös se tosiasia, että meitä on 
eri työmarkkinajärjestöjä- 

Tämä teidän juhliva satavuotias 
tehtaanne yhdessä muiden tehtai- 
den kanssa on näiden järjestöjen 
isä ja äiti. Ja tehdas tarkoittaa täs- 
sä siis niitä, jotka ovat sijoittaneet 
rahansa ja niitä, jotka ovat sijoitta- 
neet oman työpanoksensa, ja kaik- 
kien näiden aineeksi muuttuvaa 
työtä. Eri eduista huolehtivien jär- 
jestöjen synty ja toiminta on nähtä- 
västi ollut yhteiskuntakehitystä ta- 
sapainottavaa ja luonteeltaan teol- 
lista toimintaa rakentavaa, kaikista 
vastakkaisista arvostuksista, vastak- 
kaisista eduista ja usein avoimista 
taisteluasetelmistakin = huolimatta. 
Järjestöt ovat molempien osapuol- 
ten hyväksymin menetelmin luo- 
neet koneiston, jolla turhat tör- 
mäykset voidaan sammuttaa, ja tätä 
koneistoa täytyy kaikilla tahoilla 
myös osata käyttää. 

Toivon, että koneisto käy myös 
täällä mahdollisimman hyvin, niin 
että molemmin puolin = esiintyisi 
mahdollisimman vähän kitkaa, 
mahdollisimman vähän koneiston 
väärinkäytösyrityksiä, mahdollisim- 
man vähän seisokkeja — ja nekin 
mieluiten sopimuksen mukaisia. 

Toivotan siis vielä kerran onnea 
ja menestystä teille Inkeroisten teh- 
daslaisille, ja lisään vielä pienen 
puoli-itsekkäänkin toivomuksen: 
Sellaista menestystä teille, että 
mahdollisimman harvoin tarvitsette 
helsinkiläisiä riitojen ratkaisijoita 
tänne Inkeroisiin. 


Työ luo hyvinvointia 


Henkilöstön tervehdyksen pääjuh- 
lassa esitti pääluottamusmies Heik- 
ki Mänttäri: 


Arvoisa yhtiön johto 
Hyvät naiset ja herrat 


Tampellan Inkeroisten tehtaitten 
viettäessä tänään 100-vuotisjuhlaan- 
sa on osalleni tullut suuri luotta- 
mus esittää onnittelutervehdys juh- 
livalle tehtaalle sen kaikilta henki- 
löryhmiltä. 

Seurattuamme yhtiön toimintaa 
täällä Inkeroisissa, toisaalta men- 
neitten sukupolvien perimätietona 
ja toisaalta viimeisten vuosikym- 
menien omakohtaisina kokemuksi- 
na voimme kaikki olla yhtä 
mieltä siitä, että yhtiö ja sen In- 
keroisten tehtaat ovat jatkuvasti 
laajentuneet ja teknillisesti uudis- 
tuneet menneiden vuosikymmenien 
aikana. Toivomme, että tämä kehi- 
tys jatkuisi. 

Kiistämätön totuus on myös se, 
että tehdasta ympäröivä yhteiskun- 
ta on niinikään jatkuvasti voimis- 
tunut. On luonnollista, että me- 
nestyksellinen työ tehtaissa luo hy- 
vinvointia myös yhteiskunnassa. 

Viihtyvyys kotiympäristössä on 
meille kaikille tärkeätä. Käsityk- 
semme mukaisesti on yhtiön johto 
tämän myös todennut ja omalla pa- 
noksellaan lisännyt tätä viihtyvyyt- 
tä. Eräänä osoituksena tästä on 
meillä nyt käytettävissä yhtiön ra- 
kentama uimahalli. Esitän tässä ko- 
ko henkilökunnan kiitoksen yhtiöl- 
le uimahallista. 

Henkilökunnan keskuudessa on 
myönteisenä kehityksenä pidetty ja 
pidetään sitä, että yhtäältä yhtiön 
Inkeroisten tehtaiden ja sen hen- 
kilöstön ja toisaalta myös eri hen- 
kilöstöryhmien kesken on myön- 
teistä suhdetoiminnallista yhteis- 


työtä. Viimeisen 10 vuoden aikana 
on tehtaillamme voitu eri tahoilta 
lähestyä toinen toisiamme. Yhteis- 
ymmärrys on lähestymisen myötä 
lisääntynyt. Tätä osoittavat selvästi 
pitkään jatkunut työskentely työ- 
rauhan vallitessa, sekä se, että ko- 
ko henkilökunta on asettunut näi- 
den nyt esittämieni tervehdyssano- 
jeni taakse. Toivon, että täällä pai- 
kallisesti hoidettua suhdetoimintaa 
voitaisiin edelleen jatkaa ja sille 
olisi varattu oma osansa yrityksen 
henkilöstöpolitiikassa. 


Inkeroisten tehtaitten väki ei ole 
kuitenkaan valmis nukkumaan 
prinsessa Ruususen unta. Me tie- 
dämme ja tunnemme myös arkipäi- 
vän karut ongelmat. Yhtiön päätök- 
set eräiden tuotantopisteiden lopet- 
tamisesta tai keskittämisestä kos- 
kettavat läheisesti meitä — lähei- 
simmin työntekijäkuntaamme. 


Tiedämme, että kilpailu maail- 
malla ei ole helppo. Siksi toivom- 
me, että yhtiön ja puunjalostuksen 
johto pyrkisivät jatkuvasti kehittä- 
mään yhä parempia tuotteita yhä 
pidemmälle jalostettuna. Samalla 
edellytämme oman tehdaspaikka- 
kuntamme saavan oikeutetun osan- 
sa niistä mahdollisista uusista suun- 
nitelmista, jotka ajallaan tulevat 
päätettäviksi yhtiön johdon piirissä. 

Edellä lausutun myötä Inkerois- 
ten tehtaitten henkilöstöryhmät on- 
nittelevat yhtiötä ja toivottavat me- 
nestyvää tulevaisuutta uudelle sa- 
tavuotistaipaleelle lähdettäessä. 


Kiitämme henkilöstölle järjeste- 
tyistä juhlallisuuksista samoin kuin 
kiitämme vuoden vaihteessa eläk- 
keelle siirtyvää vuorineuvos Ny- 
koppia ja toivotamme uuden toimi- 
tusjohtajan hänen seuraajanaan ter- 
vetulleeksi Tampellalaisten jouk- 
koon. 

Onnea ja kiitos! 
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Tampella-mitalin saajien puolesta puhui työnjohtaja Eino Sirkiä: 


Me, jotka olemme joutuneet näin suuren huomionosoituksen kohteeksi, niin valtiovallan kuin 
Tampellankin taholta saadessamme vastaanottaa meille myönnetyt ansiomerkit ja mitalit esitämme 
parhaimmat kiitoksemme saamastamme huomiono soituksesta. 

Valtiovallan myöntämän kunnia- ja ansiomerkin saaneiden puolesta esitän kiitokset Herra 
Maaherralle. 

Herra vuorineuvokselle ja metsäteollisuuden herra johtajalle esitän kiitoksemme saamistamme 
Tampellan mitaleista. 

Tampellan Inkeroisten tehtaitten 100-vuotisjuhlassa koettuna tämä huomionosoitus tulee säily- 
mään suurena kohokohtana elämässämme. 

Kaikkien meidän puolesta esitän onnittelut Inkeroisten tehtaitten täytettyä 100 vuotta. Toi- 
votamme myöskin hyvää matkaa sen alettua toisen vuosisadan taipaleensa. 


< E 


INKEROINEN 


1872-1972 


Vuorineuvos Nykopp lausui Tampella-mitalin saajille mm. seuraavaa: 


— Kun te 25 vuotta sitten tulitte Tampellan palvelukseen, elettiin maassamme puutteiden aikaa 
— ruoasta, vaatteista ja asunnoista oli puutetta. Silloin tehtiin usein työtä sangen vaikeissa olosuh- 
teissa. Raskaat sotakorvaukset olivat parhaillaan meneillään. Sodanjälkeiset vuodet olivat todella 
kiihkeätä ponnistelua maallemme asetettujen velvoitteiden täyttämiseksi. Myös te, arvoisat Tam- 
pella-mitalin saajat, olitte siinä työssä mukana. Näihin ponnisteluihin kannoitte te itsekukin oman 
merkittävän panoksenne. Todettava on, että silloin luotiin pohja sille työlle, joka laajensi maamme 
teollisuuden nykyisiin mittoihin. 


pella-mitali. 


Puheensa jälkeen vuorineuvos Nykopp kätteli erikseen jokaista mitalinsaajaa. 


Hyvin suoritetusta 25 vuoden aikana tehdystä työstä teidän rintapieliinne nyt kiinnitetään Tam- 


Juhlakirja jokaiselle 


Apulaisjohtaja Paul Nyavis- 
tin päätössanat pääjuhlassa: 


Arvoisa juhlayleisö! 


Tampellan Inkeroisten tehtaiden 
100-vuotisjuhlapäivän pääjuhla lä- 
henee loppuaan. Juhlatoimikunnan 
puheenjohtajan ominaisuudessa mi- 
nulla on mieluinen tehtävä esittää 
mitä parhaimmat kiitokset Teille, 
arvoisat kutsuvieraat, yhtiön pää- 
johdolle ja kaikille yhtiöläisille, se- 
kä palveluksessa oleville että eläke- 
läisille, jotka olette noudattaneet 
yhtiön kutsua ja halunneet läsnä- 
olollanne kunnioittaa tätä päivää ja 
sen pääjuhlaa. Kiitän myöskin oh- 
jelman suorittajia, jotka ovat meitä 
viihdyttäneet, sekä tarjoilusta huo- 
lehtineita henkilöitä. Samoin kiitok- 
set järjestysmiehille sekä muissa 
tehtävissä juhlan aikana toimiville. 
Haluan myöskin kiitoksin muistaa 
niitä, jotka siitä huolimatta. että 
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tehtaat seisovat, eivät ole voineet 
jättää työpaikkaansa työn luonteen 
takia. Lisäksi esitän juhlatoimikun- 
nan ja sen eri jaostojen jäsenille 
parhaimmat kiitokseni tiiviistä 
työstä juhlan järjestelytehtävissä. 
Totean suurella mielihyvällä, että 
tämä juhla käsittääkseni on muo- 
dostunut siksi päivän kohokohdaksi, 
miksi se oli tarkoitettukin. Suurista 
puitteista huolimatta juhlatunnelma 
on aito ja arvokas. Yhdessäolo on 
muodostunut virkistäväksi hetkeksi 
arkisen työn lomassa. 
Juhlatoimikunnan puolesta =esi- 
tän parhaat kiitokset yhtiön ja teol- 
lisuushaaran iohdolle saamistamme 
ohjeista ja valtuuksista, jotka ovat 
mahdollistaneet juhlatilaisuuden to- 
teuttamisen näin arvokkaalla taval- 
la. Kiitän edelleen tervehdyksen 
esittäjiä, Kymen läänin maaherra 
Esko E. Peltosta, SAK:n puheenjoh- 
taja Niilo Hämäläistä, kunnallisneu- 
vos Veikko Siukkolaa. rovasti Heino 


Toikkaa sekä Inkeroisten tehtaiden 
koko henkilöstön edustajaa, pää- 
luottamusmies Heikki Mänttäriä. 
Kuten eri yhteyksissä on todettu, 
on juhlavuoden kunniaksi laadittu 
Inkeroisten tehtaitten 100-vuotisen 
toiminnan vaiheista juhlajulkaisu. 
Minulla on ilo ilmoittaa, että tämä 
kirja, joka on kirjoitettu kokonaan 
omin voimin, on nyt valmistunut 
kirjapainosta ja on tällä hetkellä si- 
dottavana. Kirja toimitetaan tämän 
juhlan nimissä lähiaikoina jokaisel- 
le Inkeroisten tehtaitten palveluk- 
sessa olevalle henkilölle sekä eläke- 
läisille ja täällä edustetuille yhtei- 
söille, yhtiöille ja yhdistyksille. 
Täksi päiväksi olemme saaneet val- 
miiksi muutamia kymmeniä kappa- 
leita. Ojennamme ne päivän kun- 
niaksi symboolisena jakona yhtiön 
johdon ja henkilöstön, perustajan 
suvun sekä läänin ja kuntien edus- 
tajille. Kiitoksena kirjan toimitus- 
työssä mukana olleille esitän otteen 


kirjan lukijalle tarkoitetusta esipu- 
heesta: 


”Raskaimman taakan julkaisun 
kirjoitus- ja toimitustyössä on kan- 
tanut metsänhoitaja Jouko Teeri- 
suo. Ilman hänen keskeistä panos- 
taan olisivat monet julkaisussa esi- 
tetyt taustatiedot ja tärkeät yksi- 
tyiskohdat jääneet kokonaan pois 
tai vaille riittävää huomiota. Toimi- 
tuskunta esittää kiitoksensa metsän- 
hoitaja Jouko Teerisuolle sekä 
muille kirjoittajille ja kaikille niille 
henkilöille, jotka ovat kirjan toimit- 
tamista asiatiedoin tai muuten edis- 
täneet. Toimituskunta uskoo julkai- 
sun saavan laajan lukijakunnan ja 
toivoo, että kirja voisi olla omalta 
osaltaan yhtiöläisten sisäisiä suhtei- 
ta lähentävä ja vahvistava teki- 
jä.” 

Toimituskunnan puolesta esitän 
myöskin parhaimmat kiitokset yh- 
tiön johdolle, jonka myönteinen 
päätös on luonut mahdollisuuden 
juhlajulkaisutyön toteuttamiseksi. 

Hyvät naiset ja herrat, hyvät 
tampellalaiset! 

Inkeroisten tehtaitten ensimmäi- 
nen 100-vuotistaival on takanapäin. 
Tie ei ole ollut helppo kulkea ja 
tunnemme tänään suurta kunnioi- 
tusta niitä kohtaan, jotka ovat työn 
tehneet. Tämä työn juhla on nimen- 
omaan heille omistettu. Älkäämme 
kuitenkaan unohtako, että tämä sa- 
malla merkitsee haastetta meille, 
jotka jatkamme seuraavalle 100- 
vuotistaipaleelle. Edeltäjiemme työn 
sekä teknillisen kehityksen ansiosta 
lähtökohtamme on aivan toinen ja 
sen mukaan joudumme asettamaan 
tavoitteemme. Vaikeutenamme on 
yhä nopeammassa tahdissa muuttuva 
maailma. Menneisyyden lailla tule- 


Sippolan 
seurakuntien 


lahjoitus 


Oy Tampella Ab:n Inke- 
roisten tehtaiden 100-vuotis- 
juhlassa Sippolan seurakun- 
nat lahjoittivat Tampellan 
kirkolle viisi alttarivaatetta 
kaikissa liturgisissa väreis- 
sä. 

Nämä liturgiset värit ovat: 

— valkoinen 
— musta 

— violetti 
— punainen 


— vihreä 


Ilmoituksen lahjoituksesta 
teki rovasti Heimo Toikka 
tuodessaan 100-vuotisjuhliin 
Sippolan seurakuntien ter- 
vehdyksen. 


vaisuuskin vaatii meiltä työtä, mut- 
ta sen lisäksi se vaatii yhä parem- 
paa tiedon ja taidon tasoa. Tarvi- 
taan myös entistä parempaa yhteis- 
työtä kaikkien henkilöstöryhmien 
välillä. Uskon, että pystymme tä- 
hän, jos meillä vain on siihen hy- 
vää tahtoa. Me luotamme myöskin 
yhtiön johdon kaukonäköisyyteen 
ja viisaisiin päätöksiin ja ratkaisui- 


hin, joiden ansioksi on luettava se 
valtava kehitys, joka on mm. täällä 
Inkeroisissa tapahtunut, ja jonka 
kunniaksi me tänään juhlimme. Us- 
kon, että meille jokaiselle asetetta- 
vista vaatimuksista huolimatta 
voimme turvallisin mielin katsoa 
tulevaisuuteen. Eläköön voimakkaa- 
na se henki, joka täällä jo 100 vuot- 
ta on vallinnut. 


Täällä on oltu vuosituhansia 


Tervehdyspuheen iltajuhlassa piti 
Inkeroisten kartonkitehtaan johtaja 
Pentti A Laakso: 


Arvoisat kutsuvieraat, hyvät naiset 
ja herrat! 


Olemme tänään juhlineet monin ta- 
voin Inkeroisten tehtaiden 100-vuo- 
tismerkkipäivää, muistelleet tehtaan 
perustajia, luoneet katsauksen teh- 
taiden kehitykseen ja toimintaan, 
sen merkitykseen paikkakunnal- 
lamme, samoin kunnioittaneet niitä 
henkilöitä, joiden työn ja uurastuk- 
sen seurauksena yhtiömme kehitys 
on ollut mahdollista. 


100 vuotta on melko pitkä aika 
jonkun yhtiön historiassa, kun taas 
kansojen ja sukupolvien historiassa 
se on lyhyt aika. Onkin ehkä siksi 
paikallaan mennä hetkeksi vielä 
kauemmas taaksepäin historiassa ai- 
kaan, ennen kuin mitään teollisuut- 
ta oli paikkakunnalla. 


Kymijoen Ankkapurhan rantamil- 
la on käyskennellyt ihmisiä jo vuo- 
situhansia. Tämä samainen koski, 
joka nyt jauhaa voimaa koneitten 
pyörittämiseen, on antanut men- 
neille sukupolville ennen meitä 
myös toimeentulon. Vaikka emme 
menisi kuin oman Suomen sukum- 
me alkuhistoriaan, niin on varmaa, 
että kun ensimmäiset suomalaiset 
— hämäläiset ja varsinaissuomalai- 
set — noin vuonna 100 jälkeen 
Kristuksen saapuivat Virosta Etelä- 


Suomeen, he varmasti löysivät myös 
nämä Kymijoen rantamat. Jo jää- 
kauden jälkeen asutti ihminen no- 


peasti Suomen kamaraa. Ensim- 
mäiset esihistorialliset löydöt ajoit- 
tuvat noin vuodelle 7500 ennen Kris- 
tusta ja ajalta noin 6000 ennen 
Kristusta on tehty runsaasti löytö- 
jä. Omalla lähialueellamme, van- 
halla Tallinmäellä klubin takana 
samoin kuin Känkkärän lähettyvil- 
lä Anjalan puolella on esihistorial- 
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Iltajuhlassa on kuvassamme karkelo jo parhaassa vauhdissa. 


lisia löytöjä tehty, jonka vuoksi 
Muinaistieteellinen Toimikunta on 
rauhoittanut kyseiset alueet. Ehkä 
myöhemmin (tehtävät kaivaukset 
selventävät vielä lähemmin niiden 
ihmisten elämää ja tapoja, jotka täl- 
löin vuosituhansia sitten täällä eli- 
vät. Se on ainakin varmaa, että 


toimeentulonsa he ovat ensin hank- 
kineet metsästyksestä ja kalastuk- 
sesta sekä myöhemmin maanvilje- 
lyksestä. Kaikille näille toiminnoil- 
le nämä seudut ovat olleet ihan- 
teelliset. On ollut metsänriistaa, ka- 
laa sekä hedelmällisiä maita. Var- 
masti he ovat myös käyneet kaup- 


Iltajuhlassa esiintyivät mm. ”Kivikasvot” vas. Ismo Sajakorpi, Matti Sii- 
tonen, Ilkka Hemming ja Georg Dolivo. 


18 


paa ensin turkiksilla sekä myöhem- 
min muilla tuotteillaan keski-eu- 
rooppalaisten ja virolaisten kanssa. 
Monet | historialliset tapahtumat 
ovat myös koskettaneet läheltä näi- 
tä seutuja. Tuolla Anjalan puolei- 
sella rannalla vuonna 1788 yritti- 
vät Anjalan Liiton miehet jo saada 
vapaan itsenäisen Suomen muodos- 
tetuksi. Tosin se ei onnistunut, mut- 
ta kipinä oli sytytetty, kipinä, joka 
hiljalleen kyti ja kun aika oli val- 
mis, haave toteutui. Monen monta 
kertaa on myös sotilaiden saapas 
tallannut näitä tantereita ja onhan 
tuo Kymijoki ollut vuosikymmeniä 
valtakunnan rajanakin. 
Kymijokihan määrättiin Turun 
rauhassa vuonna 1743 Ruotsi-Suo- 
men ja Venäjän rajaksi eikä Kus- 
taa III sodallaankaan saanut rajaa 
siirtymään, vaan vuoden 1890 Värä- 
län rauhassa Kymijoki jäi edelleen 
rajajoeksi, kunnes Suomen sodan 
1808—1809 Haminan rauhanteon jäl- 
keen autonomiseen Suomeen liitet- 
tiin vuonna 1812 virallisesti Kymi- 
joen itäisellä puolella olevat alueet. 
Silloin kun raja oli Kymijoessa 
kerrottiin Sippolan miesten hauk- 
kuneen Anjalan miehiä ruotsalai- 
siksi ja vastaavasti Anjalan miehet 
Sippolan miehiä venäläisiksi. Edel- 
leenkin vanhemman polven väki 
tarkoittaen = sippolalaisia = sanovat 
heidän asuvan vanhan Venäjän puo- 
lella ja vastaavasti anjalalaisten 
asuvan vanhan Ruotsin puolella. 
Monet lohisaaliit ovat entisaiko- 
jen miehet pyydystäneet Kymijoes- 


ta. Harrastettiinhan lohen kalastus- 
ta vielä 20-luvun alussakin Ankka- 
purhassa, kunnes vuonna 1921 lohi- 
padot jouduttiin hävittämään uu- 
den voimalaitoksen ja padon tieltä. 
Tosin Anjalan miehet toisella puo- 
lella kalastelivat vielä lohta juhla- 
pöytiinsä. myöhemminkin. Tänään 
kala muistuttaa paremminkin lipeä- 
kalaa, mutta hyviä toiveita on, että 
teollisuuden ja asutuksen jätevedet 
todella pystytään lähitulevaisuudes- 
sa tehokkaasti puhdistamaan, jotta 
nykyihmiset voisivat käytännössä 
toteuttaa edes virkistysmielessä esi- 
isiensä särpimen hankintaa. 


Samoin on harrastettu muunkin- 
laista ”kalastusta” yli joen. Nuor- 
ten tunteet eivät tunne rajoja, vaan 
rakkaus on syttynyt yli joen. Nyr- 
kein ja seipäin ovat Anjalan pojat 
puolustelleet tyttöjään Mämmälän 
poikien lähentely-yrityksiltä. Eikä 
tästä ole edes pitkääkään aikaa. 
Kylätappeluthan johtuivat usein ty- 
töistä. Ruoho räyttää vihreämmäl- 
tä naapurin puolella. Nykynuoriso 
ei enää näe rajoja; auto tai moot- 
toripyörä vie ja tuo kyydittävän 
pitkienkin matkojen päähän. 


Aina on ihminen löytänyt syyn 
juhlistaa arkipäivää, ensin vaka- 
vasti, sitten kevyemmin eikä tä- 
mäkään päivä tee siitä poikkeus- 
ta. 100-vuotisjuhlan kohdalla olem- 
me tulleet tähän ajankohtaan, ilta- 
juhlaamme, jota on tarkoitus viet- 
tää kevyemmän ohjelman, laulun 
ja tanssin merkeissä. — Toivotta- 
vasti ohjelmamme, jonka perusrun- 
gon muodostaa sekä oman paikka- 
kuntamme musiikkiväen esitykset 
että Suomen kuulut, rautaiset Kivi- 
kasvot, virkistää ja rentouttaa niin, 
että siitä ja yhdessäolostamme jäisi 
miellyttäviä ja hauskoja muistoja, 
jotta paremmin arjen jälleen tul- 
lessa jaksaisimme palata työmme 
ääreen. 


Hyvät naiset ja herrat, minulla 
on järjestäjien puolesta ilo ja kun- 
nia toivottaa Teidät kaikki lämpi- 
mästi tervetulleiksi. Käytän samal- 
la tätä tilaisuutta hyväkseni lau- 
suakseni Tampellan Metsäteollisuu- 
den johtoryhmän puolesta uudem- 
man kerran parhaimmat kiitokset 
niille lukuisille tampellalaisille se- 
kä muille — ketään erikseen nimeä- 
mättä ja ketään unohtamatta — jot- 
ko oman työnsä ohella ovat pitkään 
uurastaneet meidän yhteisen juhla- 
päivämme ja siihen liittyvien toi- 
mintojen kaikinpuoliseksi onnistu- 
miseksi. 


Hauskaa iltaa! 


Inkeroisten 
tehtaiden 
100-vuotis- 


juhlien puheet 


Muistotilaisuus sankari- 
taululla 


— Metsäpäällikkö Sakari 
Leskinen 


Saarna juhlajumalanpalve- 
luksessa 


— Piispa Osmo Alaja 


Inkeroisten Uimahallin vih- 
kiäiset 


Vihkiäispuhe 
— Yhtiön apulaisjohtaja 
P Nyavist 


Tervedys, Suomen Uima- 

opetus- ja Hengenpelas- 

tusliitto 

— Sosiaalineuvos Aaro 
Tynell 


Pääjuhla 
Tervehdyssanat 


— Metsäteollisuuden joh- 
taja Heikki Klemetti 


Juhlapuhe 
— Vuorineuvos Johan 
Nykopp 


Sippolan kunnan terveh- 

dys 

— Kunnallisneuvos Veikko 
Siukkola 


Seurakunnan tervehdys 
— Rovasti Heimo Toikka 


Työmarkkinajärjestöjen 

tervehdys 

— Puheenjohtaja Niilo 
Hämäläinen 


Henkilöstön tervehdys 
— Pääluottamusmies 
Heikki Mänttäri 


Mitalinsaajien kiitos 
— Työnjohtaja Eino Sirkiä 


Päätössanat 
— Yhtiön apulaisjohtaja 
P Nyavist 


Iltajuhla 
Tervehdyssanat 
— Kartonkitehtaan johtaja 
P A Laakso 


Tampere palkitsee 
ansioituneita 


asukkaitaan 


Tampereen kaupunki viettää omaa 
päiväänsä kerran vuodessa. Tämä 
merkkipäivä ajoittuu aina lokakuun 
alkuun — Tamperehan perustettiin 
lokakuun 4. päivänä 1779 ja viettää 
siis 200-vuotisjuhliaan seitsemän 
vuoden kuluttua eli v. 1979. Vuo- 
sittaista merkkipäiväänsä Tampere 
viettää mm. palkitsemalla ansioitu- 
neita asukkaitaan ns. Tampereen 
palkinnolla. Se on tähän mennessä 
myönneity 22 tamperelaiselle. 
1959 tohtori Lauri Kuusanmäki 
1960 taloustirehtööri K. F. Saaristo 
professori Eino Salmelainen 
ja varatuomari Yrjö Raevuori 
1961 toimittaja Uuno Sinisalo 
1962 kirjailija Väinö Linna ja 
professori Olavi Veistäjä 
1963 näyttelijä Elna Hellman ja 
professori Yrjö Tuomikoski 
1964 taidemaalari Lennu Juvela 
1965 vuorineuvos Lauri Kivekäs 
1966 professori Paavo Koli 
kauppaneuvos Kalle Kaihari 
kirjaltaja Lauri Pihlaja 
kaup.joht. Erkki Lindfors 
1967 professori Arvi Talvitie 
1968 tasav. presid. Urho Kekkonen 
1969 vuorineuvos E. H. Liljeroos 
ja lehtori Hugo Lahtinen 
1970 taidemaalari Reino Viirilä 
1971 kunn.neuv. Lauri Santamäki 
1972 lääkintöneuv. Rauno Aulamo 


Lyhenn yksiä 


EFTA: Euroopan vapaakauppaliitto 

(1960) 
Englanti, Islanti, Itävalta, Norja, 
Portugal, Ruotsi, Sveitsi ja Tans- 
ka. Suomi assosioitui EFTAan v. 
1961 

EEC: Euroopan talousyhteisö (1957) 

EURATOM: Euroopan atomiyhteisö 
(1957) 

CECA: Euroopan hiili- ja teräsyh- 
teisö (1951) 

Belgia, Hollanti, Italia, Luxem- 
burg, Länsi-Saksa ja Ranska. 
Jäsenyyttä ovat anoneet Englanti, 
Irlanti, Norja ja Tanska. 

OECD: Taloudellisen yhteistyön ja 
kehityksen järjestö (1960) 
EFTA-maat, EEC-maat sekä Aust- 
ralia, Espanja, Irlanti, Kanada, 
Kreikka, Suomi (1969), Turkki ja 
Yhdysvallat 

SEV: Keskinäisen = taloudellisen 
avunannon neuvosto (1959) 
Bulgaria, DDR, Mongolia, Neuvos- 
toliitto, Puola, Romania, Tshek- 
koslovakia, Unkari 

GATT: Yleinen tulli- ja kauppaso- 
pimus (1947) 

Sopimuksen piiriin kuuluu YK:n 
jäsenvaltioita, mm. OECD-maat 
IMF: Kansainvälinen valuuttarahas- 

to (1945) 

YK:n erityisjärjestö, johon kuu- 
luvat useimmat YK:n jäsenval- 
tiot SEV-maita lukuunottamatta 
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TAMROUK- 


tehdas on valmis 


O 360 päivää alkupaukusta tuli ensimmäinen muuttokuorma. 


O Se merkitsi vaivalloisen muuton alkua, mutta paljon muutakin: Oy 
Tampella Ab:n Tamrock-tehtaalle uusien toimitilojen valmistuminen 
tietää valmistuskapasiteetin kaksinkertaistumista. 


O Työvoimapoliittisesti Tomrockin nousu on merkinnyt paljon Tam- 
pereelle ja sen ympäristölle. Vielä 1969 henkilökuntaa oli 50, nyt jo 


yli 800. 


O Tampella-yhtymä on investoinut Tamrock-tehtaan rakennustyöhön 


28 Mmk. 


O Uusia työpaikkoja investointi on tähän mennessä tuonut yli 400. 


O Kehitys jatkuu nopeana. Tänä vuonna kokonaisliikevaihto on noin 
50 Mmk. Kuusi vuotta sitten liikevaihto oli vain 1,8 Mmk. 

O Tehtaan vihkiäistilaisuudessa oli Tamrockin oman väen ohella ar- 
vovaltainen kutsuvierasjoukko. 


Tamrock-tehdas on Tampe- 
reen Myllypuron (teollisuus- 
alueella. Sekä tehtaan, kontto- 
rin että koekaivoksen suunnit- 
telussa on käytetty parasta 
mahdollista — asiantuntemusta. 
Toimitiloja on noin kaksi heh- 
taaria. Tehtaan kerrosala on yli 
hehtaari ja konttorirakennuk- 
sen erilaisine sosiaalitiloineen 
8300 m2. Konttorirakennuk- 
sessa on mm. 4000 m?:n suu- 
ruinen yhtenäinen maisema- 
konttori, joka on alallaan Eu- 
roopan suurin. Luolan tilavuus 
on 13 000 m3 ja pinta-ala 3 000 
m2, 


Kolmen vuosi- 
kymmenen työ 


Tamrockin johtaja DI Jaak- 
ko Mattila sanoo, että 
Tampellassa on tehty kalliopo- 
rakoneita 30 vuotta. Pitkäai- 
kainen tuotekehitystyö tuotti 
tuloksia 60-luvulla, jolloin ro- 
tapuomista RP625 tuli myynti- 
menestys. Käsiporakoneiden 
sijaan tulivat tunnelinajolait- 
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teet, joiden tekninen taso oli 
maailman parasta. Vuonna 
1969, jolloin Tamrock-yksikkö 
muodostettiin, otettiin ohjel- 
maan myös ruuvikompressorit. 
Tuoreimpana tuotelinjana ovat 
lähinnä kaivosteollisuudelle 
tarkoitetut lastauskoneet. 

Tilat kanta-Tampellassa kä- 
vivät pieniksi, ja kehityksen 
turvaamiseksi ainoa mahdolli- 
suus oli laajentua tehdasalueen 
ulkopuolelle. 

Tämä uusi Tamrock-tehdas 
merkitsee kaksinkertaista tuo- 
tantokapasiteetin lisäystä ai- 
kaisempaan nähden. Laajen- 
nuksen nyt tapahduttua sijoit- 
tuu puolet Tamrockin valmis- 
tuksesta tähän uuteen tehtaa- 
seen. Myllypurossa valmiste- 
taan kaikkia tuotteita paitsi 
kanta-Tampellaan jääviä ke- 
vyitä kallioporakoneita, ras- 
kaita vaunuja ja telineitä. 

Mattilan mielestä uudella 
tehtaalla on suuri merkitys 
myös suunnittelu-, talous- ja 
hallinnollisten toimintojen 


siirtymisessä viidestä erillisestä 
pisteestä yksiin tiloihin. 


Kolme myyntikonttoria 


Tamrockin markkinointialuee- 
na on koko maailma. Oman 
myyntiorganisaation ohella 
Tamrockilla on suurissa kai- 
vosmaissa edustajat. Lisäksi 
Tukholmaan on juuri valmis- 
tunut uusi myyntikonttorira- 
kennus, jonka yhteydessä ovat 
huolto- ja koulutustilat. Ge- 
retsriedissä Länsi-Saksassa on 
tehdas, joka tällä hetkellä myy 
ja valmistaa ruuvikompresso- 
reja. Kolmas myyntikonttori on 
Italiassa. 


Vientiin yli 90 % 


Tamrock vie tätä nykyä 88 % 
tuotannostaan, mutta laajen- 
nusten = tapahduttua (viennin 
osuus nousee yli 90 %:iin. Kos- 
ka Tamrock ei tarvitse suurta 
prosentuaalista osuutta maail- 
man markkinoilta (tällä het- 


Kuva vihkiäistilaisuudesta. Eturivissä Oy Tampella Ab:n hallituksen jäsenet vas. varatuomari Stig Brunow, 
oikeusneuvos Curt Olsson, hallituksen puheenjohtaja varatuomari Göran Ehrnrooth, kaupunginjohtaja Paa- 
vola, kaupunginvaltuuston puheenjohtaja Halme, vuorineuvos Nykopp, varatuomari Grotenfelt ja yli-ins. Heikki 


kellä alle 1 %), niin sen ei tar- 
vitse kilpailla hinnalla vaan 
laadulla. 

Tänä vuonna tavoitellaan 
liikevaihdossa 50 Mmk:n rajaa. 
Vuodesta 1966 se on paisunut 
kolmikymmenkertai- 
seksi. 

Tästä noususta on viennin 
lisääntyminen peräti = seitse- 
mänkymmentäkertainen, ja 
kotimaankin myynti on sa- 
manaikaisesti kasvanut vähäi- 
semmästä potentiaalista huoli- 
matta yli viisinkertaiseksi. Nyt 
rakennettu tehdas antaa mah- 
dollisuuden tuotannolle, joka 
vastaa noin 100 Mmk:n lasku- 
tusta. 


Tuotantomahdollisuudet 
kaksinkertaistuvat 


Uuden tehtaan tehdashallin 
lattiapinta-ala on 9600 m? 
Tehdas on yksikerroksinen, ja 
tukipilarijako on 20 m, jolla on 
saatu varsin avonainen ja hel- 
posti muunneltava kokonaisti- 


Tanner. 


la. Eri toimintojen väliset yh- 
teydet ovat joustavia ja tilan 
käyttö on saatu paremmaksi. 


Toimituskykymme = paranee 
ratkaisevasti, sanoo tuotanto- 
päällikkö Raimo Järvi- 


nen. Uusi tehdas on omava- 
rainen eli siellä ovat levytyö- 
osastoa ja lämpökäsittelylai- 
tosta lukuunottamatta kaikki 
valmistuksen eri toiminnot, 
raaka-ainevarastosta = valmiin 
tuotteen pakkaukseen asti. 


Eri toimintojen keskinäinen 
sijoitus on ratkaistu siten, että 
etäisyydet perättäisten työvai- 
heiden välillä olisivat mahdol- 
lisimman lyhyet. Kokoonpa- 
nossa työpaikat on suunnitel- 
tu niin, että tuotteet voidaan 
koota sarjatyönä. Tehtaassa on 
70 työstökonetta, jotka pääosil- 
taan ovat automaattikoneita. 
Koneita hankittaessa on pää- 
paino ollut laadulla ja toimin- 
tavarmuudella, jotta ne myös 
tulevaisuudessa vastaisivat 
niille asetettuja vaatimuksia. 

Tehtaan olosuhteisiin olem- 


me kiinnittäneet varsin paljon 
huomiota. Valaistus on kaikilla 
tärkeimmillä alueilla 800 luk- 
sia. Sosiaalitilat on mitoitettu 
lain vaatimusten yläpuolelle. 
Kaksi saunaa on rakennettu 
tavanomaisten — pesumahdolli- 
suuksien lisäksi. 
Tehdassuunnittelussa olem- 
me käyttäneet hyväksi myös 
omien työntekijöittemme ko- 
kemuksia tehdaslääkärin, työ- 
turvallisuusinsinöörin ja mui- 
den asiantuntijoiden lisäksi. 


Maisemaratkaisu 
onnistunut 


Tamrockin konttorirakennuk- 
sessa on työskentely- ja sosiaa- 
litiloja 8 000 m?, josta puolet 
muodostaa yhtenäisen maise- 
makonttorin. Tamrockin mai- 
seman koon saneli joustavan 
tilan tarve ja henkilökunnan 
kasvuennusteet. Nyt on uusissa 
tiloissa tehty töitä kaksi kuu- 
kautta. Miltä lopputulos näyt- 
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Työntekijät seuraavat vihkiäisjuhlallisuuksia. 


tää, talouspäällikkö Teuvo 
Tuominen? 

Ilmastointi ei yleensä ole on- 
nistunut. Tehokas järjestelmä 
on kallis ja siten usein ajaudu- 
taan helppoihin ja teholtaan 
heikkoihin ratkaisuihin, jolloin 
huonon ilman takia henkilö- 
kunnan työteho laskee. Tam- 
rockin imastointijärjestelmää 
ei ole vielä täysin säädetty, 
mutta jo nyt tulokset ovat 
suhteellisen hyvät. Olemme 
pysyneet ihannelämpötilan, 
19—220C, rajoissa. 

Maisemakonttorissamme on 
325 työpaikkaa, joista nyt on 
käytössä noin 250. Lisäksi ala- 
kertaan voidaan sijoittaa 50 
työpistettä. Kokonaisuutena on 
kasvua varten reservipaikkoja 
30 %:n lisäystä varten, ja tä- 
män on laskettu riittävän vuo- 
teen 1974. Akustiikka on hoi- 
dettu seinämateriaaleilla, ka- 
lusteilla ja sermeillä sekä kat- 
toratkaisulla. Kaapistojen ta- 
sokorkeus on 146 cm, joten ää- 
niaallot kulkevat tasaisesti ei- 
vätkä muodosta äänivalleja. 


Kun on 4 000 m? avotilaa, ei 
ole samantekevää, miten se on 


Tampereen kaupungin tervehdyksen 
esitti kaupunginjohtaja Pekka Paa- 
vola. 


kalustettu. Maisema on sisus- 
tettu tarkasti mallin mukaan. 
Värit ovat kirkkaat, ja jokai- 
sella vastuualueella on oma 
tunnusvärinsä. 
Maisemakonttoriratkaisua 

puoltaa monta muutakin seik- 
kaa. Rakennuskustannuksissa 
on säästetty 20 %. Lisäksi avo- 
tilaratkaisu tekee mahdollisek- 
si organisaation muutosten ai- 
heuttamat paikka- ja sijoitus- 
järjestelyt huomattavasti hel- 
pommin ja joustavammin kuin 
perinteinen koppikonttori, 
etenkin projektiluonteisten 
pienryhmien ollessa kysees- 
tele 


Koekaivos omasta takaa 


Tehtaan lisäksi Tamrock on 
louhinut omaan käyttöön kal- 
lion sisään puoli kilometriä 
tunneleita. Niihin on sijoitettu 
laboratoriot, prototyyppityöpa- 
ja sekä koekaivos. Vuoren si- 
sään kätkeytymiselle on useita- 
kin syitä. Tamrock tarvitsee 
koneilleen luonteenomaiset 
olosuhteet, jotta lopputulos oli- 
si mahdollisimman hyvä. 


Tamrock myy 


30 maassa 

Vuorineuvos Johan Nykoppin 
puhe Tamrock-tehtaan vihkiäi- 
sissä: 


Uusi tehdas on virstanpylväs pit- 
känaikaisessa kehitystyössä, joka 
alkoi jo viime sodan aikana. Kun 
silloin kaivosteollisuutemme tarvit- 
semien kallioporakoneitten vara- 
osien tuonti käytännöllisesti katsoen 
loppui, ryhdyttiin Tampellassa val- 
mistamaan näitä osia. Tämä vei 
sitten vähitellen kokonaisten pora- 
koneitten valmistukseen. Sen jäl- 
keen seurasi pitkä kehitystyö pro- 
totyyppien saattamiseksi teknilli- 
sesti ja taloudellisesti kilpailuky- 
kyisiksi. Jo alusta lähtien Tam- 
pellan porakoneet ovat olleet olen- 
naisesti erilaisia kuin monien kil- 
pailijoiden koneet. Vuoteen 1967 
mennessä = monet (peruskeksinnöt 
olivat jo valmiina. Samanaikai- 
sesti alkanut = kaivosteollisuuden 
mekanisointi soi mahdollisuuden 
näiden peruskeksintöjen laajamit- 
taiseen markkinointiin. Ei myös- 
kään sovi unohtaa sitä merkitystä, 
mikä Kiinan jättiläistilauksella on 
ollut Tamprockin nousun edelleen- 
kehittämiselle. Kiinan toimitukset 
suoritetaan loppuun kuluvan vuo- 
den aikana ja niiden yhteisarvo tu- 
lee olemaan noin 30 Mmk. 

Tässä yhteydessä puhuessamme 
kehityksestä voimme myös koros- 
taa kuinka suuri merkitys kotimai- 
sella kaivosteollisuudella — ennen 
kaikkea Outokumpu Oy:llä on ol- 
lut kehitystyössä. Olemme aina 
voineet kokeilla laitteitamme sen 
kaivoksissa, saaneet = arvokkaita 
vaikutteita ja kokemuksia sekä voi- 
neet käyttää saatuja referenssejä 
vientikauppamme tukemiseen. Ko- 
timaanmyyntimme oli v. 1966 1,2 
Mmk. Mekanisoinnin yhä kasvaes- 
sa Tamrockin tuotekuvan saman- 
aikaisesti laajentuessa on tuottei- 
demme kotimaan laskutus tänä 
vuonna noin 6 Mmk. Tämä ke- 
hitys on ollut erinomaista, mutta 
sitä merkittävämpää on ollut vien- 
tikaupan kehitys. Oltuaan v. 1966 
0,6 Mmk sen laskutusarvo tulee 
tänä vuonna olemaan 42 Mmk. Ul- 
komaankaupan kasvu on siis ollut 
se tekijä, joka on tehnyt tämän 
uuden tehtaan rakentamisen mah- 
dolliseksi. Me tässä näemme siis 
taas esimerkin siitä, kuinka elin- 
tärkeää vienti on Suomen metalli- 
teollisuuden kehitykselle. Voinem- 
me vain toivoa, että ulkomaan- 
kauppapolitiikkamme onnistuu yri- 
tyksissään raivata tieltämme vien- 
tiä rajoittavia tulli- ja muita 
esteitä Euroopassa. 

Tällä hetkellä Tampellan Tam- 
rock-yksikön tuotteita myydään 30 
eri maassa eri puolilla maapalloa 
Australiaa ja Chileä myöten pari 
kaukaisinta maata mainitaksemme. 


Vuorineuvos Nykopp pitämässä juhlapuhetta. Takanaan näkyy poramestari 
Jaakko Rahkon jykevä olemus. 


Tehdas joka nyt on rakennettu, 
antaa mahdollisuuden tuotannolle, 
joka vastaa noin 100 Mmk:n las- 
kutusta, mikä merkitsee noin kak- 
sinkertaista laajennusta nykytilan- 
teeseen verrattuna. Tämä edellyt- 
täen että Suomen alihankintateolli- 
suus kehittyy riittävän nopeasti. 
Emme pyri omavaraisuuteen kallio- 
porakoneiden kaikkiin komponent- 


teihin nähden. Kuten tähänkin 
saakka tulemme vastaisuudessakin 
käyttämään (alihankkijoita =silloin 
kun se on taloudellisesti miele- 
kästä. 

Tärkeimpänä tehtävänä meillä 


nyt on edessämme kansainvälisen 
markkinaosuuden turvaamisen 1i- 
säksi —tuotantokustannusten = pitä- 
minen sellaisella tasolla, että yri- 
tyksen kannattavaisuus ja tuleva 
kehitys tulevat varmistetuiksi. 


Lopuksi haluan esittää yhtiöm- 
me parhaat kiitokset kaikille niille 
suunnittelijoille, insinööreille ja 
työntekijöille, jotka ovat myötävai- 
kuttaneet tämän uuden tehtaan ra- 
kentamiseen. Erikoisesti esitän kii- 
tokset Tampereen kaupunginhalli- 
tukselle, joka varaamalla meille 
erittäin sopivan tontin loi lähtö- 
kohdan hankkeen toteuttamiselle. 
Postipankin, Mortgage Bank of Fin- 
land Oy:n sekä Pohjoismaiden Yh- 
dyspankki Oy:n antama rahoitus- 
apu on edelleen ollut perustedelly- 
tyksenä tehtaan pystyttämiselle. 
Haluan kiittää näitä rahalaitoksia 
niiden ymmärtäväisestä suhtautu- 
misesta suunnitelmiimme. 

Lausun toivomuksen, että uusi 
tehdas tulee täyttämään sille ase- 
tetut suuret odotukset. 


Maisemakonttorista näkee näin kauas. ... 
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Neljässä vuodessa 
maailmankuuluksi 


Tamrock-tehtaan johtaja Di Jaakko 
Mattila kertoi puheessaan seu- 
raavaa: 


Arvoisat läsnäolijat! 

Tämä päivä on meille Tamrock- 
kansalle suuri päivä. Tässä tilaisuu- 
dessa on läsnä niitä, jotka olivat 
jo mukana Tampellassa, kun sana 
kallioporakone ensimmäistä kertaa 
30 vuotta sitten lausuttiin. Kuluneet 
vuodet ovat olleet jatkuvaa ponnis- 


tusta. Niihin on mahtunut monia 
ilon hetkiä, mutta myös katkeria 
pettymyksiä. Kunnioittaaksemme 


pioneerien työtä olemme järjestä- 
neet näiden vihkiäisten yhteyteen 
näyttelyn, joka kuvaa aikaa en- 
nen Tamrockia. Nimi Tamrock on 
vajaat neljä vuotta vanha; silti se 
on tunnettu kautta maailman alan 
asiantuntijoiden keskuudessa. 
Tamrock-osaston historia on esi- 
merkki siitä, miten suuren yhtymän 
suojassa dynaamisesti kehittyvällä 
erikoisosastolla on mahdollisuus yl- 
tää ennennäkemättömiin saavutuk- 
siin. Tamrock on saanut runsaasti 
nauttia yhtymän tukea sekä materi- 
aalisella että henkisten resurssien 
alalla; onhan meistä tamrocklaisista 
varsin moni tullut yhtymän muilta 
osastoilta. Yhtymän taloudellisten 
resurssien = suuntaamisesta Tam- 
rockiin on osoituksena tämä teh- 
das, joka on ensimmäinen suoma- 
lainen — kallioporakoneita = valmis- 
tava tuotantolaitos. Se on suuntaa 
antava siinäkin mielessä, että eri- 
koistuneella teollisuudella voidaan 
kilpailla tehokkaasti integroitunees- 
sa maailmassa. Paitsi että kuluneen 
vuoden aikana on investoitu noin 28 
miljoonaa markkaa tähän teolli- 
suuslaitokseen Tamrock on voinut 
samanaikaisesti aloittaa myös kaksi 
ulkomaista =tytäryhtiötä ja yksi 
Tampellan tytäryhtiö on kokenut 
merkittävän — laajennuksen, joka 
pääasiassa tukee Tamrock-yksikön 
markkinointia. Täten Tamrock-yk- 
sikkö on saanut viimeksi kuluneen 
vuoden aikana osakseen investoin- 
nin, joka on yhtä suuri kuin kulu- 
van vuoden liikevaihto ja kaksin- 
kertainen sen vuoden liikevaihtoon, 
jonka aikana kyseiset investointi- 
päätökset tehtiin. Me Tamrockissa 
tunnemme tämän rohkean inves- 
tointitoiminnan suurena velvoittee- 
na ja haasteena meille jokaiselle. 
Tämän — tehtaan — rakentaminen 
kesti alusta loppuun vajaat 14 kuu- 
kautta. — Suoritusta on pidettävä 
hyvänä huolimatta siitä että tavoite 
oli asetettu korkeammalle, toisin sa- 
noen myöhästyimme noin 6—8 viik- 
koa kokonaisaikataulusta. Myöhäs- 
tymisen syynä olivat paitsi eräät 
kriittiset laitetoimitukset myös se 
tosiasia, että tämä rakennustyömaa 
kärsi koko kevään ajan raken- 
nustyömarkkinoiden epävarmasta 
tilanteesta erilaisten lakkojen muo- 
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Outokumpu Oy:n yli-insinööri Heikki Tanner luovutti yhtiönsä lahjana 
vihkiäisissä johtaja Mattilalle Outokummun kuparista tehdyn taideteoksen. 


dossa. Merkittävää on kuitenkin se 
että huolimatta näistä lakoista tuo- 
tannollisten tilojen käyttöönotto 
lykkäytyi vain parilla viikolla. En- 
simmäiset tuotantokoneet käynnis- 
tyivät vain 267 päivää rakennustyön 
alkamisesta ja toiminnot oli muutet- 
tu uusiin tiloihin pääosin 13 kuu- 
kauden kuluttua. 

Tämä tehdas merkitsee noin 100 
%/o:n laajennusta Tamrock-yksikön 
tuotantokapasiteettiin. Laajennuk- 
sen jälkeen 50 %%" tuotannosta 
tapahtuu näissä tiloissa 50 %:n jää- 
dessä edelleen meidän vanhoihin ti- 
loihimme kanta-Tampellan alueelle. 
Tämä merkitsee käytännössä sitä, 
että yli 200 työntekijää ja toimihen- 
kilöä edelleen työskentelee vanhois- 
sa toimitiloissa. Tässä Tamrock-teh- 
taassa työskentelee yli 500 työnteki- 
jää ja toimihenkilöä. Tämä yhteen- 
sä nostaa tamrocklaisten luvun yli 
800:aan. Vuoden aikana Tamrock- 
yksikkö on pystynyt tarjoamaan 
noin 400 uutta työpaikkaa, jotka 
merkittävältä osin on täytetty Tam- 
pellan konepajan piiristä. 


Suurin merkitys tällä uudella toi- 
mitilalla on kaiken suunnittelu-, ta- 
lous- ja hallinnollisen toiminnan 
keskittäminen yksiin tiloihin tähän- 
astisesta viidestä erillisestä kontto- 
ripisteestä. Näin ollen projektia 
hallitseekin suuri konttorirakennus, 
jonka kokonaislattiapinta-ala on yli 
8 000 m?, josta puolet on yhtenäise- 
nä maisemakonttorina ollen alal- 
laan eräs Euroopan suurimpia. Var- 
sinaisia tehdastiloja on noin 10 000 
m?, Näihin tiloihin on vanhalta teh- 
taalta siirretty työstökoneita sekä 
sen lisäksi hankittu noin 60 työstö- 
konetta, niin että työstökoneiden 
kokonaismäärä tässä tehtaassa on 
noin 75 muodostaen puolet Tamroc- 
kin työstökonekannasta. Kokoonpa- 
notyöstä uudella tehtaalla tapahtu- 
vat raskaiden porakoneiden ko- 
koonpano, tela-alustaisten avolou- 
hintaporavaunujen kokoonpano, 
lastauskoneiden kokoonpano sekä 
kompressorien kokoonpano. 

Erittäin merkityksellinen Tam- 
rock-yksikölle on uusien tut- 
kimus- ja kehitystilojen aikaan- 


saaminen, jotka kaikki sijaitsevat 
tehtaaseen liittyvässä maanalaisessa 
koekaivos-luolarakennelmassa. Tä- 
män maanalaisen tilan kokonais- 
kuutiotilavuus on noin 13 000 m3 ja 
käyttöpinta-ala noin 3000 m?, Ensi 
kertaa yksikön historiassa pystym- 
me sijoittamaan koko kokeilu- ja 
kehitystoiminnan käytännön suori- 
tuksen samoihin tiloihin, joihin 
myös tulemme sijoittamaan proto- 
tyyppien rakennuksen. 

Paitsi nyt valmistuvia tiloja tämä 
teollisuuskiinteistö tarjoaa mahdol- 
lisuudet erittäin pitkäjännitteiselle 
Tamrockin = kehittämiselle. Tontin 
kokonaispinta-ala on noin 28,5 ha ja 
paikalla oleva kallio tarjoaa huo- 
mattavat —laajennusmahdollisuudet 
myös tutkimus- ja kehitystoiminnal- 
le. Tämä sijoittuminen on ollut 
mahdollista Tampereen kaupungin 
suurpiirteisen ja pitkälle tähtäävän 
teollistamispolitiikan —myötävaiku- 
tuksella. Erityisesti haluamme kiit- 
tää siitä avuliaisuudesta mitä kau- 
pungin eri viranomaiset ja laitokset 
ovat osoittaneet tätä projektia to- 
teuttaessamme. 

Projektin monipuolisuudesta joh- 
tuen on siinä ollut mukana erittäin 
suuri joukko eri organisaatioita ja 
ryhmiä. Luonnollisesti suuri osa 
omasta joukostamme on ollut muka- 
na myös toimihenkilöiden ja työn- 
tekijöiden luottamushenkilöt mu- 


kaan lukien. Sen lisäksi useat Tam- 
pella-yhtymän (organisaatiot ovat 
avustaneet projektissa rakennus- 
osaston toimiessa pääurakoitsijana. 
Koska projektin suunnitteluvaihee- 
seen on osallistunut lähes parikym- 
mentä suunnittelijaa ja toimistoa 
sekä urakointi- ja laitetoimituksiin 
vähintään sama määrä eri toimini- 
miä, en tässä yhteydessä lähde osal- 
listuneita luetteloimaan, vaan lau- 
sun heille mitä parhaat kiitokset 
siitä tarmokkaasta ja uhrautuvasta 
työstä jota he ovat projektin aikana 
osoittaneet sekä nimenomaan siitä 
joustavuudesta jonka avulla olem- 
me pystyneet alkuperäiset sinänsä 
tiukat tuotannon aikataulutavoit- 
teemme saavuttamaan. 

Tätä — tehdasta — suunniteltaessa 
olemme pyrkineet luomaan paitsi 
nykyisyyttä myös tulevaisuutta sil- 
mällä pitäen kilpailukykyisen ja te- 
hokkaan yksikön. Mutta kiitos yh- 
tymän laajakatseisen ymmärtämyk- 
sen olemme tässä tehtaassa voineet 
omistaa myös ihmiselle ja hänen 
viihtyvyydelleen enemmän huomio- 
ta kuin on ollut tavallista menneinä 
vuosikymmeninä. Kaikki yhdessä 
olemme pyrkineet luomaan paitsi 
tehokkaan yksikön myös viihtyisän 
työympäristön. 

Ne värit, jotka tässä tehdassalissa 
näemme, poikkeavat traditionaali- 
sista tehdassalin väreistä. Myös ne 


Näkymä Tamrockin tehtaan puolelta. 


sosiaaliset laitokset, jotka työnteki- 
jöille ja toimihenkälöille on suunni- 
teltu, pyrkivät ottamaan huomioon 
kasvavan elintason mukanaan tuo- 
man yleisen kehityksen sekä kaikki 
mahdolliset inhimilliseen viihtyvyy- 
teen vaikuttavat tekijät. Tämä pyr- 
kimys oman työympäristön paranta- 
miseen on ollut virikkeenä myös sii- 
hen tehtävään, jonka Tamrock on 
ottanut kaivosteollisuuden olosuh- 
teiden parantamiseksi suunnittele- 
malla yhä kehittyneempiä ja ihmi- 
sen työympäristöä parantavia tuot- 
teita. 

Tamrockin kehitys lähti liikkeelle 
kaivosten mekanisoitumisesta. Tä- 
mä mekanisoituminen on selvästi 
osoittanut, että mekanisoimalla 
olosuhteisiin. = Seurauksena (tästä 
on kuitenkin se, että ne harvat 
jotka näihin työolosuhteisiin jää- 
vät joutuvat yhä suurempien ris- 
kien kohteeksi. Uskoni on, että 
meillä on suuria mahdollisuuksia 
auttaa ystäviämme ja asiakkaitam- 
me, kaivos- ja louhintamiehiä, saa- 
maan ihmisen ympäristö myös me- 
kanisoituneessa toiminnassa nykyis- 
tä terveellisemmäksi ja myös te- 
hokkaammaksi. Tämä on uusi ohjel- 
ma, josta ensimmäisenä osoituksena 
ovat äänivaimennetut kompresso- 
rimme. Uskomme tämän ohjelman 
lähivuosina mullistavan kaivos- ja 
louhintamiehen työympäristön. 
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Suomalainen metallityöläinen 


huippuluokkaa 


Konepajan pääluottamusmies Matti 
Jokela lausui Tamrockin vihkiäi- 
sissä näin: 

Herra kaupunginvaltuuston puheen- 
johtaja — herra kaupunginjohtaja 
— hyvät naiset ja herrat — hyvät 
toverit! 

Nykyaikana on miellyttävää olla 
mukana uuden tehdaslaitoksen vih- 
kiäistilaisuudessa. 

Tällainen tapahtuma todistaa, et- 
tä suomalainen tuotesuunnittelu on 
korkealla tasolla ja kykenevä kil- 
pailemaan maailman markkinoilla. 
Tapahtuma todistaa myös, että suo- 
malainen tuotesuunnittelu on kor- 
kealla tasolla ja kykenevä kilpai- 
lemaan maailman markkinoilla. Ta- 
pahtuma todistaa myös, että suo- 
malainen = metallityöläinen, joka 
korkeaa ammattitaitoa osoittaen to- 
teuttaa suunnittelijan työn, on alal- 
laan huippuluokkaa. Luullakseni 
yksi tärkeimmistä laajennuksen pe- 
rusteista ön juuri tuotesuunnittelu 
ja korkean ammattitaidon omaavat 
metallityöläiset, jotka ovat tehneet 
mahdolliseksi Tamrockin menesty- 
misen maailmanmarkkinoilla sekä 
uusien markkinoiden valtaamisen. 
Ajankohtana jolloin työttömyyden 
päättyminen ei ole näköpiirissä, 
todeta 


vaan päinvastoin voidaan 
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työttömyyden lisääntyvän, on myön- 
teistä havaita syntyvän näitä ki- 
peästi tarvittavia uusia työpaikkoja. 

Tässä yhteydessä haluaisin puut- 
tua vielä erääseen työntekijäin tai 
voidaan kai sanoa koko yhteisönkin 
kannalta tärkeään seikkaan nimit- 
täin asuntotuotantoon: 

Tämänkin tehtaan työntekijäin ja 
henkilökunnan piirissä on jo nyt 
keskusteltu siitä, eikö voitaisi yh- 
teistyössä kaupungin ja työnantajan 
kanssa varata ja suunnitella teolli- 
suusalueen läheisyyteen asuntoalue, 
josta olisi tarpeen mukaan varatta- 
vissa sekä vuokra-, osake- että 
omakotiasuntoja varten tontteja. 

On selvää, että mikäli tämänkin 
tehtaan työntekijät voivat asua lä- 
hellä työpaikkaa ja saman kunnan 
alueella kuin työpaikka sijaitsee, on 
se kaikkien osapuolten etujen mu- 
kaista. 

Konepajan työhuonekunnan puo- 
lesta toivon, että ne suunnitelmat ja 
tavoitteet, jotka tämänkin tehdas- 
laitoksen kehittämisen ja laajenta- 
misen suhteen ovat olemassa, voi- 
vat molempia osapuolia tyydyttä- 
vällä tavalla toteutua. 

Työhuonekunnan puolesta toivo- 
tan Tamrockille parhainta menes- 
tystä. 


Vihkiäistilaisuus on päättymässä. Tampereen kaupunginvaltuuston puheenjohta 


Konepajan pääluottamusmies Matti 
Jokela puhumassa. 


EN 


ää 


ja Vilho Halme painaa nappia, 


joka avaa hallin ulko-oven. Välittömästi vihkimisen jälkeen Tamrock-tehtaasta ajoivat ensimmäiset siellä val- 
mistuneet tuotteet: Paramatic-jumbo, Toro-lastauskone ja Trio-porauslaite ulos maailman markkinoille. Napin 
painallusta seuraavat johtaja Mattila ja vuorineuvos Nykopp. 
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Rakennukset Tehdas 
Konttori 
Voimakeskus + 
Koekäyttö 
Luola 
Suunnittelu 


Projektin valvonta 
Rakennustyön johto 
Rakennuttajainsinööri 
Työmaavalvoja 
Rakennuttajan konsultti 
Arkkitehtisuunnittelu 
Rakennesuunnittelu 
LVI-suunnittelu 
Sähkösuunnittelu 
Maanrakennussuunnittelu 
Sprinklersuunnittelu 
Tehdassuunnittelu 
Konttorisuunnittelu 
Luolan layout-suunnittelu 
Luolan rakennesuunnittelu 
Luolan LVI-suunnittelu 
Luolan sähkösuunnittelu 


Urakoitsijat 
Rakennustyöt 


Maaurakka ja luolan louhinta 
Betonielementtiurakka 
Teräsrakenteet 

Ulkoseinät ja vesikatto 


Putkityöt 


Tehtaan ilmanvaihtotyöt 
Konttorin ilmanvaihtotyöt 


Sähkötyöt 
Sprinklertyöt 
Kattilalaitoksen toimitus 


Rakennustyössä on käytetty osa- 
urakointimenettelyä. 


Tamrock-tehdas 


tilavuus 102 000 m3 
kerrosala 9600 m? 
tilavuus 36 000 m3 
kerrosala 8 300 m? 
tilavuus 1 400 m3 
kerrosala 300 m? 
tilavuus 13 000 m3 
pinta-ala 3 000 m? 


Ins. Kari Toppila 

DI Oiva Ylikotila, Tamrock 
Joht. Kai Sandsund 

Ins. Matti Ruotoistenmäki 
Rkm. Kari Hottola 

Ins.tsto Bertel Ekengren 
Arkkit.tsto Heino & Toppila 
Ins.tsto Ahonen & Ilveskoski 
Ins.tsto Erkki Leskinen 
Tampellan sähköosasto 
Ins.tsto Bertel Ekengren 
Starckjohann / Sprinklerosasto 
Tamrock-työryhmä 

Teuvo Tuominen, Tamrock 
Risto Saarinen, Tamrock 
Ins.tsto Bertel Ekengren 
Lämpöteknillinen tsto Calor 
Tampellan sähköosasto 


Tampellan rakennusosasto 
Työpääll. rkm. Neuvonen 
Vast. mestari rkm. Nieminen 


Yleinen Insinööritoimisto 
Rauman Betoni ja Elementti 
Oy Tampella Ab, konepaja 
Icopal Oy 


Tampereen Vesi- ja Lämpöjoh- 
toliike 

Koja Oy 

Aerator Oy 
(Sisäänpuhallusyksiköt Val- 
met) 

Asea Oy 

Starckjohann 

Rauma-Repola 


Vieraita Neuvostoliitosta 


konepajalla 


Ministerivieraita Neuvostoliitosta kävi konepajallamme syyskuun alkupuo- 


liskolla. 


Vierailun järjestäjänä toimi suomalais-neuvostoliittolaisen taloudellisen 
yhteistyökomission kone- ja laitetyöryhmä ja sen isäntänä toimi Rautaruuk- 


ki Oy:n toimitusjohtaja vuorineuvos Helge Haavisto. 


Ministerivieraat olivat J V Smeljakov ja A S Muhin, joiden kummankin 
tehtäväkenttä kotimaassa liittyy raskaan metalliteollisuuden työkoneisiin. 
Vieraat poikkesivat sekä Tamrockissa että kantakonepajalla ja heidät otti 
vastaan Oy Tampella Ab:n johtokunnan puheenjohtaja, toimitusjohtaja 


vuorineuvos Johan Nykopp. 


Nimityksiä 


Oy Tampella Ab:n metsäteollisuu- 
den henkilöstöhallinnon johtajak- 
si on nimitetty 1. 9. 72 varatuomari 
Martti Raikamo (30). Varatuomari 
Raikamo on aikaisemmin toiminut 
Oy Tampella Ab:n puunjalostus- 
teollisuuden henkilöstöhallinnon 
päällikkönä. 

Oy Tampella Ab:n metsäteolli- 
suuden laskentapäälliköksi, vastuu- 
alueenaan — kustannuslaskenta — ja 
suunnittelulaskenta (budjetit, in- 
vestoinnit), on nimitetty 1. 8. 72 
merkonomi Juhani Saukkonen (38). 
Aikaisemmin merkonomi Saukko- 
nen on toiminut Oy Tampella Ab:n 
puunjalostusteollisuuden kustan- 
nuslaskentapäällikkönä. 

Oy Tampella Ab:n Porvoossa si- 
jaitsevan muovitehtaan tuotanto- 
päälliköksi —(produktionschef) on 
nimitetty teknikko Tuomo Tuomi- 
nen (33). Hän on tullut Tampel- 
lan palvelukseen v. 1968. 

Oy Tampella Ab:n omistukseen 
kuuluvan Porvoossa — sijaitsevan 


Teksoglass Oy:n palvelukseen tuo- 
tantopäälliköksi on nimitetty ins. 
Pertti Markula (38). Hän on tullut 
Tampellan palvelukseen v. 1969. 


RAIKAMO 


"MARKULA 


DI Eero Joutsen 
Tolkkisten telakan 


TUOMINEN 


. .. oo * o . 

isännöitsijäksi 

; Tolkkisten = tela- 
; kan johtajan insi- 
öri O Bröcklin 
' jäätyä syksyllä 
' eläkkeelle on tela- 
'kan uudeksi isän- 
nöitsijäksi 1. 11. 
972 alkaen nimi- 
etty konepajalta 
DI Eero Jout- 
sen (54). 
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Mitalip 


aiva 


TAMPELLA-mitalien jakotilaisuus Tampereen kantatehtailla oli syyskuun 
29. päivänä juhlatalossa. Mitalinsaajia oli yhteensä 82. Heille puhui Oy 
Tampella Ab:n johtokunnan puheenjohtaja toimitusjohtaja vuorineuvos Jo- 
han Nykopp, jolle tilaisuus oli lajissaan viimeinen. Vuorineuvos Nykopp 
siirtyy eläkkeelle kuluvan vuoden loputtua. 

Mitalinsaajien puolesta esitti kiitokset työnjärjestelijä Yrjö Anttila. Ti- 
laisuuden yhteydessä oli musiikkiesityksiä sekä kahvitarjoilu virvokkeineen. 


Puheessaan vuorineuvos Ny- 
kopp lausui seuraavaa: 


Arvoisat tampellalaiset! 
Hyvät naiset ja herrat! 


Tämä syksy on ollut mitalijuh- 
lien aikaa. 


Suomalaiset juoksijat palasivat 


Mänchenin olympiakisoissa 
kultakauteen. 

Tampellan metsäteollisuus 
on vastikään viettänyt 100- 
vuotisjuhlaansa, johon liittyi 


Inkeroisiin keskittynyt mitali- 
sade. 


Tänään on meidän vuorom- 
me täällä kanta-Tampellassa. 


Voidaan tietysti sanoa, että 
ero on mitalilla ja mitalilla. 
Niin kuin onkin. Olympialai- 
nen kultamitali on kovan ura- 
kan takana. Se on monen vuo- 
den tiiviin harjoittelun ja mo- 
nien = kieltäymysten = palkka. 
Ja siitä kertovat uutisvälineet 
kaikkialla maailmassa. Näistä 
meidän mitaleistamme kerro- 
taan paljon pienemmin otsi- 
koin. 


Vuorineuvos Johan Nykopp puhuu 
Tampella-mitalin saajille viimeisen 
kerran. 


Mutta jos asiaa ajatellaan 
syvemmälti, ei mitalin ja sen 
eteen tehdyn työn arvoa voida 


mitata yksiviivaisesti lehtiotsi- 
koiden koon perusteella. 

Nämä meidän mitalimme 
kertovat työstä, jota on tehty 
vuosikymmeniä. Ne kertovat 
monessa tapauksessa lähes ih- 
misiän mittaisesta määrätietoi- 
sesta — uurastuksesta = tämän 
maan ja kansan hyväksi. 

Nämä mitalit eivät ole ainoa 
palkka tai palkkio vuosikym- 
menien työstä. Todellisen 
palkkion me näemme ja koem- 
me ympärillämme — koko täs- 
sä yhteiskunnassa. Tänä päivä- 
nä tämä maa tarjoaa asukkail- 


. leen melko hyvät elinolosuh- 


teet. Meillä on kohtuullinen 
sosiaaliturva. Asunto-olot ovat 
huomattavasti parantuneet, 
joskin vielä on paljon tekemis- 
tä asuntopulan korjaamiseksi. 
Muutenkin elintaso on noussut. 
Näin ei suinkaan olisi, ellette 
Te, Tampellan mitalin tänään 
saavat ystävät, olisi osaltanne 
käyttäneet omaa työpanostan- 
ne tämän maan hyvinvoinnin 
edistämiseksi. Työllä olemme 
päässeet tähän ja työllä pää- 


Hyvältä tämä pulla ja kahvi — otanpas lisää... 
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Vas. 
putkimies Väinö Jurva, lämmönsäätelijä Kustaa Rau- 
hasalo, ylikonemestari Mauri Kauppila ja konttoristi 

Brita Jurva. 


Tässä odottelemme toista kahvikupillista: vas. 
kastaja Olli Otava, tarkastaja Tauno Sutinen ja tar- 
kastaja Antti Korteniitty — tarkastajia siinä kaikki 


tar- 


tyyni 


DI Tapio Sakari ja varatoimitusjohtaja C-E Forss. 


Laitosmies Kalle Nieminen seisoo 
suorana. 


Asennustoimiston = esimies 
Lahtinen ja neiti 


Lasse 
Anna Nyström. 


Mitali-ilmeitä: vas. 


Aarne Airaksinen, Lasse Lahti- 


nen ja Lauri Forsman. 


semme tästä yhä parempaan. 
Sillä työ ja vain työ ja siihen 
perustuva tekniikka lisäävät 
vaurautta. Kansantalous ei voi 
edes haaveitaan rakentaa int- 
tovoittojen varaan. 


Tampellan metsäteollisuus 
on — kuten sanottu — tänä 
vuonna — saavuttanut = sadan 


vuoden iän. Itse Tampella on 
ohittanut satavuotispäivänsä jo 
1950-luvun puolivälissä. 

Näihin vuosiin mahtuu kehi- 
tys, joka voidaan tiivistää mo- 
nista juhlakirjoituksista tut- 
tuun sanontaan: vaatimatto- 
masta alusta on kasvanut suuri, 
voimakas yritys. 

Näin on todella tapahtu- 
nut. 

Mutta tähänkin kehityskul- 
kuun mahtuu myös vastoin- 
käymisten kausia. Viimeisin 
lama koettiin vuonna 1971, joka 
oli koko metalliteollisuudelle 
Juoksu-urhei- 


vaikea = vuosi. 
lumme —paluu = aallonharjalle 
kesti vuosikymmeniä. Teolli- 


suuden osalta täytyy sentään 
toivoa, että hyvät suhdanteet 
palaavat paljon nopeammin. 

Tänä päivänä meillä on ai- 
hetta katsoa tulevaisuuteen 
huomattavasti toiveikkaammin 
kuin vuosi sitten. Konepajan 
tilauskanta on elpymässä, jos- 
kin heikkoja kohtia vielä on. 
Tekstiili- ja metsäteollisuus 
käyvät täyttä vauhtia. 

Näissä syksyisissä mitalijuh- 
lissa on aina täysi syy esittää 
lämpimät kiitokset hyvin teh- 
dystä työstä. Tällä kertaa mi- 
nulla on aihetta tehdä se kak- 
sin = verroin lämpimämmin. 
Kiitän Teitä yhtiön puolesta ja 
kiitän Teitä omasta puolestani. 
Olenhan nyt viimeistä kertaa 
parissanne näissä merkeissä. 


Esihinnoittelija Aarne Airaksinen. 
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Nämä yhdessä kuljetut työn 
vuodet ovat merkinneet meille 
jokaiselle paljon. 

Uusia tehtaita on rakennettu, 
vanhoja modernisoitu. Työn ilo 
ja huolet käyvät useinkin käsi 
kädessä. Mutta olen varma, et- 
tä nämä yhdessä kuljetut työn 
vuodet ovat tuoneet meille jo- 
kaiselle muutakin kuin har- 
maata ohimoille. Vallitkoon 
meissä jokaisessa näiden vuo- 
sien mentyä voimakas tunne 
siitä, että olemme saaneet to- 
della tehdä osuutemme tämän 
maan tuotantovoimien kehittä- 
miseksi ja siten elintason ko- 
hottamiseksi. 

Minä kiitän Teitä kaikkia 
sydämellisesti näistä vuosis- 
ta. 


Neiti Terttu Heino kiinnittää mita- 

lia suunnittelija Erkki Vesan takin 

rintapieleen. — Kovin on kova kan- 
gas, sanoi Terttu. 


Mitalien jakajina olivat: 
johtaja Kai Sandsund ja 
ins. Anna Hiltunen, va- 
ratoimitusjohtaja C-E. 
Forss ja neiti Anna Ny- 
ström, apulaisjohtaja 
Harry Sucksdorff ja nei- 
ti Riitta Salven, diplins. 
Jaakko Pehu-Lehtonen ja 
neiti Terttu Heino. 
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Ylityönjohtaja 


selta. 


mari Simon - saa 
mitalinsa DI Jaakko Pehu-Lehto- 


Lähettäjä Kerttu Niemi siinä saa 
mitalin. 


Kiitos 


Tampella-mitalien saajien 
puolesta — esitti kiitokset 
konepajan työnjärjestelijä 
Yrjö Anttila: 

Arvoisa Tampella-yhtiön 
johto! 

Mitalinsaajien puolesta 
tahdon lausua Tampella- 
yhtymälle sekä juhlapu- 
heen pitäneelle vuorineu- 
vos Nykoppille parhaat kii- 
tokset osaksemme tulleesta 
huomaavaisuudesta. = Saa- 
mamme 25-vuotismitalit 
tuo varmaan itsekullekin 
mieleen monenlaisia aja- 
tuksia taakse jääneeltä 
ajalta muistaessamme mil- 
lä vauhdilla yhteiskunta ja 
varsinkin teollisuus ovat 
muuttuneet. 

Jos tarkastelemme muu- 
tosta nimenomaan Tampel- 
lan kentällä, lienee huo- 
mattavimmat = muutokset 
koettu sosiaalisella taholla. 
Huomaamme, että sairaus- 
vakuutus ja työeläketur- 
va hyvin suuressa mää- 
rin turvaavat toimeentu- 


lomme. Lisäksi yhtiön omat 


harrastuspiirit —edesautta- 
vat ihmissuhteitten eri ryh- 
mien kesken muodostumis- 
ta läheisimmiksi. 

Näillä ajatuksilla kiitän 
vielä kerran yhtiön johtoa 
ja toivotan Tampella-yhty- 
mälle parhainta menestys- 
tä sekä sen eri tuoteyksi- 
köille täystyöllisyyttä! 


Tässä vähän vakavina: vas. 
Aili Jokinen, saman tehtävän Hilda Heinänen, kutoja 
Ida Aromaa on löytänyt mielenkiintoista katsottavaa, 
konttoristi Maire Seppälä ja saman työn taitaja Tuu- 


Koneharjaaja Sylvi Keinä 
lia kiinnittää 


Gim. - 
venytyskoneenkäyttäjä 


la Latva. 


= ä % 
sen mital- 
Riitta Salven. 


yet 


neiti 


Tarkastaja Matti Torna ja varatoi- 
mitusjohtaja siinä paiskaavat kättä. 


Juhlamielellä tässä ollaan — vas. Ilmari Simonen 


Elli Nuutila, Mauno Tulijoki, Kaarlo Happonen ja 


Nojosen Aarne Messukylästä. 


Hyvä mieli on kutoja Ida Aro- 
maalla. 


MITALINSAAJAT 


PÄÄKONTTORI JA PELLAVATEHDAS 


Jurva Brita konttoristi, Kauppila Mauri ylikone- 
mestari, Kortet Vilho työnjohtaja, Latva Tuula 
konttoristi, Smolander Thor kamreeri, Brandt 
Pentti sähköasentaja, Finne Olavi sähköasentaja, 
Hilli Anna kehrääjä, Jakobsson Impi venytys- 
koneenkäyttäjä, Jurva Väinö putkimies, Koivisto 
Pentti sähköasentaja, Laine Maila tarkastaja, 
Nieminen Anna-Liisa koneompelija, Nieminen 
Kalle laitosmies, Rantanen Aira parsija, Rauha- 
salo Kustaa lämmönsäätelijä, Rekola Jaakko sor- 
vaaja, Rinne Lempi koneompelija, Suokas Matti 
sähköasentaja, Virtanen Saara häkilöitsijä. 


LAPINNIEMI 


Seppälä Maire konttoristi, Aromaa Ida kutoja, 
Heinänen Hilda venytyskoneenkäyttäjä, Jokinen 
Aili venytyskoneenkäyttäjä, Keinänen Sylvi ko- 
neharjaaja, Niemi Kerttu lähettäjä, Nieminen 
Tyko värjäri, Törmälä Saara kehrääjä. 


KONEPAJA 


Ahlsten Hilkka palkanlask., Airaksinen Aarne 
esihinnoitt., Anttila Yrjö työnjärjestelijä, Fors- 
man Lauri tarkastaja, Happonen Kaarlo työn- 
järj., Heikkilä Pentti suunn.ins., Kilpinen Osmo 


työnjoht., Koivula Raimo työnjoht., Korteniitty 
Antti tarkastaja, Lagerström Lasse tarkastaja, 
Lahtinen Lasse asenn.toim. esimies, Laukas 
Kaarlo työnjohtaja, Nojonen Aarne työnopettaja, 
Nuutila Elli tehd.konttoristi, Otava Olli tarkas- 
taja, Pietilä Antti tarkastaja, Pohja Katri varas- 
tokirjuri, Sakari Tapio käyttöpäällikkö, Salmi- 
nen Kalevi työvaihesuunnitt., Salminen Mikko 
työntutkija, Salminen Pekka työnjärjestelijä, Sa- 
lonen Reijo urakkahinnoittelija, Seikkula Erkki 
työnjärjestelijä, Simonen Ilmari ylityönjohtaja, 
Suntinen Tauno tarkastaja, Tulijoki Mauno työn- 
johtaja, Vettenranta Esko työn esivalmist., Vesa 
Erkki suunnittelija, Aho Rauni Viljam hitsaaja, 
Ahola Väinö apumies, Alanen Seppo piirroittaja, 
Alenius Eino hitsaaja, Ekman Aulis tarkastaja, 
Eloranta Tauno sorvaaja, Hannula Viljo apu- 
työnj., Harju Esko sorvaaja, Heinonen Onni sor- 
vaaja, Jalava Onni putkentaivutt., Järvinen 
Pentti tarkast., Katajamäki Allan tarkast., Laakso 
Jorma hitsaaja, Matt Pekka hioja, Mäkinen Rau- 
no malliveistäjä, Mäkitalo Uuno nosturinkulj., 
Niinimäki Lauri nosturinkulj., Saarinen Hannu 
työnjärj., Sundavist Pekka piirroittaja, Sunell 
Veikko seppä, Särkkä Mauno sorvaaja, Torna 
Matti tarkast., Tuomela Helge etumies, Tuominen 
Paavo terähioja, Virtanen Kalle viilaaja, Vuori- 
nen Veikko poraaja. 
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Hanasaaren voimalaitokseen 
toinenkin kattila Tampellasta 


Helsingin kaupungin sähkölaitos on tehnyt periaatepäätöksen Hanasaaren voimalaitoksensa B-vai- 
heen toisen höyrykattilan tilaamisesta Tampellalta. Lopullinen hankintasopimus allekirjoitetaan 
kuluvan vuoden loppuun mennessä. 

Kattila on samanlainen kuin jo aikaisemmin Tampellalta tilattu ja syys-lokakuussa 1973 käyt- 
töönottoon valmistuva B-vaiheen ensimmäinen kattila. 
Kattilan tärkeimmät teknilliset arvot ovat: 


Höyrystyskyky ........ 400 t/h normaali, max 440 t/h 
Tulistetun höyryn paine 157 bar (= 154 kp/cm*) 
Tulistuslämpötila ...... TS DTC 

Syöttöveden lämpötila .. 250*C 

Kokonaispaino noin .... 3600 tonnia 


Tyypiltään kattila on luonnonkiertoinen Tampella-Babcock säteilykattila. Toimitukseen kuulu- 
vat myös kattilaan elimellisesti liittyvät apulaitteet kuten hiilimyllyt, nuohoimet ja sähkösuodatti- 
met. 

Saatu tilaus merkitsee huomattavaa työllisyyttä Messukylän konepajalle. Eri vaiheissa on arvi- 
oitu tarvittavan seuraavia työpanoksia: 


SUUNMILEELU S. noin 20 miestyövuotta 
VAI TUS POE SSTST noin 80 PA 
Asennus ja koekäyttö . noin 80 5 


Kattilan valmistus konepajalla alkaa loppuvuodesta 1974, asennus Hanasaaressa kesällä 1975 ja 
käyttöönotto tapahtuu elokuussa 1976. 


Kartonkikoneen kuivapää Kanadaan 


Oy Tampella Ab Konepaja on saanut tilauksen Continental Can Company of Canada Ltd:ltä To- 
rontosta monikerroskartonkikoneen ns. kuivasta päästä. Tilaus käsittää kuivausosan Yankee- 
sylintereineen, kolme konekalanteria ja pope-rullaajan. 

Toimitukseen kuuluvat lisäksi koneen höyry- ja lauhdejärjestelmä, kiertovoitelujärjestelmä 
sekä valta-akselikäyttö. Kartonkirainan puhtaaksileikattu leveys on 4370 mm max. ja tuotanto 
434 tonnia kartonkia vuorokaudessa. 

Tilauksen arvo on yli 13 milj. markkaa, ja toimitus tapahtuu marraskuussa v. 1973. 


Kartonkikoneen märkäpää Ruotsiin 


Tampella toimittaa Örebro Pappersbruks Ab:lle, Örebro Ruotsi, paperikoneen uusinnan. Tilaus 
käsittää 5 Tampella Pressure Formeria, esipuristimen, lieriöhuovan laitteet sekä siirtohuovan 
laitteet. Samaan tilaukseen kuuluu Tampellan sydrapulpperi BC 24/1, neljä painesihtiä Tam- 
pella-BC Selectifier 24P sekä paineilmakompressori Tamrock, Polair 750 EW. 

Lieriöiden ulosvirtausleveys on 3000 mm ja valmistettava kartonkilaatu kipsilevykartonkia 
250—350 g/m?. 

Tilauksen arvo on 2,4 milj. markkaa ja koneen asennus alkaa 1.2. 1973. 
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Tampella myi lisenssin 


TAMPELLA ja BABCOCK & WILCOX (USA) ovat allekirjoittaneet lisens- 
sisopimuksen, jonka mukaan B & W:lla on oikeus suunnitella, valmistaa 


ja markkinoida TAMPELLA TALTEENOTTOPROSESSIA Yhdysvalloissa ja 


Kanadassa. 


Tampella-talteenottoprosessin avulla pystytään natriumpohjaisen sulfiit- 
tiselluloosan valmistuksessa tarvittavat kemikaalit talteenottamaan ja käyt- 
tämään uudelleen hyväksi sekä välttämään kemikaalien pääsy vesistöön ja 


ilmaan. 


Tampella-talteenottoprosessi 
soveltuu mihin tahansa nat- 


riumpohjaiseen — sulfiittisellu- 
loosatehtaaseen. Voidaan 
myöskin yhdistää sulfaatti- ja 
sulfiittitehtaiden kemikaalien 


talteenotto, jolloin saavutetaan 
huomattavia teknisiä ja talou- 
dellisia etuja verrattuna vas- 
taaviin erillisratkaisuihin: 


1) jätelienten polttoon tarvi- 
taan vain yksi kattila 


2) eräissä tapauksissa sääs- 
tytään myös toisen haihdutta- 
mon lisäinvestoinneilta 


3) sulfaattiprosessin sulfidi- 
teettiä voidaan säätää 


4) halpaa glauber-suolaa 
voidaan käyttää make-up-ke- 
mikaalien, natriumhydroksidin 
tai soodan sekä rikin asemes- 
ta. 


Ensimmäinen tehdasmitan 
laitos — rakennettiin Kemissä 
Kemi Oy:n tehtailla, jossa se 
on ollut käytössä vuodesta 1968 
lähtien. 

Tähän mennessä Tampella- 
talteenottosysteemi on käytössä 
kahdessa tehdaslaitoksessa, 
joiden lisäksi yksi on asennus- 
vaiheessa ja kaksi suunnittelun 
alla. 

Ensimmäisessä — sovellutuk- 
sessa Kemi Oy:llä toteutettiin 
yhdistetty talteenotto sulfaatti- 
ja = sulfiittitehtailla. Toinen 
edellisen kaltainen yhdistetty 
talteenottomenetelmä on 
Ranskassa Alizayssa S.I.C.A:n 
tehtailla. 

Tsekkoslovakiassa 
taan parhaillaan Tampellan 
talteenottoprosessia  Sturovon 
NSSC-massatehtaaseen. 

Dunaujvaroksen tehtaille 


asenne- 


Unkariin = ja = Svetogorskiin 
Neuvostoliittoon tulee Tam- 
pella talteenottoprosessi. 

Kummassakin — tapauksessa 
sovelletaan ns yhdistettyä tal- 
teenottoa; Dunaujvaroksessa 
sulfaatti- ja NSSC-tehtaassa 
sekä Svetogorskissa sulfaatti- 
ja sulfiittitehtaassa. Käyntiin- 
lähtö tulee olemaan v 1975. 

Oy Tampella Ab:llä on ko- 
kemusta soodakattilan valmis- 
tajana vuodesta 1930 lähtien. 

Nyt Tampella-talteenottopro- 
sessi täydentää mahdollisuut- 
ta saada tehtaan talteenot- 
tojärjestelmä — kokonaisuudes- 
saan yhdeltä toimittajayhtiöltä. 
Ympäristönsuojelua = koskevat 
vaatimukset voidaan toteuttaa 
entistä — paremmalla tavalla 
suunniteltaessa uusia tuotan- 
tolaitoksia tai vanhojen yksi- 
köiden uudistamista. 


Juhliva paperitehdas 
sai kattilalaitoksen 


Varsinkin teknisten erikoispa- 
pereiden valmistajan tunnettu 
Kankaan paperitehdas Jyväs- 
kylässä sai 100-vuotisjuhliensa 
kynnyksellä käyttöönsä uuden 
kattilalaitoksen ja siihen liit- 
tyvän vastapaineturbogeneraat- 
torin. 

Uusi kattilalaitos pystyy val- 
mistamaan höyryä 85 t/h ja 
kahden tunnin huippuarvona 
95 t/h. Tulistetun höyryn paine 
on 8,4 N/mm? (85 aty) ja läm- 


pötila 793 k (520*C). Kattila- 
laitoksen on valmistanut Tam- 


pella. 
Turbogeneraattoriin — liittyy 
vastapaineverkkon kytketty 


apulauhdutin, jonka avulla saa- 
daan lauhdesähkön luontoista 
lisäsähköä tehtaan höyrynkulu- 
tuksesta riippumatta. AEG:n 
toimittaman turbiinin teho on 
15 MW ja generaattorin teho 20 
MVA. Generaattorin jännite on 
10 kV. Uuden voimalan raken- 


taminen on vaatinut myös mui- 
ta uudistuksia; Kankaan voima- 
laan on rakennettu myös uusi 
syöttöveden käsittelylaitos ja 
45 kV kytkinlaitos sekä ras- 
kaan polttoöljyn varastointia 
varten 1000 m? säiliö, jonka sei- 
nä ja pohja toimitettiin Neu- 
vostoliitosta valmiiksi hitsattu- 
na ja kuljetusvaikeuksien hel- 
pottamiseksi rullalle kääritty- 
nä. 


Särkänniemi 


Näsin sillan teräsrakenne- 
urakka Tampellalle 


Tammerkosken niskalle tulevan kosken yli johtavan uuden sillan — Näsin 
Sillan — teräsrakenteet toimittaa Oy Tampella Ab Tampereen kaupungin- 
hallituksen tekemän päätöksen mukaisesti. Kaupunginvaltuusto hyväksyi 
viime toukokuussa sillan rakennussuunnitelmat ja 5,53 Mmk:n kokonais- 
kustannusarvion. Tämän jälkeen kaupungin katuosasto oli pyytänyt sillan 
teräsrakenteita koskevat urakkatarjoukset maan tunnetuimmilta alan toimi- 
nimiltä, ja tarjousten perusteella työ päätettiin antaa Tampellalle. Ensimmäi- 
sessä vaiheessa sillasta rakennetaan vain toinen puoli, joka käsittää 12,25 
metrin levyisen kolmikaistaisen ajorataosuuden ja jalkakäytävän. 


Näsin silta liittyy osana Tam- 
pereen keskustaa pohjoispuolit- 
se kiertävään kehätiehen, Paa- 
sikiventiehen. Katuyhteys on jo 
kunnossa lännestä Santalahteen 
asti, mutta Santalahdesta Mus- 
tanlahden alueelle ja edelleen 
Tammerkosken = niskalle €tie- 
suunnitelma on edelleen vah- 
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vistamatta. Sen sijaan silta- 
suunnitelmat ovat jo valmiina. 
Kosken itäpuolella tie kulkee 
aluksi Tampellan alueen poh- 
joisosan halki ja jatkuu täyte- 
tyn Soukanlahden poikki ja 
Naistenlahden varastoalueen 
halki itään. 

Uusi silta rakennetaan aivan 


kosken niskalle siten, että Paja- 
saari purjehduspaviljonkeineen 
jää uuden sillan ja rautatiesil- 
lan väliin. Sillan kokonaispi- 
tuus maatukirakenteineen on 
192 metriä, ja varsinaisella sil- 
lalla on pituutta 172,8 metriä. 
Siltaan tulee kaikkiaan neljä 
aukkoa. Kahden keskimmäisen 


jännesosan pituus on 48 metriä, 
ja kummassakin päässä olevien 
jänteiden mitta on 38,4 metriä. 


Perustamistyöt 
jo käynnissä 


Kaupunginvaltuuston = touko- 
kuussa hyväksymien, Insinööri- 
toimisto Heimo Paavolan laati- 
mien suunnitelmien mukaan 
silta kokonaisuudessaan käsit- 
tää kaksi rinnakkaista ns. liit- 
topalkkirakenteista osaa. Kum- 
mankin leveys on 12,25 metriä, 
jolloin molemmille €siltaosille 
saadaan kolme 3,75 metrin ajo- 
kaistaa. Jalkakäytäviä tulee 
vain yksi, ja se sijoitetaan poh- 
joisen siltaosan ulkoreunaan, 
jolloin jalkakäytävältä mm. 
avautuvat laajat näköalat Näsi- 
järvelle. 


Rakennussuunnitelmien ja 
kustannusarvion kanssa val- 
tuusto hyväksyi samalla raken- 
tamisaikataulun. Sen mukaan 
koko työ olisi kestänyt kolme 
vuotta siten, että silta olisi val- 
mistunut heinäkuuhun 1975 
mennessä. Kustannussyistä val- 
tuusto päätti kuitenkin toteut- 
taa rakennushankkeen kahdes- 
sa vaiheessa siten, että ensiksi 
tehdään vain pohjoispuolinen 
siltaosa. Jo ensimmäisessä vai- 
heessa on lisäksi rakennettava 
eteläisen siltaosan perustukset 
sekä molempien siltojen maa- 
tuet. Tällöin ensimmäisen vai- 
heen kokonaiskustannuksiksi on 
arvioitu 3,51 Mmk. 


Sillan teräksisen päällysra- 
kenteen toimittaa kaupungin- 
hallituksen päätöksen mukai- 
sesti Tampella. Sen sijaan alus- 
rakenteet sekä päällysrakentee- 
seen kuuluvan esijännitetyn ja 
paikallaan valettavan teräsbe- 
tonisen kansilaatan työt tekee 
kaupunki. Katuosasto aloitti 
perustamistyöt jo lokakuun al- 
kupuolella. Tässä työssä tar- 
vittava proomu- ja lauttaka- 
lusto on ankkuroitu kosken 
niskalle, missä kiinnitysvaijerit 
nyt vaikeuttavat vesiliikennet- 
tä. Ensi purjehduskauteen men- 
nessä pyritään kuitenkin aina- 
kin kosken länsiuoma saamaan 
jälleen turvallisesti liikennöitä- 
väksi. 


Suurhistoriikki 


Tampellan 
metsäteolli- 
suus juhli 
sadatta vuot- 
taan. Tästä 
juhlinnasta 
on lehtemme 
tässä nume- 
rossa kerrottu. 

100-vuotis- 
juhlien kunniaksi julkaistiin 
metsäteollisuutemme historiik- 
ki, jonka ansiokas kirjoittaja on 
yhtiömme palveluksessa oleva 
metsänhoitaja Jouko Teeri- 
suo (61). 

Tämä 100-vuotisjuhlajulkaisu 
on jo ehtinyt jokaiseen kotiin, 
jossa asuu Oy Tampella Ab:n 
metsäteollisuuden palvelukses- 
sa oleva henkilö. 

Julkaisu on mahtava — 296- 
sivuinen — lujiin kansiin si- 


dottu merkkiteos. Näin alkaa 
päälle on todettava, että kir- 
joittaja on todella paneutu- 


nut = aiheeseensa. Se tulee 
esille kirjan jokaisella €si- 
vulla. Runsas kuva-aineisto 


auttaa asiaa. Historioitsija löy- 
tää kirjan sivuilta aineistoa, 
jota hänen muuten olisi sangen 
työlästä etsiä. Myös oman yh- 
tiön ns vanhempi väki havaitsee 
kirjan kulkua seuranneena löy- 
tävänsä sieltä yksityiskohtia, 
jotka tempaavat mukaansa. 


Kirjaa voi sydämestään suo- 
sitella muillekin kuin vain met- 
säteollisuutemme palveluksessa 
oleville. 


Kirjan aistikas ulkoasu on 
Tambox-tehtaittemme = palve- 
luksessa olevan taiteilija Reino 
Merran käsialaa. 
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vuosina muodostunut ”pop”. 


15400000 merkkiä 


ATK-toiminta konepajallamme 


Jokainen meistä on joutunut tietoisesti tai tietämättään tekemisiin tieto- 
koneen tekemän laskun tai lomakkeen kanssa. 
kut, vakuutusmaksulomakkeet, konepajan palkkalaskelmalomakkeet las- 
ketaan ja kirjoitetaan tietokoneella. Kirjainyhdistelmästä ATK on viime 


Sähkölaskut, puhelinlas- 


Lukijoille sen merkitys lyhenteenä lienee 


selvä, mutta mitä se merkitsee Tampellan konepajalla, lienee melko tun- 
tematonta. Konepajan tilattua omaan käyttöönsä tietokoneen on sitäkin 
suurempi syy kertoa miten vuoden 1965 jälkeen ATK-toimintoja on ke- 
hitetty ja mitkä ovat lähitulevaisuuden suunnitelmat. 
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ATK = 
automaattinen 
tietojen 
käsittely 


Nykyisin jo yleisesti tiede- 
tään mitä merkitsee kirjain- 
yhteys ATK. 

Tampella on tietenkin ot- 
tanut ko. järjestelmän käy- 
täntöön tuotannon erilaisilla 
alueillaan. 

Mutta mitä se itse asia on? 
MITÄ-MISSÄ-MILLOIN 1972 
kertoo asiasta näin: 

”Toinen maailmansota jätti 
jälkeensä useita teknisiä kek- 
sintöjä, mm. atomienergian 
käytön, suihkumoottorin ja 
elektronisen tietokoneen. Ku- 
kin näistä keksinnöistä on 
1950—1960-luvuilla omalla ta- 
vallaan mullistanut maail- 
maa. Näistä elektroninen tie- 
tokone on tehnyt mahdolli- 
seksi henkisen työn auto- 
mation aikaisemmin aavista- 
mattomissa mittasuhteissa. 

On syntynyt uusi käsite 


ATK = AUTOMAATTINEN 
TIETOJEN KÄSITTELY. 


Sen kohtaamme monissa 
yhteyksissä — jokapäiväisessä 
elämässämme. 


AUTOMAATTINEN TIE- 
TOJEN KÄSITTELY — näin 
se voidaan määrittää: 


HENKISEN TYÖN AUTO- 
MATIO JOKA PERUSTUU 
ELEKTRONISEN TIETOKO- 
NEEN KÄYTTÖÖN. 


ATK-käyttöpäällikkö 
Pekka Koponen 
Oy Tampella Ab 

Konepajateollisuus 
Tampere 


Konepajan ATK-toiminta lähti 
käyntiin todenteolla 
1965 aikana, jolloin kartoitet- 
tiin mahdolliset sovellutusalu- 
eet. Vuoden 1966 aikana syntyi 
yksinkertainen reikäkorttisys- 
teemi varastokirjanpitoa var- 
ten. Ajot suoritettiin IBM:n 
Tampereen palvelukeskuksessa. 
Vuonna 1967 todettiin ettei 
IBM:n silloinen laitteisto Tam- 
pereella vastannut enää Kone- 
pajan tarpeita. Ryhdyttiin tut- 
kimaan mahdollisuuksia siirtyä 
Oy Nokia Ab Elektroniikan tie- 
tokoneen käyttöön. Kone — 
tyyppimerkinnältään GE-415, 
todettiin tarkoitukseen sopi- 
vaksi sekä muistikapasiteeti]- 
taan että ympäryslaitteistol- 
taan. Tällä koneella on pystyt- 
ty kohtuullisin kustannuksin 
hoitamaan käytössä olevat so- 
vellutukset — näihin — päiviin 
saakka. Konepajan käyttötun- 
timäärän kasvaessa noin 120 
tuntiin kuukaudessa vuoden 
1971 aikana alettiin tutkia 
mahdollisuutta perustaa kone- 
pajalle oma ATK-keskus. 
Tarkkojen tutkimusten jälkeen 


vuoden' 


päätettiin oman tietokoneen 
hankinnasta. Laitteistoksi pää- 
tettiin vuokrata Oy Nokia Ab 
Elektroniikalta G-120 tietoko- 
ne, joka soveltuu sekä ny- 
kyisten että suunnitteilla ole- 
vien — sovellutusten = hoitoon. 
Tamrockin muuttaessa omiin 
toimitiloihinsa Myllypuroon 
vapautui konepajan alueelta 
sopivasti tilaa omaa ATK-kes- 
kusta varten. 

Tilattu = laitteisto tullaan 
asentamaan vuokrasopimuksen 
mukaan — viimeistään vuoden 
1973 helmikuussa, jolloin ny- 
kyiset sovellutukset siirretään 
kokonaisuudessaan pois No- 
kialla sijaitsevasta laskenta- 
keskuksesta. Näin ollen myös 
ATK:n palvelutason oletetaan 
paranevan = ainakin (tietojen 
saannin nopeutuessa, sillä vii- 
vettä ovat aiheuttaneet vaikea 
koneajan saanti ja fyysinen 
tiedon siirto Nokialle ja No- 
kialta. 

Nykyään on konepajalla toi- 
minnassa useampia €sovellu- 
tuksia, joista tärkeimpinä ovat 
tuntipalkkaisten työntekijöiden 
palkat, kustannuskirjanpito, 
jälkihinnoittelu, varastokir- 
janpito ja liikekirjanpito. So- 
vellutuksia suunniteltaessa on 
otettu huomioon hallinnon eri 
tehtäväkenttien riippuvuus 
toisistaan ja on pyritty ns in- 
tegroituun — kokonaisjärjestel- 
mään. Toisin sanoen on pyritty 
siihen, että eri sovellutusten 
tarvitsemat perustiedot syöte- 
tään tietokoneelle vain kerran. 


Liite 1: Kaaviokuva konepajan tilaamasta laitteistosta. 
. Keskusyksikkö 32 K 


. Konsolikirjoitin 
. Reikäkortinlukija — 600 korttia/min. 


1 

2 

3 

4. Reikänauhanlukija — 500 merkkiä/sek. 
5. 4 kpl mg-nauha-asemia ä 30 Kb, 9 kan. 1600 kpl 
6. 3 kpl vaihtolevy-yksikköjä & 15,4 Mch 
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. Rivikirjoitin — 1100 riviä/lmin. — ”136 merkkiä”/rivi 


Myöhemmässä vaiheessa näitä 
tietoja siirretään sovellutuk- 
sesta toiseen tietokoneen ym- 
märtämässä muodossa. Tästä 
on se etu, että perustietoja ei 
tarvitse käsitellä manuaalisesti 
— ihmistyövoimaa käyttäen — 
parhaassa tapauksessa kuin 
kerran, jolloin nopeutetaan 
huomattavasti sekä prosessia 
että — säästetään — koneaikaa. 
Haittana voidaan pitää sovel- 
lutusten = täydellistä — riippu- 
vuutta toisistaan eritoten krii- 
sitilanteissa. Esimerkiksi jon- 
kun sovellutuksen ajon epäon- 
nistuminen ketjun alkupäässä 
viivästyttää koko myöhemmän 
ajoketjun aikataulua. Suunnit- 
teilla olevat tärkeimmät sovel- 
lutukset ovat materiaaliohjaus, 
rahoitusbudjetti, myyntitilas- 
tot, virkailijapalkat, hankinto- 
jen valvonta ja henkilöstö- 


hallinto. Osa näistä sovellu- 
tuksista käynnistyykin vuo- 
denvaihteessa. 


ATK-toiminnan voimakkaan 
kasvun myötä on jouduttu 
myös siihen, että kentällä työn 
laatu muuttuu. Yhä useammat 


ns. rutiinitoiminnat on voitu 
jättää koneen tehtäväksi. Enti- 
sistä tehtävistään vapautuvaa 
henkilökuntaa on uudelleen- 
koulutettu tai sijoitettu muihin 
tehtäviin. Puhelinluetteloihin 
ovat ilmestyneet uudet am- 
mattinimet kuten mm. lävistä- 
jä, ohjelmoija, operaattori ja 
systeemisuunnittelija. Lyhyt 
selvitys siitä mitä nämä am- 
mattinimikkeet pitävät sisäl- 
lään lienee hyvä, koska ne tä- 
nään liittyvät olennaisina sa- 


navarastoomme. 
Lävistäjä — useimmiten 
naishenkilö — lävistää perus- 


tositteista reikäkortteja tai rei- 
känauhaa, joka on syöttömate- 
riaalina tietokoneelle. Nainen 
siitä syystä että työ on äärettö- 
män tarkkaa ja näppäryyttä 
sekä huolellisuutta vaativaa. 
Tähänhän miehet tuskin pys- 
tyvät. 

Ohjelmoija — sukupuolesta 
ei väliä — laatii jollain tehtä- 
vään kehitetyllä kielellä — 
meillä COBOL — ohjelman eli 
käskysarjan, jolla koneen toi- 
mintaa voidaan ohjata. Tehtävä 


vaatii henkilöltä tiettyjä omi- 
naisuuksia — mm. loogista 
ajattelukykyä ja pitkäjännit- 
teisyyttä sekä tietokoneen tun- 
temista. 

Operaattori — useimmiten 
mieshenkilö vuorotyöstä joh- 
tuen — valvoo ja ohjaa tieto- 
koneen toimintaa ja suorittaa 
tarvittavat ohjaustoiminnot 
käsin. Operaattori on muuten 
ainoa henkilö, joka työskente- 
lee varsinaisesti tietokoneen 
välittömässä läheisyydessä. 

Systeemisuunnittelija suun- 
nittelee tietyn tehtäväkokonai- 
suuden — esim. palkanlaskenta 
— tietokoneelle sopivaan muo- 
toon siten, että perustiedoista 
saadaan haluttu tulos mahdol- 
lisimman lyhyessä ajassa koh- 
tuullisin kustannuksin. Yleensä 
systeemisuunnittelija myös toi- 
mii kentän ja ATK:n välise- 
nä yhdyshenkilönä ja näin 
ollen on usein näkyvimpänä 
henkilönä kentälle päin. 

Vuodenvaihteessa on kone- 
pajan ATK-osaston palveluk- 
sessa käyttöhenkilökuntaa 13 
henkilöä. Suunnittelu-ohjel- 
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monnin tehtävissä on noin 10 
henkilöä. Lisäksi muutama 
henkilö on nimetty käyttämään 
ns. etäispäätteitä, joilla ollaan 
yhteydessä puhelinlinjojen vä- 
lityksellä Helsingissä sijaitse- 
vaan suurtietokoneeseen. Etäis- 
päätteet on tarkoitettu lä- 
hinnä matemaattisten ongel- 
mien ratkaisuun. Ne palvelevat 
näin ollen teknistä henkilö- 
kuntaa. Päätteitä konepajan 
käytössä on tällä hetkellä kaksi 
kappaletta. 

Tietokoneesta on tehty useita 
määritelmiä. Tässä eräs niistä: 
Tietokone on muistilla varus- 
tettu laitteisto, joka käsittelee 
tietoa automaattisesti sen 
muistiin =tallennetussa ohjel- 
massa olevia toimintaohjeita 
noudattaen. 

Itse tietokoneen ympärille on 
lehdistön ja ehkä laitteistoa 
tuntemattomien toimesta viime 
vuosina levitetty mitä erilai- 
sempaa mystiikkaa. On helpos- 
ti syytetty tietokonetta milloin 
mistäkin = suuresta virheestä. 
Lähes poikkeuksetta on syy 
myöhemmin osoittautunut in- 
himilliseksi. Syy suuriin vir- 


heisiin on helppo selvittää. 
Tietokonehan on tunnetusti te- 
hokas. Mm. kirjoitusnopeus 
1 000 — 1100 riviä minuutissa 


eil 6 000 — 6 600 riviä tunnissa 
aiheuttaa väärillä ohjeilla juuri 
saman määrän esim. vääriä 
laskuja. Kun laskut ovat ti- 
pahtaneet ihmisten postiluu- 
kusta on lehtijuttu valmis. Yk- 
si syy mystiikan levittämiseen 
lienee myös se, että vain har- 
voilla ihmisillä on tilaisuus 
edes nähdä konetta sen vaati- 
masta käyttöympäristöstä joh- 
tuen. Siksi lienee myös tässä 
kertoa itse koneesta jotain. 
Meillä käytössä olevan tieto- 
koneen muodostavat keskus- 
yksikkö ja ns. periferialaitteet 
eli oheislaitteet sekä ohjaus- 
pöytä tai konsolikirjoitin. Kes- 
kuyksikkö on nimensä veroi- 
nen eli koneen keskus, jossa 
tapahtuvat ohjelman mukais- 
ten käskyjen tulkinta ja niiden 
suorituksen alkuunpano. Toi- 
minta on täysin sähköistä, jo- 
ten sen toimintaa voidaan seu- 
rata ainoastaan kontrolliva- 
loista. Oheislaitteiston muo- 
dostavat syöttö- ja tulostus- 
laitteet, joita voivat olla reikä- 
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ELN 


Kirjoittajan — ATK-käyttöpäällikkö Pekka Koposen kädessä G-120 tieto- 
koneen levypakka, jonka talletuskapasiteetti on 15,4 miljoonaa merkkiä. 
Martti Veijalainen ja vuorineuvos. 


nauhanlukija ja -lävistin, rei- 
käkortinlukija ja -lävistin, 
magneettinauha-asemat, mag- 
neettilevyasemat, optisesti lo- 
makkeita lukeva laite sekä ri- 
vikirjoitin. Oheislaitteita voi- 
daan saman = keskusyksikön 
yhteyteen hankkia tarpeista 
riippuen. Ohjauspöydästä tai 
konsolikirjoittimesta käsin ope- 
raattori ohjaa fyysisesti ko- 
neen toimintaa ajon aikana. 
Konepajalle tilatun G-120 tie- 
tokoneen kokoonpano on edel- 
lisellä sivulla. 


Jos muunnamme laitteiston 
ilmoitetut = kapasiteetti-, no- 
peus- ym. arvot johonkin 


helposti ymmärrettävään muo- 
toon, voidaan koneen suoritus- 
nopeutta verrata esimerkik- 
si ihmisen — vastaaviin — suo- 
ritusarvoihin. Rivikirjoittimen 
teoreettinen huippunopeus on 
noin 9 miljoonaa merkkiä tun- 
nissa. Jos kuvittelemme hy- 
vän konekirjoittajan lyövän 
16 000 merkkiä tunnissa vastaa 
koneen = kirjoittama merkki- 
määrä noin 560 konekirjoitta- 
jan työn tulosta samassa ajassa. 
Reikäkortinlukijan = teoreetti- 
nen nopeus on 600 korttia mi- 
nuutissa. Ihmisen lukiessa 200- 
sivuisen kirjan päivässä lukee 
reikäkortinlukija = lävistettyjä 


merkkejä samassa ajassa noin 
500 — 600-kertaisen määrän. 
Saman tehtävän suorittaa reikä- 
nauhanlukija noin 36-ker- 
taisella nopeudella ihmiseen 
verrattuna. Ulkoisten muisti- 
laitteiden talletuskapasiteettia 
voidaan verrata lähinnä kir- 
jaan tai kirjastoon. Yhden le- 
vy-yksikön talletuskapasiteetin 
ollessa 15,4 miljoonaa merkkiä 
vastaa tämä noin 300 tavallista 
dekkaria. Magneettinauhan 
talletuskapasiteetti on 2 400 ja- 
lan —auhalla noin 900 kirjaa. 
Kokonaistalletuskapasiteetti 
kaikilla laitteilla yhteensä vas- 
taa jo kohtuullista kirjastoa. 
Laitteiston kokonaisnopeudesta 
voidaan mainita esimerkkinä 
että kaikkien ulkoisten muisti- 
laitteiden —läpikulku = kestää 
noin kolme tuntia, kun taas ih- 
miseltä saman merkkimäärän 
läpiluku veisi aikaa 13 vuotta. 
Kaikki arvot ovat noin-arvoja 
eivätkä ole tarkoitetut miksi- 
kään ehdottomaksi €tiedoksi 
vaan vihjeeksi laitteiston omi- 
naisuuksista. 

Automaattisten = tietojenkä- 
sittelylaitteiden yhä tehok- 
kaamman hyväksikäytön ke- 
hittämiseksi käynnistyy kone- 


Tampellalle 
toinen G-100-sarjan 


tietokone 


Tampellan Inkeroisten puunjalostustehtaan ja Nokian 
välillä on allekirjoitettu sopimus G-118 tietokoneen toi- 
mittamisesta. 

Laitteistoon kuuluu 32 K:n keskusyksikkö, levyt, kak- 
si magneettinauhayksikköä, kortinlukija sekä rivikirjoi- 
tin ja se toimitetaan tilaajalle heinäkuussa 1973. 

Tärkeimmät (sovellutukset kuuluvat luonnollisesti 
puunjalostuksen ATK-sovellutusten piiriin, mutta en- 
simmäisenä toteutetaan palkanlaskennan sovellutukset. 


pajalla lähitulevaisuudessa käyttää ATK:n tarjoamia pal- 
laajamittainen koulutusohjel- velumahdollisuuksia. Mahdol- 
ma. Siinä on tarkoitus niin lisuudethan tietokoneen hy- 
kaikki perustietoja keräävät väksikäyttöön niin teollisuuden 
kuin myös tuloksia käyttävät kuin liike-elämän palvelukses- 
henkilöt saadaan € tietoisiksi sa tuntuvat tänään lähes rajat- 
osallisuudestaan eri sovellu- tomilta — siksi voimakasta on 
tuksiin ja mahdollisuuksiin kehitys viime vuosina ollut. 


Yleisnäkymä Nokia Oy Elektroniikan konekeskus 3:n konesalista. Etualalla konepajamme nykyisin käyttämä 
GE-415 tietokoneen ohjauspöytä konsolikirjoittimineen. Taustalla näkyy osa G-120 tietokoneen laitteista. 
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Tekn Pekka Hyvärinen 
Oy Tampella Ab 
Metsäteollisuus 
Voimaosasto 


Tarinaa 
tasavirta- 
käytoöistä 


Yleensä ihmisen uteliaisuus he- 
rää siinä vaiheessa, kun hän 
sivuuttaa raolleen unohtuneen 
oven. Ellei hän ennestään tiedä, 
mitä sisäpuolella on tai tapah- 
tuu niin melkein poikkeukset- 
ta pää kääntyy ainakin kurkis- 
tamaan raosta sisälle. On kui- 
tenkin ovia, joita ei hyvästä 
tahdostakaan voi ”unohtaa” 
auki. Eräs tällainen on myös In- 
keroisissa Kartonkitehdas 2:lla, 
.joka huolimatta houkuttele- 
vasta kilvestään ”Asiattomilta 
pääsy kielletty” pidetään aina 
lukittuna. Vaikka oven sisä- 
puolella onkin valtava määrä 
avaruustutkijoiden kehittämiä 
laitteita, se ei ole syy lukitse- 
miseen, vaan yksinkertaisesti 
; ”Suomen —sähkölaki” määrää 
va suunmn . > niin tehtäväksi. Asian ehkä 
ss ymmärtää paremmin jos muis- 
taa, että utelias suomalainen 
ottaa usein etusormensa avuk- 
seen tehdessään kysymyksiä. 
Tällöin on olemassa vaara, ettei 
hän enää kuulekaan vastausta 
kysymykseensä: ”miksi tuo 
kuparikisko on maalattu vih- 
reäksi ja tuo keltai...? 
Huoneessa — ei — valmistella 
avaruusmatkaa eikä siellä ole 
liioin ohjusasemaakaan vaan 
yksinkertaisesti nykyajan elek- 
troniikka on asetettu arkisiin 
tehtäviin — jalostamaan puu- 
ta. Samat transistorit, jotka ra- 
dioissamme saavat Kirkan lau- 
lamaan ja televisiossamme Tei- 
jan hymyilemään kuvaruudus- 


Eräästä säätökaapista ulosvedetystä kehikosta on irroitettu yksi kaikkiaan — Sa, huolehtivat täältä käsin kar- 
1500 ”kortista”. tonkikoneen käynnistä. 
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Rakenteeltaan lienee kartonkikone 
useimmille lukijoille hyvinkin tuttu, 
mutta moniko on tullut ajatelleeksi, 
mikä mahti saa koneen kaikki 40 
käyttömoottoria = tottelemaan =ko- 
neenhoitajan pienintäkin toivomus- 
ta muuttaen pyörimisnopeuttaan 
kaikki samanaikaisesti, yhtä paljon 
ja vieläpä samaan suuntaan. Taikka 
miksei esim. toistasataa tonnia pai- 
nava ja 6 m halkaisijaltaan oleva 
yankee-silinteri pyörikään tuntikau- 
palla sen jälkeen kun käyntikytkin 
on käännetty seis-asentoon. Näicen 
ja monen muun moitteettomaan 
käyntiin liittyvän yksityiskohdan 
aikaansaamiseen ja ylläpitämiseen 
tarvitaan ainakin ”autokuorma” 
erilaisia puolijohdekomponentteja. 
Puolijohteet joita ovat transistorit, 
diodit, tyristorit, zenerdiodit jne. on 
tosiaan avaruustutkimuksen ansiosta 
kehitetty keveytensä ja käyttövar- 


muutensa vuoksi. Esimerkiksi en- 
simmäisen avaruusaluksen lentorata 
olisi silloisilla polttoaineilla jäänyt 
varmaan lyhyeksi, mikäli sen oh- 
jaus- ja säätöjärjestelmän vaatimat 
3500 diodia ja 2500 transistoria olisi 
pitänyt korvata sähkömekaanisilla 
releillä ja ”radioputkilla”, Käyttö- 
varmuutta taas kuvaa se ettei yh- 
celläkään avaruusmatkalla ole tar- 
vinnyt hälyttää huoltomiestä apuun. 

Kartonkikoneen samoin kuin leik- 
kureidenkin käyttömoottoreilta vaa- 
ditaan mm., että niiden pyörimisno- 
peutta on pystyttävä portaattomasti 
säätämään. Parhaiten tämän vaati- 
muksen täyttää nykyisin käytössä 
olevista sähkökoneista €tasavirta- 
moottori. Sen nopeuteen voidaan 
vaikuttaa muuttamalla ankkurijän- 
nitettä ja/tai magnetointia. Vaativis- 
sa käytöissä sovelletaan nykyisin 
lähes 


yksinomaan nopeampaa ja 


MIE7IIT221070 PI? Pontolocnito 


Painokytkentälevylle kasattu digitali-analogia muunnin, jossa keskellä nä- 


kyvissä 24 normaalia transistoria. Viiden oikealla puolella on viiden mik- 
ropiirin suojakotelot. Mikropiiri sisältää kytkentäkokonaisuuden useine 
transistoreineen, diodeineen ja vastuksineen. Mittasuhteista mainittakoon 
että esim. transistori on kuulakärkikynän terän jättämän pisteen kokoinen. 


tarkempaa ankkurijännitteen sää- 
döllä toimivaa järjestelmää. 

Tasavirtamoottoreiden käyttöä ra- 
joittavana tekijänä on aiemmin ol- 
lut tasasähkön hankalahko saanti. 
Sen kehittämiseen on tarvittu pyö- 
rivää muuttajakoneistoa missä tasa- 
virtageneraattoria pyöritetään vaih- 
tovirtamoottorilla. 

Puolijohdekomponenttien — kehit- 
tyessä tuli 60-luvun alussa markki- 
noille ohjattava piidiodi eli tyristo- 
ri, joka jännitekestoisuutensa ja 
hintansa puolesta soveltui teollisuu- 
den käyttöön. 

KK 4:n sähkökäyttö rakennettiin 
em. tyristoreilla. Tällaisessa käytös- 
sä voidaan tasavirtamoottoria syöt- 
tää suoraan kolmivaiheisesta vaih- 
tosähköverkosta. Yleensä on jokai- 
sella moottorilla oma tyristorisiltan- 
sa mutta on poikkeuksiakin kuten 
esim. viiralieriöryhmällä, jossa on 
kahden rinnankytketyn sillan syöt- 
tämänä 10 moottoria. KK 4:n käy- 
tössä olevat ovat ns. 2-tie 6-pulssi 
siltoja, jotka muodostuvat kuudesta 
jäähdytyselementtiin asennetusta 
tyristorista ja diodista. Lisäksi sil- 
lassa ovat tarpeelliset ylivirta- ja 
-jännitesuojat sekä tyristorien ”sy- 


tyttämisessä” tarvittavat €pulssi- 
muuntajat. 
Tyristorin mekaaninen rakenne 


on melko yksinkertainen. Sen muo- 
dostaa anodina toimiva runko-osa 
jonka sisälle on asennettu puolijoh- 
teista kasattu nelikerrostabletti. Hi- 
lan ja katodin muodostavat erilliset 
punotut johtimet. Yleensä tyristorin 
runko kiinnitetään kierteellä jääh- 
dytysalustaan. Jos tyristori onkin 
mekaaniselta rakenteeltaan melko 
yksinkertainen niin sen sytytyspii- 
rin rakenne on sitäkin mutkikkaam- 
pi. 

Tyristori voidaan ajatella myös 
eräänlaisena sääcettävänä takaisku- 
venttiilinä, joka laskee lävitseen 
sähkövirrasta halutun suuruisen 
osan mutta vain toiseen suuntaan. 
Toisin sanoen vaihtovirrasta — mis- 
sä virran kulkusuunta muuttuu 100 
kertaa sekunnissa — se läpäisee ai- 
noastaan = positiivisen puoliaallon 
aikana: 

Toiminnassa tyristori siirtyy joh- 
tamattomasta tilasta johtavaan ti- 
laan muutamassa mikrosekunnissa 
pulssin tulosta lukien. Sen sammu- 
misaika on muutamia kymmeniä 
mikrosekunteja. Vaihtojännitettä 
tasasuuntaava tyristori voidaan siis 
sytyttää halutulla kohdalla positii- 
vista puolijaksoa ja saada se näin 
päästämään lävitseen vain osan 
puolijaksosta. Niinpä yhdellä tyris- 
torilla voidaan säätää tasajännit- 
teen suuruutta nollasta täyden puo- 
liaaltotasasuuntauksen tuottamaan 
jännitteeseen saakka. 

Paitsi edellä kuvattuun tasasuun- 
taukseen — voidaan = tyristorisiltaa 
käyttää myös vaihtosuuntaukseen. 
Eräänä sovellutuksena vaihtosuun- 
tausta käytetään esim. kartonkiko- 
neen kuivausryhmien kuten mm. 
yankee-sylinterin — sähköiseen jar- 
ruttamiseen. Siinä napavaihtologii- 
kan suorittaman magnetointivirran 
suunnanmuutoksen jälkeen muute- 
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taan mekaaninen liike-energia ryh- 
mää pyörittävän moottorin avulla 
tasasähköksi, jonka silta vaihto- 
suuntaa edelleen verkkoon. 

Kun on kyseessä käyttö — kuten 
IK 2 arkkileikkuri 4:llä, jossa poik- 
kileikkausterien terätukin kiihdy- 
tyksen sekä hidastuksen on oltava 
nopeussäätöisten ja lisäksi vaaditaan 
että ankkurivirran suunnanmuutok- 
sen on oltava nopean ja joustavan, 
ei tätä voida toteuttaa enää yhdellä 
tyristorisillalla. Tällöin on otettava 
avuksi vastarinnan kytketyt tyristo- 
risillat ja siihen soveltuva nopeu- 
den säätöpiiri. Oleellista tässä on, 
että ankkurivirran suunta muuttuu 
siirryttäessä kiihdytyksestä jarru- 
tukseen ts. moottorin teho jarrutuk- 
sessa syötetään jarrutussillan avulla 
vaihtovirtaverkkoon. 

Oikosulkujen = välttämiseksi on 
vasta-rinnan kytkettyjen siltojen 
säätöpiirin huolehdittava, etteivät 

; 3 sytytyspulssit pääse koskaan sa- 
Osa avokojeistosta, johon on asennettu käyttömoottoreiden päävirtapiiriin manaikaisesti molemmille silloille. 
kuuluvat kojeet, kuten... Tästä pitävät huolen logiikkapiirit. 
Logiikkaa voidaan käyttää eräänlai- 
sena kytkinelementtinä, jolla kyt- 
kentäkäskyt voidaan antaa erittäin 
nopeasti — onhan esim. tyristorin 
sytytyspulssin pystyttävä valitse- 
maan 1/100-sekunnin pituisesta puo- 
liaallosta haluttua jännitettä vastaa- 
va syttymishetki. 

Yksinkertaisen, yhden tasavirta- 
moottorin sisältävän käytön nopeut- 
ta voidaan asetella esim. syöttämäl- 
lä sytytintä käsiohjatusti potentio- 
metrillä. Mutta kun on kysymykses- 
sä niinkin monimutkainen käyttö 
kuin esim. kartonkikoneella, missä 
kaikilta 40 käyttömoottorilta vaadi- 
-taan kitkatonta yhteistyötä, tarvi- 
taan jo monimutkaisempi säätöjär- 
jestelmä. Käytössä oleva säätöjär- 
jestelmä muodostuu sisäisestä virta- 
silmukasta ja ulkoisesta nopeussil- 
mukasta. Kumpikin säätösilmukka 
vaatii toimiakseen sekä ohje- että 
oloarvon. 

Nopeuden —ohjearvojännite saa- 
daan =stabiloidusta tasajänniteläh- 
teestä. Se on ketjutettu koneen ryh- 
mältä ryhmälle ja sen suuruutta 
voidaan säätää pääohjauspulpetin 
potentiometristä. Lisäksi kunkin 
käyttöryhmän pulpetissa ovat po- 
tentiometrit mistä ohjearvojännite 
on määrätyissä rajoissa säädettävis- 
sä. Nopeuden oloarvo taas saadaan 
käyttömoottorin akselille kytketystä 
takogeneraattorista. 


Nopeuden ohje- ja oloarvojen vä- 
linen ero ohjaa transistorivahvistin- 
ta. Vahvistimen lähtöjännite puo- 
lestaan on ohjearvona sisäiselle vir- 
tasäädölle, jonka oloarvon muodos- 
taa vaihtovirtaverkon puolella vir- 
tamuuntajista tasasuuntaamalla ai- 
kaansaatu jännite: 

Virtasäädön ohje- ja oloarvojen 
ero ohjaa virtasäädön vahvistinta ja 
tämän lähtöjännite edelleen tyristo- 
risillan sytytintä. Ecellä kuvattua 


” o e. säätöä kutsutaan analogiseksi sää- 

-— : : döksi. Siinä käsiteltävät suureet 

... tyristorisilta, josta etualalla ovat näkyvissä erikoissulakkeet. Jäähdytys- — muutetaan tavallisimmin sähköjän- 
elementtien päällä valkoiset kuutiot ovat pulssimuuntajia. Etureunan takaa — nitteeksi, jonka suuruus on aina 
pilkistää tyristoreiden katodit ja taustalla on kolme sarjadiodia. mahdollisimman tarkkaan verran- 
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Vuorineuvos Jarl A Wasastjerna 18.11. 1896—15. 10. 1972 


Oy Tampella Ab:n hallituksen monivuotinen 
puheenjohtaja vuorineuvos Jarl A Wasastjerna 
kuoli Helsingissä lokakuun 15 päivänä. Hän 
oli syntynyt Helsingissä 18.11. 1896 ja toimi 
Helsingin yliopiston sovelletun fysiikan profes- 
sorina vv. 1925—1940. Suomen Tukholman- 
lähettiläänä hän oli vv. 1940—1943 ja hoiti 
uudelleen edellä mainittua professuuria vv. 
1943—1946. Yhtyneet Villatehtaat Oy:n toimi- 
tusjohtajana hän oli vv. 1948—1954. 

Oy Tampella Ab:n hallituksen jäseneksi 
hänet valittiin v. 1934 ja sen puheenjohtajaksi 
v. 1944. Hän erosi tästä tehtävästä omasta 


pyynnöstään vuoden 1969 lopussa. 

Oy Tampella Ab kunnioittaa vuorineuvos 
Wasastjernan muistoa sekä arvostaa hänen 
merkittävää panostaan yhtiön kehityksessä. 


nollinen alkuperäiseen ohjattavaan 
tai säädettävään suureeseen. 

Analogisen säädön rinnalla käyte- 
tään myös digitalisia laitteita, joissa 
käsiteltävä suure muutetaan puls- 
seiksi. Niiden lukumäärä absoluutti- 
sena arvona tai aikayksikössä mi- 
tattuna kuvaa alkuperäistä suuret- 
ta. 

Esimerkiksi voimme digitalisää- 
döstä ottaa arkkileikkuri 4. Siinä 
pulssianturi seuraa kartonkiradan 
kulkemaa matkaa ja antaa jokaisen 
kuljetun metrin aikana 5000 im- 
pulssia. Tämän ja terätukin akselil- 
le kytketyn toisen Ppulssianturin 
pulsseja = verrataan toisiinsa ja 
muunnetaan elektronisessa digitali- 
anologia muuntimessa käyttömootto- 
rin pyörimisnopeuden säätöön sopi- 
vaksi jännitteeksi. 

Kartonkikonekäyttöön kuuluu 
säätö- ja ohjauspiirien lisäksi erilai- 
sia lukitus- ja hälytysjärjestelmiä, 
jotka on rakennettu logiikkapiirejä 


hyväksi käyttäen. Niistä mainitta- 
koon käyttömoottoreiden lämpötilan 
vartiointi. Siitä pitävät huolen kää- 
mitykseen = sijoitetut —termistorit: 
Termistori on vastus, jonka arvo 
muuttuu lämpötilan mukaan. Toi- 
nen termistoreista suorittaa häly- 
tyksen, kun moottorin lämpötila lä- 
hentelee vaarallista arvoa ja toinen 
pysäyttää moottorin muutamaa as- 
tetta ylempänä. 

Alussa harmia aiheuttaneiden 
heikkojen elektrolyyttikonden- 
saattoreiden tultua korvattua var- 
memmilla ovat sähköhäiriöt olleet 
vähäisiä. Vaikka vika yleensä on 
mitättömän pieni verrattuna esim. 
johonkin = akselin katkeamiseen, 
saattaa jonkin hapettuneen juotok- 
sen tai löystyneen ruuviliitoksen 
paikallistaminen viedä huomatta- 
vasti enemmän aikaa kuin sen kor- 
jaaminen. Onhan em. liitospaikkoja 
kartonkitehtaalla erään asiantunti- 
jan arvion mukaan 40 — 50 000. 


Toivottavasti oheinen ”oven raot- 
taminen” on antanut lukijoille ku- 
van kehityksestä, mikä sähköalalla 
on tapahtunut viimeisten vuosien 
aikana. Ehkä se on myös osoittanut 
ettei enää voida vetää selvää rajaa 
varsinaisen vahvavirtatekniikan ja 
elektroniikan välille, vaan että ne 
osittain peittävät ja täydentävät toi- 
siaan. Tästä taas on luonnollisena 
seurauksena, että huoltohenkilöiden 
on pysyäkseen kehityksen mukana 
jatkuvasti lisättävä ja kehitettävä 
ammattitaitoaan. On kuitenkin ole- 
tettavaa, ettei sinnikkäimmälläkään 
opiskelulla saavuteta sellaista am- 
mattipätevyyttä kuin eräs käyttö- 
henkilökuntaan kuuluva leikillisesti 
oletti allekirjoittaneella olevan. Hä- 
nen valiteltuaan ryhmien välillä to- 
detusta vetoheitosta ilmoitin, että 
mahdollista vikaa tullaan katso- 
maan ”korteista?” johon hän hy- 
myillen: 

— Pasianssillako? 
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Muistoja 


pellavatehtaan 


soittokunnasta 


Toimitukselle sosiaalineuvos 
Tienari lähetti ennen eläkkeel- 
le siirtymistään Pellavatehtaan 
soittokunnan muistikirjan. Sii- 
tä olemme uskollisesti jäljen- 
täneet — mitään lisäämättä tai 
mitään poistamatta ja ilman 
ainuttakaan korjausta — jäl- 
jempänä painetun tekstin. Se 
kertoo vanhoista ajoista lyhyen 
tuokion. 

Pellavatehtaan soittokuntaa alet- 
tiin puuhata syksyllä 1878, siten että 
pantiin — keräyslistoja kulkemaan 
Konepajalle ja pellavatehtaalle sitä 
varten että saadaan ostaa torvet. 


Silloiset huonot työajat vaikuttivat 
kuitenkin että niihin ei kirjoittanut 
paljon mitään muut paitsi konttoori 
henkilöt ja työmestarit, mutta tor- 
vet ostettiin kuitenkin Hra Ernst 
Schneevoigft'ilta niitä oli 5 kapl. ni- 
mit. Ess, kornetti. B, kornetti. Ess 
Altto. B.Tenori ja F.Basso, ne mak- 
soivat 300 Sm. ja niiden maksuksi 
otti silloinen isännöitsiä Konsuli 
Wahlgren pellavatehtaan Palokun- 
nan kassasta myöskin jonkun sum- 
man varoja. en tiedä kuinka pal- 
jon. 

Tammikuussa 1879 alkoivat sään- 
nölliset harjoitukset Schneevoigtin 
alkujohdolla ja sekä opetuksen että 
ensimäiset = nuottikirjat kustansi 
Konsuli F. Wahlgröen. Soittokunnan 
ensimäiset jäsenet olivat: August 
Löfström. Konepiirustaja, Ess. kor- 


GÖR INTE SOM RISK-ABEL! 


Glöm ej ta med isdubbarna! 


net (johtaja), K. Alfr. Helenius. 
Pellavateht.verot. B.kornet, Johan 
Willgren. Pellavateht. häkilästä. 


Ess.Altto, N. Schmitt. Konepajalta 
viilaaja B. Tenori, N. Wehonen. 
Pellavateht. häki]l. F. Basso. 

Kaikki torvet olivat vanhan ai- 
kuisia n.k. pumppuventtiili instru- 
menttejä ja harvinaisuutena voipi 
mainita että bassotorvessa oli kaksi 
venttiiliä kummallekkin kädelle. 

Maaliskuussa 1879 oli soittokunta 
ensi kerran soittamassa iltamassa 
Pellavatehtaan koululla sekä Alek- 
santeri II 25 vuotisessa hallitusjuh- 
lassa oltiin Schneevigt'in soittokun- 
nan mukana vanhan kirkon edus- 
talla soittamassa. Samana suvena 
käytiin Kangasalla palokunnan juh- 
lassa ja syksyllä otettiin osaa yh- 
teissoittoon Tampereen 100 vuotis- 


Kiitos! 
”TAMPELLA TÄNÄÄN” 
-LEHTI HALUAA NÄIN 


ESITTÄÄ: LEHDEN PE- 
RUSTAJALLE JA SEN EN- 
SIMMÄISELLE JA PITKÄ- 
AIKAISELLE PÄÄTOIMIT- 
TAJALLE SEKÄ MYÖ- 
HEMMIN ANSIOKKAALLE 
LEHDEN TOIMITUSKUN- 
NAN JÄSENELLE 


— KIITOKSET NIIN MO- 
NESTA ASIASTA! 


— AURINKOISIA PÄIVIÄ! 
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TOIVOTAMME MONIA MONIA 
TERVEYDEN JA ONNELLISEN 
ILTA-AURINGON VUOSIA 


Oy Tampella Ab:n Tampereen tehtaiden sosiaalijohtaja, sosiaalineuvos Artturi Tienari siirtyi 


27 vuotta kestäneen yksijaksoisen toimikautensa jälkeen ikänsä perusteella eläkkeelle 15. 10. 1972. 


Hänen kunniakseen pidettiin hänen viimeisenä työpäivänään — lokakuun 13. päivänä ja perjantaina 
— kahvitilaisuus. Siitä on tämä kuvamme. Viittaamme lehtemme edellisessä numerossa — 3/1972 


sivulla 39 — julkaistuun sosiaalineuvos Tienarin ansioluetteloon. 


Kuvassa sosiaalineuvos Tienari ottaa vastaan 5-haaraista hopeista kynttilänjalkaa. Sitä on hä- 


nelle ojentamassa sos.virkailija Niilo Eerola ja hänen oikealla puolellaan on sos.virkailija Hillevi 


Murtoniemi odottamassa antaakseen kukkia päivän sankarille. 


juhlassa. Samana syksynä erosi 
soittokunnasta joh. Willgren men- 
nen Kaartin soittokuntaan ja hänel- 
le otettiin sijaiseksi Johan Ylen pel- 
lavateht. verstaasta. 

Kesällä 1880 pantiin toimeen hu- 
vimatka lauluseuran kanssa Teis- 
koon ja tuloista sai soittokunta 60 
markkaa joilla ostettiin Schnee- 
voigt'ilta uusi sylinteriventtiilinen 
Ess kornetti. 

Talvella 1880 erosi soittokunnasta 
Aug. Löfström mennen Pietariin ja 
nyt siirrettiin K. Alfr. Helenius. Ess 
kornettiin ruveten samalla johta- 
jaksi ja J Ylen siirrettiin B. kornet- 
tiin sekä Altto torveen otettiin K. 
Lindgren pellavatehtaan verstaas- 
ta. 

Syksyllä 1881 


ostettiin F.K. 


Brandhill'in toimesta ja Kansanva- 
listusseuran Tehdasten haaraosas- 
ton varoilla 5 uutta torvea Hra 
Schneevoigt'ilta, mutta hintaa en 
enää muista ja soittokunta kantoi 
nyt Kansanvalistusseuran Tehdas- 
ten haaraosaston soittokunnan ni- 
meä. 

Wanhoin torviin otettiin nyt oppi- 
laita joista mainittakoon J. Friman. 
K. Adenius. Kust. Johansaon. En- 
nemmin jo oli otettu W. Ahtinen 
harjoittelemaan toista Ess kornet- 
tia. Nyt erkani myöskin soittokun- 
nasta N. Schmit. ja N. Wehonen 
siirrettiin hänen tilalleen Tenoritor- 
veen sekä Bassoon otettiin K. Ro- 
senbach. 

Tammikuussa 1883 erkani soitto- 
kunnasta K. Alfr. Helenius mennen 


Hämeen pataljoonan soittokuntaan 
ja hänen tilalleen valittiin Wehonen 
johtajaksi. Silloin oli myöskin Her- 
man Liljelund alkanut harjoitella 
soittamaan Ess kornettia ja hänestä 
tuli sittemmin monivuotinen johtaja 
soittokunnalle. 

Wuoden 1884 alussa tuli K. Alfr. 
Helenius uudestaan soittokuntaan 
sekä samalla johtajaksi ja oli siinä 
Toukokuuhun 1885 jolloin hän sekä 
Wehonen siis viimeiset alkuperäi- 
sistä soittokunnan jäsenistä erkani- 
vat mennäkseen vastaperustettuun 
Työväen Soittokuntaan ja silloin tu- 
li johtajaksi Herm. Liljelund. 

Ensimmäisistä — soittajista ovat 
elossa enää K. Alfr. Helenius ja Jo- 
han Willgr6n. Kuolleet ovat: Aug. 
Löfström, N. Schmit, N. Wehonen. 


45 


Tekn.tri 
Sven O. Hultin 
DI 
Matti O. Koskinen 


Ydinvoimaa odotetaan 


— riittääkö sähkö 


Vuosi 1960 on muodostunut voima- 
taloudellisissa tarkasteluissa erään- 
laiseksi perusvuodeksi. Vesisuhteil- 
taan vuosi oli erittäin kuiva. Vesi- 
voimalaitosten sinä vuonna kehittä- 
mä energiamäärä oli vain 65 % nii- 
den nimellisestä energiamäärästä. 
Kun sähköhuolto kuitenkin pääosal- 
taan nojautui vesivoimaan, joutui 
se erittäin tiukalle. Sähkön sään- 
nöstelytoimenpiteisiin ei kuitenkaan 
onneksi tarvinnut mennä, mutta 
kaikkein epätaloudellisimmatkin ko- 
neistot käynnistettiin, jopa höyry- 
koneitakin. Tämän vuoksi vuosi 
1960 on jäänyt mieliin todistettavas- 
ti vuotena, jolloin voimataloutemme 
nipin napin vastasi tarvetta. Sen 
jälkeen tapahtuva sähköntarpeen 
kasvu on peitettävä vähintään vas- 
taavilla voimalahankinnoilla, jotta 
vältyttäisiin vastaavalta epävarmal- 
ta tilanteelta tulevaisuudessa. Kui- 
vempiakin vuosia on koettu, esi- 


merkiiksi 1940-luvun alussa. Kuiten- 
kin sellaisia vuosia pidetään varsin 
harvinaisina, ja niiden merkitys vä- 
henee sitä mukaa kuin höyryllä ke- 
hitetyn sähkön osuus kasvaa. 
1960-luvulla on sähkön kulutus 
kasvanut (keskimäärin 9 % vuodes- 
sa. Tämä arvo on suurempi kuin 
etukäteen on odotettu. Sähkön ku- 
lutukselle näkyy yleensäkin olevan 
ominaista, että sen kasvu on suu- 
rempi ikuin yleensä uskalletaan en- 
nustaa. Vuoden 1968 kulutus oli var- 
sin tarkasti kaksi kertaa niin suuri 
kuin vuoden 1960 kulutus. Varovai- 
sestikin laskien tullaan tällöin sii- 
hen, että vuoden 1970 kulutus tulee 
olemaan noin 21 miljardia kWh, eli 
yli 2,3 kertaa vuoden 1960 kulutus. 
Tämä merkitsee sitä, että sinä 
vuonna tulee viikon keskiteho suu- 
rimman kuormitusviikon aikana 
olemaan ainakin 2900 MW ja suurin 
yhden tunnin keskiteho eli tehon- 


Maailman ydinvoimalat nyt ja vuonna 1981 


TOIMINNASSA 
Maat Huhtikuu -72 mennessä 1980 mennessä 
Kpl | Sähköteho | Kpl | Sähköteho 
| MW MW 

SRK TEVÄE 2=0 K asainsna Tata vsta — — 4 2 000 
TNT OIS at Tess. kan 2 470 9 5 000 
Neuvostoliitto — ...... 15 1 600 29 14 000 
Länsi-Saksa = ......... W 1 600 22 11 000 
ILä- Saksa s mmm n 1 70 3 800 
RANSKA pm tämä 9 2760 15 6500 
PI alia Sanni aus een 3 640 5 1 400 
Belpia-amekrsaä iros 2 23 4 1 700 
STS eka Say TS 2 700 8 4 300 
ERDAnAa suvi aus. st 2 610 8 2 700 
Tshekkoslovakia 1 560 3 1 000 
PUBATIAL osumatta — — 2 800 
JTE TÄTI I Le inmmaotave naisen 14 6 100 20 12 000 
Kata kaätemmmsmmäösetaevt: 5 1 550 15 5 600 
USA Ek a maekn sia sata 19 9 100 148 110 000 
Japani. = Kramnskueins. 4 1 260 26 15 000 
Koko maailma | 80 | 28 000 | 342 | 200 000 


Viime tilastojen mukaan 


sähköenergiaa tuottavia ydinvoimaloita on 


tällä hetkellä lähes sata. Taulukon luvuissa ei ole otettu laskuihin mu- 


kaan tutkimusreaktoreita. 
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tarpeen huippu noin 3600 MW. Vuo- 
desta 1960 on täten kulutuksen te- 
hontarve kasvanut viikkokeskitehon 
osalta n. 1600 MW ja suurimman 
tunnin huipun osalta n. 2100 MW. 
Konekanta puolestaan kasvaa sama- 
na aikana seuraavasti: vesivoimaa 
565 MW, vastapainevoimaa 680 MW, 
lauhdevoimaa 560 MW, kaasuturbii- 
neja 112 MW ja tuontia 180 MW. 
Vuoden 1970 loppuun mennessä 
käyntiin saatava konetehohan on 
käytännössä jo tunnettu, koska 
enää ei suuria koneistotehoja vuo- 
den 1970 toimitukseen pystytä saa- 
maan valmiiksi. 1960-luvulla hanki- 
tuilla koneistoilla voidaan kuivana 
vuotena kehittää teho, jonka suu- 
ruus on arviolta 


60 % x 565 MW+75 % X 
680MW + 560MW + 112 MW + 180 
MW = 1700 MW 


Tällöin on arvioitu, että vesivoi- 
man lkonetehosta on käytettävissä 
60 %% ja vastapainevoiman Konete- 
hosta 75 %. Huipputehoon nähden 
on meillä vuonna 1970 siis noin 400 
MW vajaus kuivan (kauden sattues- 
sa. Kuluva vuosikymmenhän on 
vuoden 1960 jälkeen ollut siinä suh- 
teessa myönteinen, että todella kui- 
via vuosia ei ole ollut lainkaan. Tie- 
tenkään emme voi odottaa tilanteen 
voivan pysyä näin hyvänä kovin 
pitkään, joten sen huononemiseen 
on oltava valmiina. Vuoden 1967 ai- 
kana ja vielä vuoden 1968 ensi puo- 
liskolla vallitsi uusien voimalaitos- 
hankkeiden käyntiinpanossa hiljais- 
elo. Atomivoimalan hankinnan ol- 
lessa käsittelyvaiheessa ei ollut mis- 
sään piirissä selvyyttä siitä, miten 
hyvin saadaan pää auki ydinvoiman 
rakentamiseen. Imatran Voima Osa- 
keyhtiö oli jo aiemmin päättänyt 
rakentaa vain atomivoimaa ja ajoi 
sitä kaikin voimin. Teollisuuden ta- 
holla valmisteltiin myös oman ato- 
mivoimalan rakentamista, joka aloi- 
tettaisiin siten, että se ei häiritsisi 
valtion voimayhtymän hanketta. 
Teollisuuspiireissä vallitsi yleisesti 
halu laajaan keskinäiseen yhteistoi- 
mintaan sähköhuollossa. Tämä tie- 
tenkin painoi alas yritysten erilliset 
laitoshankkeet. Näin ollen seurasi 
tilanne, jolloin voimalaitostehoa oli 
erittäin vähän rakenteillla. 


YHTEENVETO SÄHKÖNTUOTANTO KAPASITEETISTA VUOSINA 1960—75. 


1) Kasvu n. 6 %/v. 1970—75 
2 Kasvu n. 8 %/v. 1970—75 


VOIMALAITOSTEN KAPASITEETIN KASVU 
Teho- Vasta- Käyttö- | Vajaus 
Vuosi Tarve Teho- huipun | — Vesi- paine- Lauhde- | Kaasutur- | Tuontia | Yhteensä | kelpoinen | kapasi- 
; huippu kasvu voimaa voimaa voimaa biineja teho teetissa 
mrd kWh MW | MW MW MW MW MW MW MW MW | 
1960 9 1470 | | | | 
2130 565 680 560 112 180 2097 1700 | 430 
1970 21 3600 
159 146 239 545 444 1056 
1500 |(249)3)| (386) (539) (100) | (-180) | (1096) (900) (600) 
19751) 28 5100 3630 |Yhteensä | 2642 2144 1486 
| Yhteensä | (3193) | (2600) | (1030) 
s == 1656 
19752) 31 5700 4230 |Yhteensä (1200) 
2086 
Yhteensä| (1630) 


9) Suluissa olevat luvut sisältävät myös todennäköiset hankkeet 


Viime kesänä ydinvoimahankkeet 
pantiin hyllylle ja voimpulan uhka 
aiheutti vastuunalaisissa piireissä 
vakavaa huolestumista. Tästä oli 
seurauksena luonnollinen villkastu- 
minen voimalahankikeissa. Vilkastu- 
miseen = vaikutti myös yleinen 
saman ajankohtaan osunut teolli- 
suuden suhdanteiden elpyminen. 


Valmistuvat voimalat 
1970-luvun alkupuolella 


Tähän mennessä ovat toteuttami- 
sen asteelle tulleet, vain suurimmat 
aikaisintaan 1971 valmistuvat hank- 
keet mainiten, Etelä-Pohjanmaan 
Voima Oy:n ja Pohjolan Voima 
Oy:n yhteinen 160 MW lauhdevoi- 
mala Inkeroisiin sekä Tampereen 
tehoinen vastapaine- ja lauhdevoi- 
mala Inkaeroisiin sekä Tampereen 
kaupungin 60 MW lämpövoimalai- 
tos. Lisäksi eräs n. 70 MW suurui- 
nen laitos tulee pian päätettäväksi. 
Nämä kaikki olisivat valmiit nor- 
maalikäyttöön vuonna 1972. Vesivoi- 
maa valmistuu yhdessä pienempien 
laitosten kanssa valtion työttömyys- 
lainan tukemana Kemijokeen 90 
MW —suuruinen Vanttauskoski ja 
Pielisjokeen 25 MW tehoinen Kuur- 
na. Samoin Nokia Oy:n Melon voi- 
malan 44 MW lisäteho saadaan 
käyttöön. Mainitut hankkeet mer- 
kitsevät vuoden 1971 aikana yhteen- 
sä n. 540 MW kauniin lisän kone- 
kantaamme. Tämä ei kuitenkaan ole 
kuivana aikana kuin osittain käyt- 
tökelpoista tehoa. 


Vuoden 1971 jälkeisestä lkehityk- 
sestä ei voida esittää muuta kuin 
arveluja. Valtion voimayhtiöiden 
haltuun joutunut Kemijoen Taival- 
koski rakennettaneen valmiiksi 1974 


syksyyn mennessä tehon ollessa 90 
MW. Samana vuonna tuontisopimus 
Ruotsista, 150 MW, päättyy. Kau- 
punkien  kaukolämmitysvoimaloita 
ilmeisesti rakennetaan useita. Vuo- 
teen 1975 mennessä odotetaan niitä 
valmistuvan n. 240 MW. 


Valtion voimayhtiöiden odotetaan 
huolehtivan vähintään 300 MW lisä- 
tehon hankkimisesta tai ostamisesta 
Ruotsista. Uuden vahvan voimajoh- 
toyhteyden valmistuessa Ruotsiin 
1970 syksyllä, on viimemainittuun 
meidän puoleltamme tekniset mah- 
dollisuudet kunhan vain Ruotsilla 
on ylimääräistä kapasiteettia. Mai- 
nittu yhteyshän päätettiin alunperin 
rakentaa atomivoimalaa varten, jot- 
ta viimemainitun äkillinen poispu- 
toaminen verkosta ei saattaisi koko 
sähkönjakelujärjestelmäämme = lu- 
histumaan, vaan saisimme välittö- 
mästi varatehoa Ruotsista. Niin 
kauan kuin ydinvoimalaa ei ole, 
voidaan yhteyttä tietenkin käyttää 
muuhun tarkoitukseen. Edelleen on 
vahvoja 'kaavailuja noin 100 MW 
kaasuturbiinitehon hankkimisesta. 

Vuonna 1971 valmistuvista laitok- 
sista saadaan aikaisemmin kerrot- 
tuun tapaan laskien noin 450 MW. 
Jos taasen esitetyt tulevaisuuden 
kaavailut pitävät paikkansa tulee 
käyttökelpoista tehoa lisää noin 900 
MW vuoden 1975 loppuun mennes- 
sä. 


Sähkön ja voimalatehon 
tarpeen kasvu 1971—75 


Realistisesti arvioiden on sähkön 
kulutus vuonna 1975 n. 28 miljardia 
kWh. Tähän päästään noin 6 % 
vuotuisella kasvuvauhdilla vuoden 
1970 arvosta 21 miljardia kWh. Suu- 


rin viikkokeskiteho on tällöin n. 
3900 MW ja huipputeho n. 5100 MW. 
Kasvu vuodesta 1970 edellyttää siis 
rakennettavaksi lisää 1500 MW käy- 
tettävissä olevaa tehoa. Edellä kaa- 
vailtujen 900 MW lisäksi pitää siis 
rakentaa vielä 600 MW ynnä 1970 jo 
oleva vajaus 400 MW eli yhteensä 
noin 1000 MW. 


Jo edellämainitun 6 %o/v. kasvu- 
vauhdin sijasta kulutus vuodesta 
1970 vuoteen 1975 kasvaa esimerkik- 
si 8 %o/v, mikä ei ole lainkaan mah- 
doton ajatus, on lkulutus 1975 n. 31 
miljardia kWh ja tehohuippu n. 
5700 MW, jolloin meidän on raken- 
nettava 1600 MW. 

Kysymyksessä eivät siis ole pie- 
net tehot. 6 %/v. kulutuksen kasvu 
vastaa 200—300 MW tehon lisätar- 
vetta vuosittain eli noin 100—150 
miljoonan mk vuotuista investoin- 
tia. Summan suuruutta ei pidä ih- 
metellä, sillä jos meidän on kaksin- 
kertaistettava konekantamme 8—12 
vuodessa, on meidän myös kiinni- 
tettävä pääomia tähän vastaavasti 
kasvavassa määrässä. 


Yhteenveto 


Voimalaitosten rakentaminen näyt- 
tää lopultakin päässeen käyntiin 
pitkän tauon jälkeen. Uusia suuria 
voimalaitoshankikeita on kuitenkin 
saatava tilaukseen pian. Sähköntar- 
peen jatkuva jokahetkinen kasvu ja 
edessä mahdollisesti olevat kuivat 
vesivuodet ovat haaste, johon voi- 
matalouden on pystyttävä lähivuo- 
sinakin vastaamaan 1500—2000 MW 
suuruisella = konetehon kasvulla. 
Muutoin tulee sähkön puute rajoit- 
tamaan edessämme olevaa teollista 
ja taloudellista kasvua. 

(HOP:n julkaisuja) 
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Mikä 
on 


EEC 


Euroopan Talousyhteisön 
(EEC) perustamissopimus = eli 
Rooman sopimus astui voimaan 
vuoden 1958 alussa. Sen jä- 
seninä ovat ns. kuutoset: Saksan 
Liittotasavalta, Ranska, Italia, 
Alankomaat, Belgia ja Luxem- 
burg. Samat maat olivat pe- 
rustajajäseninä myös Eurato- 
missa ja Euroopan Hiili- ja Te- 
räsyhteisössä (1952). Nämä kol- 
me yhteistoimintajärjestöä yh- 
distyivät saman hallinnon alai- 
suuteen asteittain 60-luvun lo- 


pulla. 
EEC:n päämääränä katsottiin sen 
perustamishetkellä = olevan taata 


rauhan säilyminen Euroopassa, var- 
mistaa taloudellinen ja poliittinen 
tasapaino sekä edistää taloudellista 
kasvua jäsenmaissa. Tämän lisäksi 
pyrittiin parantamaan työolosuhtei- 
ta ja elintasoa, kiirehtimään teknis- 
tä kehitystä sekä parantamaan ke- 
hitysalueiden taloudellista ase- 
maa. 

Keinoina näiden päämäärien saa- 
vuttamiseksi nähtiin tullien poista- 
minen jäsenvaltioiden kaupasta, yh- 
teinen tulli- ja (kauppapolitiikka 
muihin maihin päin ja pääoman va- 
paa liikkuvuus, yhteinen tulli- ja 
kauppapolitiikka muihin maihin 
päin, yhteinen maatalouspolitiikka, 
työvoiman ja pääoman vapaa liik- 
kuvuus, yhteinen teollisuus-, liiken- 
ne- ja energiapolitiikka, taloudelli- 
sen lainsäädännön yhdenmukaista- 
minen jne. 

EEC:n lopullisena päämääränä on 
myös talous- ja rahapolitiikan yh- 
tenäistäminen, mikä merkitsisi mm. 
yhteistä rahayksikköä ja yhteistä 
valuuttarahastoa. Vaikka yhden- 


48 


Sopimusten vertailua 


Puolueettomien EFTA-maiden EEC:n kanssa solmimien sopi- 
musten yleispuitteet ovat samat. Kun kysymyksessä kuitenkin 
on kunkin maan talousyhteisön kanssa bilateraalisesti solmima 
yksilöllinen sopimus, sopimusteksteissä on tiettyja eroavuuksia. 


Suomen sopimus eroaa muiden EFTA:n puolueettomien mai- 
den sopimuksista mm. seuraavissa kohdin: 


— Suomen sopimuksen johdantoon ei sisälly muiden puolueet- 
tomien maiden sopimuksissa olevaa yhteistyön kehittämis- 


klausuulia; 


— Suomi 


ylläpitää edelleen FINEFTA-sopimuksessa mainitut 


määrälliset rajoitukset kiinteiden ja nestemäisten polttoainei- 
den sekä eräiden lannoitteiden tuonnissa; 


— Suomelta ei edellytetä yksipuolisia maatalousmyönnytyksiä 


yhteisön hyväksi; 


— Suomi tulee edelleen ylläpitämään OECD:ssä tekemänsä kau- 
pallisiin maksuihin ja luottoihin liittyvät varaukset; 


— muista puolueettomista maista poiketen sopimuksen irtisano- 
misaika on Suomella 3 kk (muilla 12 kk); 


— Suomen ns. arkojen tuotteiden lukumäärä on poikkeuksellisen 
suuri ja suoja-aika pitkä (8—12 vuotta). 


tymiskehityksessä onkin taloudelli- 
nen puoli ollut hallitseva, on tarkoi- 
tuksena myöhemmin lisätä myös 
poliittista yhteistyötä. 

EEC:n jäsenmaiden keskinäiset 
tullit — poistettiin = asteittain v. 
1959—1968 samalla kun jäsenmaat 
ryhtyivät soveltamaan yhteisiä tul- 
leja muihin maihin päin. Kun tulli- 
liitto syrji ulkopuolisia maita se li- 
säsi tuntuvasti EEC:n sisäistä kaup- 
pavaihtoa. Sisäinen kauppavaihto 
kasvoi v. 1958—70 n. kuusinkertai- 
seksi samalla kun kauppa 'kolman- 
sien kanssa kolminkertaistui. 


KAUPAN KEHITYS 1958—69 


PI 
YHTEENSÄ 
4 E 


AAILMA 


280 


240 


200 


160 


120 


EU P EEC MAIHIN 


EEC:n tuonti miljardeissa markoissa 
ilmoitettuna. 


Tavaroiden vapaan liikkuvuuden 
lisäksi on vähin erin täydennetty 
lainsäädäntöä, joka mahdollistaa 
työvoiman, pääomien sekä palvelus- 
ten vapaan liikkumisen yli rajo- 
jen. 

Myös yhteisestä talous- ja raha- 
-politiikasta on periaatteessa sovittu. 
Haagin huippukokouksessa v. 1969 
tehtiin päätös kolmivaiheisesta siir- 
tymisestä raha- ja talousliittoon 
vuoteen 1980 mennessä. Ensimmäi- 
nen vaihe päättyy 1973, jolloin on 
tarkoitus tarkemmin määritellä seu- 
raavien vaiheiden sisältö. 


158 63 69 


EEC:n vienti miljardeissa markoissa il- 
moitettuna. 


Suomen EEC-sopimus- 


teksti vahvistettu 


Suomi ja viisi muuta Euroopan Ta- 
lousyhteisön, EEC:n kanssa vapaa- 
kauppasopimuksesta = neuvotellutta 
EFTA-maata vahvistivat (parafoi- 
vat) 21. 7. 1972 Brysselissä EEC-sopi- 
mustekstiin. — Suomen hallituksen 
tehtäviä tulee olemaan sopimuksen 
allekirjoittaminen ja esittäminen 
eduskunnalle. Jos eduskunta sopi- 
muksen hyväksyy ja tasavallan pre- 
sidentti sen vahvistaa ennen kulu- 
van vuoden loppua, sopimus tulee 
voimaan 1. 1. 1973, ts. samanaikai- 
sesti kuin Irlanti, Iso-Britannia, 
Norja ja Tanska liittyvät EEC:hen 
uusina jäseninä. Nyt on jo tiedossa, 
että Tanska teki asiassa myönteisen 
päätöksen — Norja taas kielteisen. 


EFTA-sopimus säilyy 


Ne EFTA-naat, (Islanti, Itävalta, 
Portugali, Ruotsi ja Sveitsi) jotka 
ovat jo allekirjoittaneet EEC-vapaa- 
kauppasopimuksensa, ovat yhdessä 
Suomen kanssa päättäneet säilyttää 
EFTA-vapaakaupan ja -organisaa- 
tion keskenään. 


Tullien poistamisaikataulu 


Sopimuksessa todetaan, että uusia 
tuontitulleja ei saateta voimaan Eu- 
roopan Talousyhteisön ja Suomen 
välisessä kaupassa, ja että tuontitul- 
lit poistetaan asteittain seuraavaa 
aikataulua noudattaen: 

1.4.1973 jokaista tullia alennetaan 
80 prosenttiin perustullista 

1.1.1974 jokaista tullia alennetaan 
60 prosenttiin perustullista 

1.1.1975 jokaista tullia alennetaan 
40 prosenttiin perustullista 

1.1.1976 jokaista tullia alennetaan 
20 prosenttiin perustullista 

1.7. 1977 tullit poistetaan kokonaan 


Jokaisen tuotteen perustulli on 
1. 1. 1972 sovellettu tulli. Tuontitulle- 
ja vastaavat verot poistetaan myös 
asteittain. Vientitullit ja niitä vas- 
taavat verot poistetaan viimeistään 
1. 1. 1974. 


Tavararyhmät 


Suomen ja EEC:n välinen sopimus 
luo vapaakauppa-alueen teollisuus- 
tuotteiden kaupalle. Sopimus koskee 
siten vain kauppaa eikä pitemmälle 
menevää integraatiota. 

Melkein kaikki teollisuustuotteet, 
jotka kuuluvat Brysselin tullinimik- 
keistön ryhmiin 25—99, kuuluvat as- 
teittaisen tullienpoistamisen piiriin. 
Tämän lisäksi on sovittu, että libe- 
ralisointi koskee myös joukkoa elin- 
tarviketeollisuuden tuotteita, jotka 
kuuluvat mainitun nimikkeistön 
ryhmiin 1—24. Sen sijaan EEC-sopi- 
mus ei koske maataloustuotteita. 
Sopimuksessa tyydytään toteamuk- 
seen, että ”sopimuspuolet ilmaisevat 
olevansa valmiit edistämään tois- 
tensa maatalouspolitiikkaa kunnioit- 
taen kaupan sopusointuista kehittä- 
mistä maataloustuotteissa”. 


Arkojen alojen tullisuoja 


EEC ei ole hyväksynyt eräiden 
Suomen kannalta tärkeiden vienti- 
tuotteiden tullien poistamista pää- 
säännön mukaisesti eli neljän ja 
puolen vuoden kuluessa. Esim. pa- 
perin ja pahvin tullien poistamis- 
kaudeksi on sovittu 11 vuotta. Eril- 
lisen Suomen sekä Englannin 
ja Tanskan välisten paperiso- 
pimusehdotusten mukaan tullivapaa 
kiintiö Suomen — paperiviennissä 
Englantiin on alkuvaiheessa vähin- 
tään 80 % vuosien 1968—71 viennin 
keskiarvosta. Paperitulli nousee as- 
teittain saavuttaen 1.7.1977 EEC- 
maiden yhtenäisen 8 %:n tason, jol- 
ta se asteittain alenee poistuen ko- 
konaan 1. 1. 1984. Joka vuosi neuvo- 
tellaan kuitenkin tullivapaan kiin- 
tiön mahdollisesta korottamisesta. 
EEC:n vaatimat, paperia koskevat 
poikkeussäädökset vaikuttavat ny- 
kyisen vientirakenteemme mukaan 
60 %o:iin tullien alaisesta teollisuus- 
tuotteiden viennistämme EEC:hen. 
Paperitullin ohella sovelletaan 7 
vuoden ylimenoaikaa tulleissa, jot- 


EEC:n 


jäsenet 


Belgia, Hollanti, Italia, Luxem- 
burg, Ranska ja Saksan Liitto- 
tasavalta. 


EEC:n JÄSENYYTEEN 
PYRKIVÄT EFTA-MAAT 


Englanti, Irlanti, Tanska. 


ASSOSIOIDUT MAAT 


Kreikka, Turkki, Malta, Kyp- 
ros*, Algeria*, Kenia, Tansania, 
Uganda, Nigeria, Burundi, Da- 
homey, Norsunluurannikko, Ga- 
bon, Kamerun, Kongo (Brazza- 
ville), Zaire (ent. Kinsh. Kongo), 


Madagaskar, Mali, Mauretania, 
Niger, Ylä-Volta, Ruanda, Se- 


negal, Somalia Togo, Tschad ja 
Keski-Afrikan tasavalta. 


TULLISOPIMUSSUHTEESSA 
OLEVAT 


Espanja, Israel, Tunisia, Marok- 
ko, Argentiina, Jugoslavia, Iran, 
Intia, Pakistan, Egypti* ja Uru- 
guay*. 


TULLISOPIMUKSEEN 
PYRKIVÄT EFTA-MAAT 


Ruotsi”, Sveitsi*, Itävalta*, Suo- 
mi*, Portugali* ja Islanti*. 
*) EEC-neuvottelut käynnissä 


ka koskevat esim. eräitä metalleja 
ja tekokuituja. 

Näiden tuotteiden osalta EFTA- 
vapaakauppa säilyy ja tullit poiste- 
taan Talousyhteisöön päin asteittain 
vuoden 1980 alkuun mennessä. 

Suomen esittämän ja EEC:n hy- 
väksymän Suomen tuontia koske- 
van hidastuslistan vaikutus ulottuu 
30 —%/riin tullinalaisesta teolli- 
suustuotteiden EEC-tuonnistamme. 
Markkamääräisesti tämä Suomen 
EEC-tuontia koskeva hidastuslista 
(vuoden 1971 tuontilukujen mukaan 
696 milj. mk) on runsaat 50 milj. mk 
suurempi kuin EEC:n vastaavasti 
Suomen —yhteisövinetiin soveltama 
lista (643 milj. mk). Se sisältää ke- 
mikaaleja, muovituotteita, kumi- ja 
nahkatuotteita, tekstiilejä, neule- 
tuotteita, vaatteita ja jalkineita, ra- 
kennusmateriaaleja, metallituotteita 
ja koneita, sähkökoneita ja laitteita 
sekä kuljetusvälineitä. Sen tarkoi- 
tuksena on turvata lähinnä työval- 
taisten tai uusien, juuri alkuun 
päässeiden teollisuudenalojemme 
kehitys, samalla kun on otettu huo- 
mioon myös eräiden taantuvien 
teollisuudenhaarojemme edut. Tulli- 
suoja näiden tuotteiden osalta ale- 
nee portaittain ja hyppäyksin sopi- 
muksen mukaan siten, että se pois- 
tuu kokonaan vuoden 1985 alussa. 


Tavaroiden vaihtoon liittyvät 
maksut 

Sopimus ei sisällä minkäänlaisia si- 
toumuksia pääomaliikkeiden libera- 
lisoimisesta. 

Toisaalta yleisen sopimuksen mu- 
kaan tavaroiden vaihtoon liittyvät 
maksut eivät ole rajoitusten alaisia 
ja osapuolet pidättäytyvät kaikista 
valuutta- tai hallinnollisista rajoi- 
tuksista, jotka koskevat lyhytaikais- 
ten ja keskipitkien luottojen myön- 
tämistä, takaisinmaksua tai ottoa, 
kun niillä rahoitetaan kaupallisia 
liiketoimia, joihin osallistuu maassa 
asuva. 

Sen sijaan Suomi voi edelleen yl- 
läpitää rajoituksia, jotka koskevat 


— Suomessa asuvien ulkomailla 
asuvilta ottamia yli kuuden kuukau- 
den pituisia tuontiluottoja, jotka vä- 
littömästi liittyvät kaupallisiin liike- 
toimiin; 

— suomalaisten luottolaitosten ul- 
komailla asuville myöntämiä, välit- 
tömästi kaupallisiin liiketoimiin liit- 
tyviä luottoja. 

Näistä poikkeusmääräyksistä kes- 
kustellaan allamainitussa sekakomi- 
teassa erityisesti siinä tapauksessa, 
että ne aiheuttavat vaikeuksia 
kauppavaihdossa. 


Sopimuksen hallinto 


Sopimuksen hallintoon ja sen sovel- 
tamiseen liittyvät tehtävät annetaan 
vartavasten perustettavalle sekako- 
mitealle, johon kuuluu sekä Suomen 
että talousyhteisön edustajia. Seka- 
komitea kokoontuu vähintään ker- 
ran vuodessa ja lisäksi tarpeen vaa- 
tiessa. Sekakomitea voi päättää teh- 
täviä varten. Sekakomitean suosi- 
tukset ja päätökset tehdään yksi- 
mielisesti. 

(NOKIA) 
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Rautaisannos: 


Tullisopimus, josta Suomi on 
EEC:n kanssa neuvotellut, va- 
pauttaisi teollisuustuotteiden 
kaupan osapuolten välillä 1.7. 
1977, jota ennen tullit putoai- 
sivat viidenneksen vuodessa. 
Poikkeuslistalla olevien tava- 
roiden tullit laskisivat kuiten- 
kin hitaammin ja poistuisivat 
vasta 1981—82. 
Paperituotteiden poikkeuslis- 
ta, jonka EEC vaati tuonnil- 
leen, on voimassa 11 v. Se 
käsittää 60 % viennistämme 
EEC:hen. Sanomalehtipaperin 
vienti jatkuu kuitenkin väl- 
jien tullittomien kiintiöiden 
mukaisesti. 

Arkojen alojen tuotteet ovat 
puolestaan Suomen vaatiman 
12 vuoden — osaksi kahdek- 


san vuoden — poikkeuslistal- 
la. Suomen suojelemia aloja 
ovat tekstiili-, vaatetus-, nah- 
ka-, kumi- ja muoviteollisuus, 
kuorma-autot sekä eräät säh- 
kö- ym. koneet. Vaikka tämä 
lista käsittää vain 30 % tuon- 
nistamme EEC:stä, se tuo tul- 
lituloja enemmän kuin EEC:n 
lista maksaa viejillemme. 
Suomen lista on siis paina- 
vampi johtuen siitä, että Suo- 
men listalla olevien tavaroi- 
den tullit ovat suuremmat 
kuin paperituotteiden. 

Sopimuksen parafoinnissa 
neuvotteluosapuolet totesivat 
sopimusehdotuksen vastaavan 
neuvottelujen tulosta. 

Sopimuksen = allekirjoituksen, 
jos Suomi niin tahtoo, suorit- 


EEC-Suomi-sopimusehdotus 


taa Suomen puolelta presi- 
dentin valtuuttama ministeri. 
Sopimuksen =ratifioinnin =eli 
hyväksynnän Suomen puolelta 
suorittaa Suomen eduskunta. 
Päätösvallan itsenäisyys ta- 
louspolitiikassa säilyy sekä 
Suomella että EEC:llä. Tämä 
vastaa neuvottelujen tavoit- 
teita. EEC ei halunnut muita 
kuin jäseniksi pyrkiviä tule- 
maan mukaan päätöksente- 
koon ja Suomi halusi säilyttää 
täyden — itsemääräysoikeuden 
talous- ja ulkopolitiikassaan. 
Ulkomainen pääoma ei siten 
pääse Suomeen ilman Suomen 
Pankin ja hallituksen lupaa, 
kuten ei tähänkään saakka. 


Mika 
on 
Sev 


Keskinäisen taloudellisen avun 
neuvosto. SEV, on sosialististen 


maiden taloudellinen yhteistoi- 
mintajärjestö, joka tekee myös 
laajaa tieteellis-teknistä ja ta- 
loudellista tutkimus- ja selvi- 
tystyötä. SEV perustettiin vuon- 
na 1949 ja sen jäseniä ovat täl- 
lä hetkellä Bulgaria, Mongolia, 
Neuvostoliitto, Puola, Romania, 
Tshekkoslovakia, Unkari sekä 
Saksan Demokraattinen tasa- 
valta. 

Tarkkailijoina järjestössä ovat 
Pohjois-Korea, =Pohjois-Viet- 
nam, Kuuba ja Jugoslavia. 
Keskinäisen = taloudellisen avun 
neuvoston päätavoitteena on jäsen- 


maiden kansantalouden suunnitel- 
mallinen edistäminen sekä maiden 


EEC-markkinat vuoden 1973 alusta lukien 


taloudellisen ja teknisen kehityk- 
sen jouduttaminen. SEV ei ole tul- 
liliitto kuten EEC. Järjestöllä ei 
ole —ylikansallisia elimiä, vaan 
kaikki suositukset ja päätökset teh- 
dään vain asiasta kiinnostuneiden 
jäsenmaiden suostumuksella. Suosi- 
tukset eivät siis koske niitä maita, 
jotka eivät ole halunneet osallistua 
asian käsittelyyn. Myöhemmin täl- 
lainen maa voi kuitenkin tahtoes- 
saan yhtyä muiden suosituksiin ja 
päätöksiin. SEVissä hyväksyttyjen 
suositusten toteuttaminen tapahtuu 
* kunkin maan kansallisen lainsää- 
dännön mukaisesti. 

SEV-maat eivät yleensä kanna tul- 
leja, kuten länsimaat, vaan ne käyt- 
tävät tuonti- ja vientikiintiöitä se- 
kä keskitettyä osto- ja myyntitoi- 
mintaa.  Ulkomaankauppaa käy- 
dään — kahdenkeskisellä = pohjalla. 


(edellyttäen, että kaikki maat ratifioivat sopimuksensa) 


X 


, 


/ 


Portugali 
9 OTIN 


Itävalta 
JAMI 


Laajennettu 
EEC 
254,3 milj.as. 


N 


Islanti 
OPPIVAN ly JAA 


Tullivapaus säilyy tynkä-EFTA:n maiden välillä. 


Pääsäännön mukaan tullivapaus neljän ja puolen vuoden 


jälkeen ja jatkuva tullivapaus ao. maan ja Enalannin, Tans- 
kan ja Norjan välisessä kaupassa, lukuunottamatta tehtyjä 
poikkeusjärjestelyjä. 
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Vas. Tamrockin johtaja DI Jaakko 
Mattila, Oy Tampella Ab johtokun- 
nan puheenjohtaja ja toimitusjoh- 
taja vuorineuvos Johan Nykopp, 


Kiinan = koneministeri Li Shui- 
ching sekä kaksi ministerin seu- 
rueen jäsentä. 


Toivo Tuominen kiinalaisen tulkin kanssa mielipiteitä vaihtaen. Tauno 
Perikangas myhäilee tulkin takaa oikealta. 


Kiinan koneministeri Tampellassa 


Kiinan koneministeri Li Shui- 
ching seurueineen vieraili Oy 
Tampella Ab:n kantakonepa- 
jalla sekä Tamrockissa viime 
syyskuun 19. päivänä. 


Kiinnostava yksityiskohta, 
kiinalainen vieraamme, 


tuumii 


Vieraiden mukana olivat myös 
ulkoasiainministeriöstä suurlä- 
hettiläs Olavi Munkki ja pää- 
konsuli Veikko Huttunen sekä 
METEXIN toimitusjohtaja DI 


Martti Veijalainen ja vuorineuvos keskustelun parissa. 


Kauko Uusitalo ja kaupallinen 
sihteeri DI Erkki Auranen. 

Oheiset kuvamme ovat tästä 
vierailusta. 


i 
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Liikunnasta pitää puhua 


Seuraavassa koetan kertoilla koke- 
muksiani ja käsityksiäni kuntolii- 


kunnan — suhteen ensimmäisessä 
osassa. Toinen osa käsittelee ravin- 
topuolta, joka oleellisesti liittyy 


kunnon ylläpitämiseen. 

Kuntoliikunnan tavoitteet voidaan 
jakaa kolmeen eri ryhmään: 

— fyysisen kunnon ylläpitäminen 
ja nostaminen on kaikkien yleisesti 
käsittämä tavoite kuntoliikunnalle 

— toiseksi tavoitteeksi, vaikka sii- 
tä harvoin tulee edes mainintaa, on 
henkisen tasapainon ylläpito ja pa- 
rantaminen 

— nykyisin on kuntoliikunnan ta- 
voitteeksi myös asetettu sairaan 
henkilön kuntoutus ja palauttami- 
nen työelämään 

Kuulee sanottavan monesti, että 
tulipa tehdyksi sunnuntaina hiihto- 
lenkki ja kylläpä nukutti. Itse olen 
monta kertaa todennut ja erikoises- 
ti kiinnittänyt huomiota siihen, että 
päivän harmit on hyvä hukuttaa ui- 
ma-altaaseen. 

Väitetään, että joku viisas on sa- 
nonut: jos aiot tehdä itsemurhan — 
tee se juoksemalla talon ympäri. 
Tunnin parin juoksun jälkeen saat- 
taakin itsemurha tuntua jo vähem- 
män tarpeelliselta. Edellämainitun 
viisaan miehen ohje ilmaisee sel- 
västi liikunnan oleellisen vaikutuk- 
sen henkiseen tasapainoon ja virey- 
teen. 

Viime vuosina paljon tutkittu ja 
eteenpäin viety asia on sairauden 
jälkeinen kuntoutus kuntoliikunnan 
avulla. Kuvaan ovat tulleet sellaiset 
kuin sydänkuntoutus, reuma ja so- 
keritaudin kurissapito kuntoliikun- 
nalla kuin myös selkä ja muut lii- 
kunta- ja tukielimet ovat voimak- 
kaasti mukana kuvassa. On selvää 
että sairauksien liittyessä kuntolii- 
kuntaan, on otettava huomioon 
omat rajoituksensa, jotka saattavat 
olla jopa yksilökohtaisia. Näin ollen 
on selvää, että liikuntaohjeet on 
saatava asiantuntevalta lääkäriltä, 
jonka on oltava selvillä henkilön ti- 
lasta sekä kuntoutuksessa saavute- 
tuista kokemuksista. 

Liikunta — kuntoliikunta — kun- 
tourheilu — missä vedetään raja 
minkin ilmaisun välille? Vaikeata 
se on, mutta katsoisin kuntoliikun- 
nan edellyttävän muutoksia ihmisen 


Tämän jutun kohdalla sattui 
toimituksessa niin hassusti, 
että DI Ahti Vuorikosken 
kaksiosaisen tarinan 2. osa 
julkaistiinkin ensiksi — se oli 
lehtemme tämän vuoden nu- 
merossa 3. 

Nyt sitten julkaisemme ta- 
rinan 1. osan. Itse asiassa 
virhe ei ole suuren suuri — 
pääasia on, että koko juttu 
kuitenkin tulee julkisuuteen. 
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DI Ahti Vuorikoski 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


elintoiminnoissa, pulssin lyöntien ti- 
henemisessä ja hien erittymisen li- 
sääntymisessä liikunnan aikana. 

Tietysti eri tapahtumissa voidaan 
rajan veto suorittaa muullakin ta- 
voin. Esim. eläkkeellä olevan joka- 
päiväinen 5 km kävely on katsotta- 
va kuntoa ylläpitäväksi liikunnaksi, 
kun sen sijaan keski-ikäisen miehen 
vastaavaa reissua voidaan luonneh- 
tia lähinnä hapen haukkaamiseksi 
eikä kunnon parantamiseen tähtää- 
väksi. 

Tässä yhteydessä ei ole tarkoituk- 
sen mukaista lähteä vertailemaan 
eri liikuntamuotoja keskenään ja 
etsimään paremmuus järjestystä 
niille. Jokainen, joka harrastaa 
kuntoliikuntaa ja haluaa täten yllä- 
pitää tai parantaa kuntoaan, löytää 
varmasti omat Jliikuntamuotonsa, 
millä asian hoitaa, koska jatkuvuu- 
den edellytyksenä on, että pitää ko. 
liikuntamuodosta. 

Olkoonpa liikuntaharrastus suun- 
tautunut mille saralle hyvänsä on 
edellytyksenä kunnon tuloksille jat- 
kuvuus ja järjestelmällisyys. Millä 
tavalla kiireinen mies voi sitten 
harrastaa jatkuvasti — joka päivä 
— liikuntaa? 

Onkohan paljon vaadittu, että pa- 
kottaa itsensä nousemaan n. 15 min. 
aikaisemmin aamulla sängystä, kuin 
mihin on tottunut — ei varmasti — 
ja suorittaa aamuvoimistelu. Aamu- 
voimistelu on nykyisin helppo teh- 
dä magnetofonin avulla, joka ko- 
mentaa, eikä siis itse tarvitse vielä 
ryhtyä ajattelemaan, mitä näin ai- 
kaisin aamulla tekisi. 

Kun jonkin aikaa on harrastanut 
aamuvoimistelua tulee siitä miellyt- 
tävä tottumus, jota ilman on vaikea 
päivää aloittaa. 

Kävely työpaikalle ja hissin hyi- 
kääminen täydentävät aloitettua lii- 
kuntaohjelmaa. 


Harva lienee tullut ajatelleeksi, 
että päivän katkaiseminen työajan 
jälkeen 1—1 1/2 tunniksi ja tänä ai- 
kana suoritettu kuntoliikuntaohjel- 
ma ja peseytyminen loikoilemisen 
asemesta antavat paljon uutta voi- 
maa ja kestokykyä vaikkapa illanis- 
tujaisia tai ylitöitä varten. Kuvaa- 
vaa on, että hyvä luennoitsija, joka 
haluaa esityksensä päälle hyvän 
keskustelun, teettää ennen keskus- 
telun alkua kuulijakunnallaan 5—10 


min kevyen voimistelun, lähinnä 
hengitystä parantavia liikkeitä 
käyttäen. 


Mitä kaikkea kuntoliikunta sitten 
antaa? 


Jatkuva monipuolinen kuntolii- 
kunta muuttaa useimmissa tapauk- 
sissa liikuntaa harrastavan mitto- 
ja. 


Hyvä mieli suoritetun liikunnan 
ansiosta parantaa henkistä sietoky- 
kyä oleellisesti. 


Hyvä fyysinen kunto parantaa 
työsuorituksia ja on ennalta ehkäi- 
sevä toimenpide sairauksiakin vas- 
taan. Mainittakoon tässä yhteydes- 
sä, että varuskunnan komentaja 
salli kerran viikossa upseereittensa 
käydä virka-ajalla uimahallissa ui- 
massa ja seurauksena oli sairaus- 
poissaolojen laskeminen kolman- 
nekseen. 


Suomalaisten miesten synkkä sy- 


« däntautitilasto liittyy myös osaltaan 


liikunnan puutteeseen. Sydänveri- 
tulppa voi tulla hyväkuntoisellekin, 
mutta hyväkuntoisena on hengissä 
säilyminen todennäköisempää kuin 
huonokuntoisena. 

Kuntoliikunnan aloittaminen va- 
paaehtoisesti ja itsensä ohjelmoimi- 
nen tähän harrastukseen on var- 
masti helpompaa terveenä kuin vas- 
taavan ohjelman aloittaminen kun- 
toutuakseen sairauden jälkeen, jol- 
loin elämään jää rajoituksia, koska 
ihmiselle ei vielä ole kaikkiin paik- 
koihin löydettävissä varaosia, ja 
näinollen valinnan vara liikkumis- 
muotojen suhteen vähenee. 

Mainittakoon, että sydänvikaisille 
eivät sovi äkilliset rasituksen muu- 
tokset eikä pakkasessa liikkuminen. 
Selkävikaiset saavat unohtaa nosto- 
liikkeet. 

Kuntoliikunnan aloittaminen kai- 
kissa tapauksissa tulee tapahtua va- 
rovasti ja hiljakseen rasitusta lisä- 
ten, muussa tapauksessa vastareak- 
tiona on innostuksen sammuminen. 
Tulosten näkyminen alkaa vasta 
muutamien kuukausien kuluttua, jo- 
ka on syytä huomioida jo säännöl- 
listä liikuntaa aloitettaessa. 

Koska kunnon ylläpitoon ja kun- 
toliikuntaan ohjelmoituna elämän- 
muotona liittyy myös ravinto, koe- 
tan juttuni jälkiosassa valottaa hie- 
man tätäkin asianpuolta liikkumi- 
sen ja ravinnon kalorivertailulla. 

P.S. Ottakaa Esimerkkiä UKK:sta. 


Telexilla ehtii — 


Puhelinta ja postia silti unohtamatta 


Tampella osti ensimmäisen te- 
lex-koneensa vuonna 1953. 
Tampella — otti seitsemäntenä 
Tampereella käyttöönsä telex- 
koneen joten olemme taval- 
laan — ensimmäisiä — tälläkin 
alalla. Mm. Aamulehti ehti 
ensin. Vuosien mittaan yhä 
kasvavan — liike-elämän (tahti 
oli kuitenkin liian kiivas 
tämän koneen voimille, joten 
jouduimme hankkimaan €toi- 
senkin telex-koneen. Nyt ei ol- 
lut kysymyksessä enää koneen 
ostaminen, koska ajan mukana 
oli siirrytty vuokraussystee- 
miin, johon lennätinlaitos si- 
sällytti myös määräaikaishuol- 
lot. Näiden kahden koneen 
avulla selvittiinkin melko pit- 
kään, kunnes huomattiin että 
vanha kone oli auttamattomasti 
käymässä vanhanaikaiseksi 
kömpelön näppäimistönsä, hi- 
tautensa ja puuttuvan reikä- 
nauhalähettimensä vuoksi. 
Uusin tulokas oli Siemensin 
viime mallia joka poikkeaa jo- 


ulkomuodoltaankin täysin 
edellisistä — kone jonka eri 


toimintojen tunnukset START, 
TOISTO, PALUU jne. puhuvat 
uutta nykyaikaista tietokone- 
aikakieltä. Näin sai tuo vanha 
ja vielä täysin hyväkuntoinen, 
puisella persoonallisella kuo- 
rella varustettu vanhus siirtyä 
edstyvän tekniikan tieltä — ei 
suinkaan unholaan vaan aika- 
naan se tulee kunniakkaasti 
puolustamaan olemassa oloaan 
ja menneitä aikoja Tampellan 
omassa museossa. 
Tampella siis hankki ensimmäisen 
telex-laitteensa v. 1953. Se kytket- 
tiin 27.1.1953. Nyt Tampellalla on 
Tampereella 5 telex-yhteyttä. Ne 
ovat kytketyt 27.1.53, 16.11.65, 
27. 10. 66, 16.4.1969 ja 18.9.72. 
Tyhjäkäyntiä koneillamme on tus- 
kin koskaan. Lähetysmäärämme 
vaihtelevat — suuresti — viikottaisen 
keskiarvon ollessa 250—300 kpl. Sa- 
moin vaihtelevat lähetekohteetkin 
— tuskin enää voidaan puhua eh- 


dottomasta kotimaaenemmistöisestä 
suunnasta, sillä yhä lisääntyvä ul- 
komaan kauppamme tuo tarvetta 
kanssakäymisiin ulkolaisten ikaup- 
pasuhteittemme hoitamiseen yhä 
enenevässä määrin myös telex-teit- 
se. Näinollen on kasvava ulkomaan- 
lkauppamme myötävaikuttanut sii- 
hen, että nykyisin telex-liikenteem- 
me on täysin globaalinen. Vuosien 
varrella olemme olleet yhteydessä 
kaikkiin maanosiin. Tuskin on ole- 
massa montaakaan maata, jonne 
emme olisi olleet yhteydessä aina- 
ikin kerran. 

Telex-liikenteen kansainvälisesti- 
kin kasvavaa toimintaa kuvaa 
myöskin suorien linjojen alati laa- 
jeneva avaaminen yhä useampiin 
maihin. Nythän pääsee jo melkein 
koko Eurooppaan suoralla yhteydel- 
lä. Viime tulokkaita suoran yhtey- 
den ketjuun ovat olleet mm. Italia, 
Espanja ja Puola. Meidän kannal- 
tamme merkittävä tapahtuma oli 
marraskuun alussa avattu suora lin- 
ja USA:han, kun turha ja aikaa 
vievä valtion telex-keskuksen kaut- 
ta kulkeva linjantilaus jäi pois ja 
nopeutti huomattavasti meidän 
USA:n yhteyksiämme ja 'kauppa- 
suhteitamme. 

Oiva esimerkki telexin tuoman 
avun hyväksikäytöstä esim. konepa- 
jamme kannalta — varsinaiseen 
myyntiin ja asiakaspalveluun liitty- 


vän toiminnan ohella, on ollut 
telex-koneiden käyttöönotto asen- 
nuksen ajaksi lukuisille suurille 


asennustyömaillemme sekä Suomes- 
sa että ulkomailla. Onhan selvää, 
että joskus henkilön saaminen lan- 


ÄLÄ TEE KUTEN RISKI-KALLE! 


Alä unohda jääpiikkejä! 


gan ääreen on suurella asennustyö- 
maalla lähes mahdotonta. Silloin 
arvostamme telex-sanomasta jäävän 
erehdyksettömän ”mustaa valkeal- 
la” tiedonannon. Voidaan vain to- 
deta, että telexin avulla suora yh- 
teydenpito konepajan ja asennus- 
työmaittemme välillä saadaan hoi- 
detuksi nopeasti ja joustavasti. 

Ehkä on syytä lyhyesti perehdyt- 
tää lukija hieman lähemmin telex- 
koneen toimintaan. Itse tekex-kone 
on kirjoituskoneen ja puhelimen 
välimuoto. Se toimii puhelinvalin- 
nalla linjoja ja kaapeleita pitkin ja 
sanoma kirjoitetaan paperille käyt- 
tämällä — suunnilleen — samanlaista 
näppäimistöä kuin kirjoituskonees- 
sakin. Valintalevyä pyörittämällä 
saadaan yhteys vastaanottajaan, 
jonka jälkeen lähetetään sanoma 
reikänauhalla. Se on jo aikaisem- 
min lävistetty tai — jos sanoma 
on lyhyt — kirjoitetaan se suoraan. 
Lyhyitä sanomia varten on ihminen 
nopeampi kuin kone, mutta pitkät 
sanomat menevät perille nopeam- 
min ja huokeammin koneen kirjoit- 
tamalla 400 lyönnin minuuttivauh- 
dilla. 

Koska yhteydet eivät toimi lan- 
gattomasti kuten sähkeiden kulku, 
aina ei päästä perille — varsinkin 
jos matkalla on linjavika tai jos 
vastaanottajan kone on varattu. 
Suomessa on vielä monta yritystä, 
joilla on käytettävänään ainoastaan 
yksi telex-kone. Se siis toimii sekä 
sanomien vastaanottajana että lä- 
hettäjänä. Meillä on myös hyvä yh- 
teistyö lennätinlaitoksen kanssa, jo- 
ka paitsi vuokraamalla telex-koneet 
palvelee meitä muullakin tavalla. 
Se ottaa vastaan sähkösanomamme 
ja myöskin tetex-sanomamme, jotka 
se toimittaa edelleen yrityksille, 
joilla ei ole telex-konetta. Erittäin 
suuri apu on, että se myös tarvit- 
taessa ottaa vastaan ns. asematelex- 
it — eli toimittaa sanomat edelleen 
asiakkaille, joihin emme itse ole 
päivän kuluessa yhteyttä saaneet. 

Lopuksi voidaan vain todeta, että 
järkiperäisellä telexin käytöllä on 
omat etunsa ja mitä parhain, no- 
pein ja vaivattomin tapa hoitaa 
kauppasuhteitamme sekä Suomeen 
että ulkomaille. Väkisin tulee kui- 
tenkin mieleen, että ovatkohan ne 
lukuisat päivän mittaan saamamme 
sanomat — varsinkin kotimaiset — 
aina niin ehdottoman kiireisiä ettei 
niitä postitse ehdi lähettää, sillä te- 
lexin käyttö on loppujen lopuksi 
kalliimpaa kuin postin. 


ANJA ANOLIN 
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Työtodistuksia viime vuosisadalta 
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Että Henrik Lindell on palvellutkonekutomossamme viisi vuotta ja mainittuna aikana suorittanut hänelle kuu- 
luvat työt tyydytykseksemme sekä on pyynnöstään ensimmäisestä elokuuta toimestaan erossa, todistettan täten. 


Tampereella 14. heinäkuuta 1845 
FINLAYSON 
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Toimitus on saanut nähdäkseen kol- 
me vanhaa työtodistusta. Ne ovat 
viime vuosisadalta. Toimitus on 
edelleen luovuttanut ne Tampellan 
tekeillä olevan museon hoitoon. 
Työtodistukset lähettänyt henkilö 
on Tampellan palveluksessa Tam- 
pereella. Työtodistukset ovat aika- 
naan kuuluneet hänen äitinsä isälle 
ja tämän isälle. 

Työtodistukset ovat ohessa valo- 
kuvattuina. Vanhin työtodistuksis- 
ta on päivätty 14. 7. 1845 ja annettu 
Henrik Lindellille. Henrik Lindell 
asui Armonkalliolla. Hänen työto- 
distuksensa on allekirjoittanut itse 
James Finlayson — yhtiön perus- 
taja. 

Kaksi muuta työtodistusta on 
päivätty 9. 9. 1870 ja 1. 5. 1881. Kum- 
pikin niistä on annettu Joh. Alfred 
Lindellille, joka oli Henrik Lindellin 
poika. 

Työtodistukset on niiden lähettä- 
jille antanut Henrik Lindellin ty- 
tär, joka on kuvien lähettäjän äiti. 
Henrik Lindell asui Armonkalliolla 
ja hukkui hieman yli 40-vuotiaana 
Armonkallion = rantaan kesäisenä 
sunnuntaiaamuna. Hän oli kirkko- 
vaatteissaan lähtenyt ennen kirkon- 
menoja kävelemään Armonkallion 
rantaan, pudonnut veteen ja huk- 
kunut. Työtodistusten lähettäjän äi- 
din sisar oli nähnyt unen, jossa hä- 
nelle näytettiin ruumiin hukkumis- 
paikka. Siitä paikasta oli sitten vai- 
naja todella löydetty. 


(N 


He Aaa 1 hsoait tin £ 


= JAT DA a AT N VATMLASE 
HAKEA o jota MMOMA. 

do PYK koala 546 
PIPPI TYP joa = ' Join Ohut 
Dar 14. LASI Ci Ge. 

myi NAE 

(Oartime 

J 


LLA 


en 54 


Arfa 


masi 


JS 


) 


Että koneenhoitaja Joh. Alfr. Lindell, joka 4 vuoden 
4 kuukauden aikana on pitänyt täkäläisen höyryko- 
neen toiminnassa, jona aikana osoittanut taitoa am- 
matissaan sekä osoittanut kaikissa suhteissa säädyl- 
listä ja hyvää käytöstä, joten saamme nyt, kun hän 
omasta pyynnöstään täältä muuttaa, kaipauksella ja 
menestyksen toivotuksin uudessa tulevassa työpaikas- 
saan, ilmoittaa hänelle hyvin ansaitun arvosanan. 


Nuutajärvi 1. toukokuuta 1881 
Costiander & Heitmann 
pv. A. Norstedt 
SINETTI 
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Koneenhoitaja Alfred Lindell on ollut palveluksessa 
täkäläisessä konepajassa viilarina toukokuun alusta 
1868 sekä tänä aikana käyttäytynyt kaikissa suhteissa 
moitteettomasti. Myös on hän ahkeruudella ja tai- 
dolla suorittanut hänelle uskotut työt, mikä täten 
todisteena vahvistetaan kun hän nyt omasta pyyn- 
nöstään täältä muuttaa. 

Tampereen Konepaja 


Syyskuun 9:tenä 1870 


Herman Kaufmann 


Edellä mainittu Alfred Lindell on lisäksi työskennel- 
lyt täällä 9:stä elokuuta 1871 tähän päivään asti ja 
annetaan hänelle samat arvosanat, jotka aikaisem- 
min yllä on mainittu. 

Tampereen Konepaja 


Toukokuun 21 päivänä 1872 


Johs. Gefvert 
Leima 
Tammerfors 
Mekaniska 
Verkstad 
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Tarkasta verotuksesi 


Samoin kuin viime vuonna, on tä- 
näkin vuonna verolipun mukana 
selvitys siitä, minkä suuruisina tulot 
ja vähennykset on otettu huomioon. 
Tarkastaa kannattaa niin verolippu 
kuin selityskin. Saattaa nimittäi- 
n olla, ettei kaikkia tuloja ja vähen- 
nyksiä ole otettu huomioon ilmoite- 
tun suuruisina. On myös todettava, 
että monissa verotoimistoissa syn- 
tyy verotuksen valmistumisen lop- 
puvaiheessa ruuhkaa, jolloin lasku- 
virheetkin ovat mahdollisia. 
Tarkastuksen suorittaminen vero- 
lipuista ja selvityksestä edellyttää, 
että verovelvollinen on muistanut 
tehdä veroilmoituksesta jäljennök- 
sen itselleen. Vertaamalla ilmoituk- 
sessa olevia tuloja ja vähennyksiä 


mitettu ilmoituksen mukaisesti, vai 
onko verottaja siitä poikennut. 
Myöskin veronpalautusta saanei- 
den on syytä muistaa, että palau- 
tuksen saaminen ei vielä välttämät- 
tä merkitse sitä, että verotus olisi 
oikein suoritettu. Palautuksen saa- 
neiden, yhtä hyvin kuin muidenkin 
kohdalla, on voitu tehdä virhe. 


Tulojen ja vähennysten 
tarkastaminen 


Tarkastaminen on parasta aloittaa 
selvityksestä. Sen numeroidut koh- 
dat vastaavat veroilmoituslomak- 
keen kohtia. Selvityksen vasemman 
puoleisessa osassa ovat veronalaiset 
tulot. 


selvityksen — vastaaviin — lukuihin, Selvityksen oikean puoleisessa 
saadaan selville, onko verotus toi- osassa ovat vähennykset. Kohdan 
Maksulykkäys ja 
Lykkäys veronmaksuun Vapautus verosta 
Jos veronmaksajan on mahdo- Joko kokonaan tai osittain 
tonta suorittaa määräpäiviin vapautuksen valtionverosta 
mennessä jäännösverojaan, myöntää verohallitus, jos ve- 
kannattaa hänen tehdä välittö- ron määrä on 5000 mk pie- 
mästi lykkäysanomus. Jos nempi. Muussa tapauksessa sii- 
jäännösveroja saanut on teh- tä on anottava valtiovarain- 
nyt veromuistutuksen tai -vali- ministeriöltä. Kunnallisveron 
tuksen, ei tämä sellaisenaan ja sosiaaliturvamaksun osalta 


oikeuta olemaan maksamatta 
lisäveroja, vaan tässäkin ta- 
pauksessa on lykkäystä anotta- 
va erikseen. Mikäli lykkäys- 
anomusta ei tehdä joudutaan 
maksamaan 12 "% sakkokorkoa, 
kun lykkäystä saataessa on 
korko 10 "/. Jos lykkäystä hae- 
etaan 12 kuukautta lyhyemmä- 
si ajaksi luettuna ensimmäi- 
sen maksuerän eräpäivästä ja 
summa, jolle lykkäystä hae- 
taan, ei ole 3 000 mk suurempi, 
on hakemus osoitettava läänin- 


hallitukselle. Haettaessa lyk- 
käystä pitemmäksi ajaksi tai 
suuremmalle  summalle voi 


lykkäyksen myöntää vain ve- 
rohallitus. Lykkäyksen saami- 
sen edellytyksenä on lisäksi, 
että veron suorittamisesta an- 
netaan hyväksyttävä vakuus, 
tavallisimmin pankin takaus. 
Lääninhallituksella on oikeus 
myöntää lykkäystä myös va- 
kuutta vaatimatta. 


sen myöntää kunnallisvaltuus- 
to tai sen valtuutuksella kun- 
nallishallitus. Kirkollisverosta 
taas päättää kirkkovaltuusto 
tai sen valtuutuksella kirkko- 
hallitus. 


Hakemukset ja perusteet 


Hakemukset ovat vapaamuo- 
toisia. Niissä on vain esitettävä 
ja niiden mukaan liitettävä 
kaikki mahdolliset todisteet tai 
muu näyttö, joiden perusteella 
lykkäystä tai vapautusta ano- 
taan. Tavallisimpia syitä, joi- 
den perusteella näitä anotaan, 
ovat veronmaksukyvyn olen- 
nainen aleneminen oman tai 
läheisen henkilön sairauden, 
tapaturman tai muun sellaisen 
syyn tähden, ja verovelvollisen 
kuolema, jos häneltä on jäänyt 
leski ja lapsia, joiden elatus on 
ollut hänen ansionsa varassa. 


22 osalta todettakoon, että matka- 
kustannukset asunnosta työpaik- 
kaan halvinta kulkuneuvoa käyt- 
täen ovat kaikkialla maassa vähen- 
nyskelpoiset 100 markan ylittävältä 
osalta. Vähennysten enimmäismää- 
rä on kuitenkin 1200 markkaa. Sai- 
rauskustannuksia saa kohdassa 28 
yksinäinen henkilö vähentää enin- 
tään 600 mk ja aviopuolisot enin- 
tään 800 mk ja jokaista 1955 tai 
myöhemmin syntynyttä lasta kohti 
lisää enintään 100 mk. 

Puolisovähennys, joka myönne- 
tään vain valtionverotuksessa koh- 
dassa 38 vähemmän ansainneen 
puolison ansiotulosta tai virka- tai 
työsuhteen = perusteella — saadusta 
eläkkeestä, on 1500 mk ja sen ylit- 
tävältä osalta puolet, kuitenkin 
enintään 3 000 mk. Kohdissa 22 ja 23 
myönnettävät tulon hankkimiskus- 
tannukset vähennetään tulosta en- 
nen puolisovähennyksen laskemista. 
Kohdassa 39 niin ikään vain val- 
tionverotuksessa myönnettävä pro- 
senttivähennys on 10 000 mk:aan as- 
ti 20 prosenttia ja sen ylittävältä 
osalta 15 prosenttia, kuitenkin enin- 
tään 3500 mk. Myös ennen prosent- 
tivähennyksen laskemista vähenne- 
tään tulosta mahdolliset tulon hank- 
kimiskulut. 

Kiinteistön omistajien on syytä 
muistaa, että kiinteistön ostoon ote- 
tun velan korot ovat kunnallisve- 
rotuksessa vähennyskelpoisia vain 
kiinteistön tuotosta. Palkkatuloista 
niitä ei siis voi vähentää. 

Epätietoisuutta monelle veron- 
maksajalle on aiheuttanut selvityk- 
sen oikeassa reunassa oleva kohta 
TOL 42 8. Nyt kohtaan on lisätty 
teksti ”Siirto puolisolle”. Tällä tar- 
koitetaan sitä, että jos toisella puo- 
solla on ollut enemmän vähennyk- 
siä kuin tuloja, vähennetään val- 
tionverotuksessa erotus toisen puo- 
lison tulosta. Vähentää ei kuiten- 
kaan voida enempää kuin kolman- 
nes viimeksi mainitun puolison ve- 
rotettavasta tulosta. 

Tehdyt laskutoimitukset on hyvä 
tarkastaa. Kun lopuksi vähennetään 
vähennysten yhteismäärät tulojen 
yhteismäärästä, saadaan verotetta- 
va tulo sekä valtion- että kunnallis- 
verotuksessa. Nämä ovat selvityk- 
sen alimmalla rivillä. Rivillä on 
myös kummankin puolison yhteen- 
laskettu valtionverotuksessa vero- 
tettava tulo. Tästä tulosta on jo teh- 
ty kaikki vähennykset, siis myöskin 
kalliinpaikanvähennys, joka ei ole 
näkyvissä aviopuolisoiden verosel- 
vityksen kohdassa 40. Yhteisvero- 
tettavan tulon tarkastamiseen tarvi- 
taan myös puolison verolippu. 


Verojen tarkastaminen 


Kun tulojen ja vähennysten on to- 
dettu pitävän paikkansa veroilmoi- 


tuksen kanssa, tarkastetaan onko 
verojen määrä laskettu oikein. Ve- 
rojen laskemisen pohjana on vero- 
selvityksestä ja verolipusta ilmene- 
vä valtion- ja kunnallisverotuksessa 
verotettava tulo. 

Valtionveron määrä voidaan las- 
kea valtion tuloveroasteikon avul- 
la. Asteikossa on vasemmalla ve- 
rotettavan tulon luokat ja tästä 
oikealle veron määrä veroluokit- 
tain. Jos valtionverotuksessa ve- 
rotettava tulo on esimerkiksi 
13 000 mk, nähdään tuloveroastei- 
kosta, että veron määrä 12000 
mk:sta on I veroluokassa 1925 mk 
ja ylimenevältä osalta eli 19000 
mk:sta 32 %. Näin veron määrä 
13 000 mk:sta on 1925 mk + 32 X 
1 000 eli 2245 mk. 

Jos kysymyksessä ovat yhteisve- 
rotettavat aviopuolisot, lasketaan 
vero puolisoiden yhteenlasketun 
valtionverotuksessa verotettavan 
tulon perusteella. Asteikon osoitta- 
masta veron määrästä on kuitenkin 
vähennettävä 60 mk jokaista alle 17 
vuotiasta lasta kohti. Näin saatu 1o- 
pullinen valtionvero jaetaan sitten 
puolisoiden kesken heidän verotet- 
tavien tulojensa suhteessa. 

Kunnallisveron määrän voi myös 
varsin helposti tarkastaa kun tiede- 
tään paikkakunnan veroäyrin hinta. 
Kun äyrin hinta on 14 penniä, on 
vero silloin 14 % kunnallisverotuk- 
sessa verotettavasta tulosta. Kirkol- 
lisvero on 1 penni veroäyriltä. 
Kansaneläkevakuutusmaksu on 1,75 
0/0 ja sairausvakuutusmaksu 1,25 % 
kunnallisverotuksen verotettavasta 
tulosta. Siis yhteensä ne ovat 3 o. 
Vuodelta 1971 kansaneläkevakuu- 
tusmaksua = maksoivat tuloistaan 
1908—1955 syntyneet ja sairausva- 
kuutusmaksua 1907—1971 syntyneet. 
Pidätetyt veroennakot ovat kohdas- 
sa 6. Näiden ja verojen sekä mak- 
sujen (kohta 5) erotuksesta selviää 
veronmaksajalle tärkeä lopputulos, 
saako hän veronpalautusta vai jou- 
tuuko hän maksamaan lisää ns. 
jäännösveroja. Jos lisää perittävä 
määrä on alle 60 mk, niin se on 
maksettava yhdessä erässä. 


Lisätietoja saa vero- 
viranomaisilta 


Veroselvitys on melko suppea. Siitä 
selviää, milloin veronmaksajan il- 
moituksesta on poikettu, mutta siitä 
ei selviä, miksi poikkeaminen on 
tehty. Niissä tapauksissa, joissa ve- 
ronmaksaja on havainnut eroja te- 
kemänsä veroilmoituksen ja saa- 
mansa verolipun ja selvityksen vä- 
lillä, kannattaa käydä veronäytte- 
lyssä. 

Näyttelyssä on parasta vielä ker- 
taalleen tarkastaa alkuperäisestä il- 
moituksesta eroavaisuudet ja pyy- 
tää sitten paikalla olevaa verovir- 
kailijaa selvittämään syyt niihin. 
Näyttelyssä käytäessä on mukana 
oltava henkilöllisyys- tai muu vas- 
taava todistus. Ellei verovelvollinen 
voi itse jostakin syystä käydä näyt- 
telyssä, hän voi valtuuttaa siihen 
jonkun toisen. Aviopuolisot eivät 
kuitenkaan tarvitse valtakirjaa tois- 
tensa papereiden näkemiseen. 

Todettakoon tässä yhteydessä, et- 
tä verotuksen tarkastaminen ei ole 


Tyytymättömänä —allekirjoit- 
tanutta Tampereen kaupun- 
gissa kohdanneeseen vero- 
tukseen vuodelta 1971 pyy- 
dän kunnioittaen muutoksen 
saamiseksi esittää seuraavaa. 

Verolautakunta on arvioi- 
nut veroilmoituksestani poi- 
keten = veronalaisen tuloni 
8 000 markaksi ja korottanut 
veroa 10 prosentilla. Itse olen 
tuloni ilmoittanut 925 mar- 
kaksi 50 penniksi, mikä sum- 
ma ilmenee myös veroilmoi- 
tukseen liitetystä verokirjas- 
tani. 

Kuten oheisesta sotilaspas- 
sini oikeaksi todistetusta ot- 
teesta ilmenee, olen ollut 
suorittamassa asevelvolli- 
suuttani Suojelukoulussa hel- 
mikuun 10. päivästä 1969 ve- 
rovuoden loppuun. Näin ol- 


Näin tehdään verovalitus: 


Hämeen lääninhallitukselle 


len minulla ei ole voinut olla 
verolautakunnan = arvioimia 
tuloja, vaan veronalaiset tu- 
loni ovat jääneet ilmoituk- 
sessa mainitun suuruisiksi. 

Näin ollen pyydän, että 
lääninoikeus kumoaisi minua 
kohdanneen arvioverotuksen 
ja vahvistaisi veronalaisen 
tuloni ilmoituksen mukai- 
seksi. Kun vperusvähennyk- 
sen jälkeen minulle ei kun- 
nallisverotuksessakaan jää 
verotettavaa tuloa, verotuk- 
seni kumottaneen kokonai- 
suudessaan. 


Tampereella 10. päivänä 


marraskuuta 1972. 


Heikki Hämäläinen 
Sorvaaja 


Kalliokatu 12 Tampere 


sidottu yksinomaan veronäyttelyyn, 
vaan veronmaksajalla on oikeus 
milloin tahansa saada nähdä vero- 
virastossa häntä koskevat paperit. 
Veronäyttelyssä tämä käy kuitenkin 
joustavimmin, ja siksi on syytä 
noudattaa annettuja määräaikoja. 


Maanviljelijät ja yrittäjät 
Selvityksessä on kohdat kiinteistö- 
tuloille, samoin kuin maatilatalou- 
den sekä liike- ja ammattituloille- 
kin. Näiden tulojen tarkastamisessa 
selvityksestä on vain vähän hyötyä. 
Siitä näkyvät vain lopulliset tulot, 
mutta siitä ei sen sijaan käy ilmi, 
kuinka mainitut tulot on vahvistet- 
tu. Kiinteistötulon laskeminen 
tapahtuu verolomakkeella 3, maati- 
latalouden tulon lomakkeella 2 ja 
yritystoiminnan tulon lomakkeella 5 
tai 6, ja näiltä lomakkeilta vain net- 
totulo siirretään pääverolomakkee- 
seen. 

Koska maatilatalouden enempää 
kuin elinkeinotulonkaan verolakia 
ei ole vielä kauan sovellettu, on 
maanviljelijöiden ja yrittäjien kiin- 
nitettävä erityistä huomiota vero- 
näyttelyssä käyntiin ja verotuksen 
tarkastamiseen. Erityisesti on syytä 
tarkastaa työn arvot, ja niistä teh- 
tävät prosentti- ja puolisovähen- 
nykset. Jos työn arvo arvioidaan 
liian pieneksi, pienenevät vastaa- 
vasti mainitut vähennykset. Per- 
heenjäsenille maksettuihin palkkoi- 
hin verolautakunnat puuttuvat hel- 
posti. Myöskin poistot vaativat huo- 
miota osakseen. 

Uusissa yrityksissä on syytä pitää 
silmät auki, ettei niitä erehdyksessä 
viiden ensimmäisen verovuoden ai- 
kana harkintaveroteta, minkä laki 
kieltää. Kehitysalueiden teollisuu- 
den — veronhuojennuslain = alaisten 
yhtiöiden osalta tämä harkintavero- 
tuskielto on kymmenen vuotta. 
Edustuskuluihin verottaja on saat- 


tanut puuttua. Liikkeen auton käyt- 
tö yksityisajoihin, mikä verotukses- 
sa arvioidaan ja lisätään veronalai- 
siin tuloihin, saattaa myös antaa ai- 
hetta tyytymättömyyteen. 


Valita virheistä 


Seurauksena verotuksen tarkasta- 
misesta voi olla selvän virheen ha- 
vaitseminen tai erimielisyys jonkun 
veroilmoituksessa ilmoitetun tiedon 
tulkinnasta veronmaksajan ja vero- 
lautakunnan välillä. Muutoksen ha- 
kemiseen on olemassa kaksi tietä: 
veromuistutus ja verovalitus. 


Veromuistutus tutkija- 
lautakuntaan 


Veromuistutus tehdään tutkijalauta- 
kunnalle. Tutkijalautakunta ei ole 
pakollinen valitusaste, sillä veron- 
maksaja voi valittaa lääninhallituk- 
seen riippumatta siitä, onko vero- 
muistutus tehty vai ei. Tutkijalauta- 
kunta oikaisee vain selvät virheelli- 
syydet, mutta ei puutu lain tulkin- 
takysymyksiin. Veromuistutus on- 
kin helpoin ja nopein tapa muutok- 
sen saantiin silloin, kun virhe tun- 
tuu ilmeisen selvältä. Jos kysymys 
on sen sijaan lain tulkinnasta kan- 
nattaa valittaa suoraan lääninhalli- 
tukseen. 

Verotoimistossa on saatavana 
muistutuksen tekoa varten valmiita 
lomakkeita, joita ei ole kuitenkaan 
pakko käyttää. Muistutus on tehtä- 
vä kaupungeissa ja kauppaloissa 
tutkijalautakunnalle kirjallisesti. 
Muistutuskirjelmä on 14 päivän ku- 
luessa siitä, kun veroluettelo on 
pantu julkisesti nähtäville, toimitet- 
tava asianomaisen veropiirin vero- 
toimistoon. Maalaiskunnissa vero- 
muistutus voidaan esittää tutkija- 
lautakunnalle joko suullisesti tai 
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kirjallisesti. Kirjallinen muistutus 
on toimitettava tutkijalautakunnalle 
tai asianomaisen veropiirin verotoi- 
mistoon niin hyvissä ajoin, että lau- 
takunta voi sen ilmoitetussa järjes- 
tyksessä käsitellä. Tutkijalautakun- 
tien kokoontumisajankohdista = il- 
moitetaan paikallisissa sanomaleh- 
dissä tai ne saa tietää verotoimis- 
tosta. 


Verovalitus 
lääninhallitukseen 


Jos muistutuksen tekeminen ei tuo 
toivottua muutosta verotukseen voi- 
daan tehdä verovalitus lääninhalli- 
tukseen. Kuten edellä todettiin, voi 
lääninhallitukseen valittaa myös 
suoraan ilman veromuistutuksen te- 
koa. Valitus osoitetaan lääninhalli- 
tukselle, jossa sen käsittelee läänin- 
oikeus. 

Valitusaika alkaa silloin, kun pai- 
kallinen tutkijalautakunta on saa- 
nut työnsä valmiiksi. Pienemmillä 
paikkakunnilla tämä tapahtuu jo 
marraskuun lopussa, mutta suurem- 
milla työ kestää kauemmin, jopa 
ensi vuoden alkupuolelle. Valitusa- 
jan alkamisesta tiedotetaan viralli- 
sella kuulutuksella paikallisissa sa- 
nomalehdissä. Todettakoon kuiten- 
kin, että valituksen voi tehdä myös 
lääninhallitukselle jo ennen valitus- 
ajan alkamistakin, siis vaikkapa jo 
välittömästi veronäyttelyn auettua. 
Valituskirjelmä on toimitettava ve- 
ropiirin verotoimistoon taikka lää- 
ninhallitukseen viimeistään 30. päi- 
vänä sen päivän jälkeen, jona tut- 
kijalautakunnan ilmoitus valitusa- 
jan alkamisesta on julkipantu. Vali- 
tus on maksuton. 

Valituskirjelmä on vapaamuotoi- 
nen, eikä sitä varten ole valmiiksi 
painettuja lomakkeita. Tärkeää on, 
että valituskirjelmä on asiallinen. 
Vihamielisyyden ja huonon tuulen 
purkamiseen valitus ei ole oikea 
paikka. Valituksenalainen päätös on 
yksilöitävä ilmoittamalla, minkä 
vuoden verotuksesta on kysymys ja 
mikä verolautakunta on päätöksen 
tehnyt. Valituksen kohde on selväs- 
ti ilmoitettava, samoin kuin sekin, 
mihin vaatimus perustetaan. Laki- 
pykäliä veronmaksajan ei tarvitse 
kuitenkaan tietää. Lopuksi valitus 
on allekirjoitettava ja samalla il- 
moitettava ammatti ja osoite. Vali- 
tuskirjelmään on liitettävä kaikki 
mahdolliset vaatimusta tukevat sel- 
vitykset. Selvityksiä kannattaa olla 
mieluummin liian paljon kuin liian 
vähän. 

Valituspäätöstä kannattaa varau- 
tua odottamaan melko kauan, sillä 
valitusmenettely on nykyisin hidas. 
Asioiden ratkaisuaika vaihtelee lää- 
neittäin. Keskimääräinen ratkaisu- 
aika on viime vuosina ollut noin 
yksi vuosi. 

Todettakoon lopuksi, että verotus 
ja verolainsäädäntö on siksi moni- 
mutkaista, että maallikon on mo- 
nesti jopa mahdoton tietää, miten 
asia on valituksessa esitettävä ja 
minkälaista näyttöä se tuekseen 
vaatii. Siksi usein kannattaakin 
käyttää asiantuntija-apua. Veron- 
maksajain Keskusliitto neuvoo 
myös näissä asioissa korvauksetta 
jäseniään. 
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Verot ja 
julkiset menot 


1971 


VERORASITUS 
KASVANUT 4,4 %/ 


Verot ja veronluonteiset maksut oli- 
vat viime vuonna yhteensä 16210 
milj. mk eli 37,9 */ markkinahintai- 
sesta nettokansantuotteesta. 
Vuonna 1970 verot olivat 36,3 %/ 
kansantuotteesta, joten verorasitus 
nousi viime vuoden aikana 4,4 o. 


VEROA ASUKASTA KOHTI 
444 MK ENEMMÄN KUIN 1970 


Verojen ja maksujen määrä nousi 
edellisestä vuodesta 2 050 milj. mar- 
kalla eli 14 %e:lla. Verot asukasta 
kohti olivat viime vuonna 3460 mk 
eli 444 mk enemmän kuin vuonna 
1970. Verorasituksestamme oli val- 
tion verojen osuus 10540 milj. mk 
eli 65,0 %, kunnallisverojen osuus 
3 637 milj. mk eli 22,4 % ja seura- 
kuntien sekä kansaneläkelaitoksen 
osuus 2 033 milj. mk eli 12,5 o. 
Kunnallisvero, joka tällä hetkellä 


on —suurituottoisin yksityinen ve-. 


romme, oli viime vuonna tuotoltaan 
10 % suurempi kuin vuotta aikai- 
semmin. Tulo- ja omaisuusveron 


tuotto kasvoi viime vuonna 19,8 %a 
ja liikevaihtoveron tuotto 15,9 o. 
Kansaneläkelaitoksen perimät mak- 
sut nousivat 46,3 "o, mikä suuri nou- 
su johtuu kansaneläkemaksujen ko- 
rotuksesta. 


JULKISTEN MENOJEN 
NOUSU 12,6 %/ 


Julkisten budjettimenojen koko- 
naismäärä nousi edellisen vuoden 
19453 milj. markasta 21896 milj. 
markkaan vuonna 1971. Nousu vuo- 
den aikana oli 12,6 '/. Valtion bud- 
jetoitujen menojen kokonaismääräs- 
tä 12175 milj. mk:sta oli kulutus- 
menoja 3294 milj. mk, tulonsiirtoja 
5234 milj. mk ja valtion velasta 
koituvia korko- ja kuoletusmenoja 
988 milj. mk. Valtion tulonsiirrot 
kunnille olivat 1664 milj. mk. 

Kuntien 7035 milj. markan me- 
noista meni terveyden- ja sairaan- 
hoitoon 946 milj. mk, sosiaalisiin 
tarkoituksiin 842 milj. mk, opetus- 
ja sivistystoimen menoihin 1553 
milj. mk ja pääomamenoihin 1791 
miij.mk. 


37 palvelusvuoden jälkeen 


neiti Anna Nyström konepajamme konttorista siirtyi eläkkeelle lokakuun 

lopussa. Kuvassa DI K Koivisto konepajalta luovuttaa neiti Nyströmille 

eläkekirjan pidettyään sitä ennen päivänsankarille puheen tilaisuudessa, 
jossa parikymmentä nti Nyströmin lähintä työtoveria oli läsnä. 


Neuvostoliittolais- 


suomalainen neuvon- 


pito vesihuollosta 


Neuvostoliittolais-suomalainen neuvonpito Tallinnassa pidettiin 


viime syyskuun 26. — 27. päivinä aiheesta ”Nykyaikaiset laitteet 
ja teknologia vesihuollossa ja viemärijärjestelmissä”. Neuvonpito 
kuului osana neuvostoliittolais-suomalaiseen tieteellis-tekniseen 


yhteistyöhön. Osanottajia tilaisuudessa oli yhteensä 70 Neuvos- 


toliitosta ja sen osavaltioista Eestistä, Latviasta ja Liettuasta. 


Suomalaisia osanottajia oli 15 ja he edustivat kymmentä suo- 


malaista yhtiötä. Suomalaiset pitivät 12 esitelmää aiheistaan ja 


niitä havainnollistettiin kuvin ja elokuvin. Oy Tampella Ab:n 


konepajan edustaja DI Pauli Nyberg esitteli puheenvuoronsa ai- 
kana viittä eri laitetta tai laitosta, jotka liittyvät jätteiden hä- 
vittämiseen sekä vesien puhdistamiseen. 


Neuvonpidon järjestäjinä toi- 

mivat suomalainen Teknotutki- 

mus Oy sekä ”Eesti Töötus- 

projekt”. 

Suomalaisten esitysten nimet 

olivat: 

— Raudanpoisto pohjavesistä 

— Ravinteiden poisto pien- 
puhdistamoissa 

— Kuitujen talteenotto puun- 
jalostusteollisuudessa 


— Lietteen lämpökuivaus ja 
poltto 

— Uusimmat jätteiden hävit- 
tämismenetelmät 


— Suurimittaisten muoviput- 
kien käyttö vesihuollossa 

— Jätevesien instrumentointi 

— Viemäripumppaamoiden au- 
tomatisointi 

— Jätevesi- ja lietepumppujen 
viimeaikainen kehitys 

— Aktiivilietelaitosten ilmas- 
tuslaitteden — viimeaikainen 
kehitys 

— Vedenpuhdistuskemikaalien 
annostus 

— Suodatintekniikan viimeai- 
kainen kehitys 
Neuvostoliittolaisia osanotta- 

jia olivat mm.: Eestin kunnal- 

listalouden ministeri Bluum, 

Eesti promprojektin johtaja 

Kasari, pääinsinööri Nurmet ja 

vesihuolto-osaston pääinsinööri 

Heinpalu, Eestin rakennusai- 

nekomitean insinööri Malmet, 


Tallinnan teknillisen korkea- 
koulun professori Vellner, Ees- 
tiprojektin pääinsinööri Saa- 
rest sekä vesihuolto-osaston 
insinööri Kaljumäe ja Välbe, 
Tallinnan varakaupunginjohta- 
ja Hallmägi, Eestin vesitalous- 
ja maanparannuskomitean in- 
sinööri Laane, Tallinnan tek- 
nillisen korkeakoulun saniteet- 
titeknisen = laboratorion DI 
Kask, Tallinnan teknillisen 
korkeakoulun = selluloosateolli- 
suuden professori Paal, Tallin- 
nan teknillisen korkeakoulun 
selluloosateollisuuden dosentti 
Mölder, Tallinnan teknillisen 
korkeakoulun = saniteettitekni- 
sen laboratorion DI Lond, Lat- 
vian vesitalous- ja maanparan- 
nusministeriön insinööri Vein- 
berga, Riian kaupungin vesi- 
laitoksen insinööri Tsheizero, 
Liettuan kunnallistalouden mi- 
nisteriön vesi- ja viemäriosas- 
ton johtaja Griskevicius, Liet- 
tuan maanparannusministeriön 
insinööri Darshkus, Liettuan 
teollisuusprojektin pääinsinöö- 
ri Matejunas, Liettuan teolli- 
suusprojektin — viemäriosaston 
pääinsinööri Shilingskas, Neu- 
vostoliiton Lengipromjasomol- 
prom-instituutin edustaja Tov- 
bin ja Neuvostoliitosta Mosko- 
van Tshinnep-instituutin edus- 
taja Pubzak. 


$60 € 


Muutaman päivän kuluttua sytty- 
vät joulukynttilät. Elävä liekki luo 
tunnelmaa sadoissatuhansissa ko- 
deissa kautta maan. Kynttilät pa- 
lavat pöydillä, ikkunoilla ja ennen- 
kaikkea kuusenoksilla. 

Kynttilä on pop. Siitä on tullut 
taide-esine, jonka muotoiluun ja 
värittämiseen monet kuuluisat tai- 
teilijat ovat osallistuneet. Pitkä 
ohut ja valkoinen — tuo klassinen 
kynttilämalli, on saanut rinnalleen 
mitä erikoisimmat ja värisimmät 
muunnelmat. Nykyinen kynttilä ei 
valu ja sen liekki palaa tasaisesti. 


mRJEIjTSI 


Tämän päivän kynttilä on niin 
kaunis ja erilainen, ettei sitä aina 
huomatakaan kynttiläksi. Siksi on 
hyvä muistaa, ettei siitä sen muo- 
tojen muuttumisen myötä ole tul- 
lut mitenkään vaarattomampi kuin 
ennen. Steariinikynttilän palamis- 
lämpötila on edelleen 860 astetta 
ja se levittää lämmittävää ja usein 
myös polttavaa säteilyä ympäril- 
leen yhtä tehokkaasti kuin aikai- 
semmin. Siksi palava kynttilä on 
pidettävä tarpeeksi kaukana sytty- 
vistä aineista ja esineistä. 

Erityisen tärkeätä on, että kynt- 
tilän yläpuolella on riittävästi va- 
paata ilmatilaa. Kun puun sytty- 
mispiste on 220—250%, on helppo 
arvata, että 860-asteinen kynttilä 
sytyttää esimerkiksi yläpuolellaan 


olevan kuusenoksan, ellei siihen 
ole etäisyyttä riittävästi. Sama 
koskee kuusen koristeita, esimer- 


kiksi 
365". 


paperin — syttymispiste on 


1) m 


Kun käsittelette eläviä kynttilöi- 
tä, muistakaa seuraavat seikat: 
6 Kiinnittäkään kuusenkynttilät 
vain tukeville oksille. 
O Pitäkää huoli, että vapaata ilma- 
tilaa kynttilän yläpuolella on rei- 
lusti. Mitä kauemmin kuusi on ol- 
lut sisällä, sitä kuivempi ja sytty- 
misherkempi se on. Puoli metriä 
on turvallinen etäisyys. 
O Sama koskee myös pöydillä ja 
ikkunoilla olevia kynttilöitä. 
6 Kynttilät on sammutettava, jos 
huoneesta poistutaan vähänkin pi- 
temmäksi ajaksi. 
O Tähtisadetikku ei sekään ole vaa- 
raton. Lukuisia ovat ne reiät kork- 
kimatoissa sen seurauksena, että 
tähtisadetikku on sytytetty kädes- 
sä ja heitetty hätäisesti lattialle, 
kun näppejä on alkanut polttaa. 

Erityisen tarkkana on oltava las- 
ten kanssa. Moni aattoilta on päät- 
tynyt järkyttävästi, kun vanhem- 
mat ovat myöhään illalla pistäyty- 
neet sytyttämässä kynttilän omais- 
tensa haudoilla ja jättäneet lap- 
sensa siksi aikaa yksin kotiin. 

Kynttilänkin kohdalla pitää paik- 
kansa vanha sananlasku: ”Tuli on 
hyvä renki, mutta huono isäntä” — 
myös jouluna. 
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Lautasliinat kuuluvat 
olennaisena ja hyvin nä- 
kyvänä osana katettuun 
ruokapöytään. Ne voivat 
olla taitetut keveän yk- 
sinkertaisesti tai hyvin- 
kin juhlavasti, aina tilan- 
teen mukaan. Tampella 
on kerännyt muutamia 
kaikkein kauneimpia lau- 
tasliinojen = taittotapoja. 
Selvien taitto-ohjeiden 
mukaan ne on helppo 
muotoilla ja ne pysyvät 
ryhdissä. Kauniisti taite- 
tut lautasliinat ovat osoi- 
tus perheenemännän hy- 
västä mausta ja huolelli- 
sesti valmistetusta ate- 
riasta. 


Taita lautasliina laskoksiin keskustaan päin kuten piirustuksessa. 
On yksinkertaisinta aloittaa kolminkertaisesta lautasliinasta. Taita 
lautasliina senjälkeen kaksinkerroin taaksepäin. Silloin saadaan pit- 
kä kapea lautasliina kolmella laskoksella. Tämä taitetaan ylös kah- 
della laskoksella keskustaan kummaltakin puolelta. Lautasliinassa 
on nyt 3 pienempää laskosta keskikohdan kummallakin puolella. Nä- 
mä taivutetaan taaksepäin painamatta niitä liian lujaa. Katso piir- 
rosta. 


Pöytäliina ja lautasliina 
ovat kokopellavaa. Malli 
100 RUUSUA. 


Taita lautas- 
liina kolmeen 
yhtäsuureen 
osaan. Taita 
jälleen = kol- 
meen =— yhtä- 
suureen osaan. 
Avaa takaisin 
edelliseen 
kohtaan. Tai- 
ta keskimmäi- 
nen neliö ku- 
van = osoitta- 
masta kohdas- 
ta siten, että 
reunimmaiset 
neliöt mene- 
vät —päällek- 
käin muodos- 
taen tähden. 


2 Aurinkoviuhka 


Pövtäliina ja lautasliin 
kokopellavaa. Mal 


Taita lautasliina kaksinkerroin. Taita vielä kertaalleen. Laskosta 
koko lautasliina levein laskoksin sekä paina laskoksia kädellä. Las- 
kosta auki molempiin suuntiin ja paina niitä. Aukaise aurinkoviuhka. 
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Ranskan lilja 


Taita lautasliina kaksinkerroin kulmittain. Käännä alareunan kärjet 
keskikohtaan ylös. Laskosta alaosa piirroksen mukaan. Käännä ala- 
kulmat taaksepäin ja kiinnitä yhteen takaa pistämällä toinen osa 
toisen osan ylöskäännettyyn reunaan sisäpuolelle. Käännä läpät 
esiin ja kiinnitä alareunaan. 


Pöytäliina ja lautasliina 
ovat kokopellavaa. Mal- 
lin nimi on VIIVOJEN 
LEIKKI. 
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Taita lautasliina kaksi 
kertaa neliöksi. Rullaa 
päällimmäinen kulmista 
keskikohdan yli. Rullaa 
muutkin kulmat vierek- 
käin siten, että ne muo- 
dostavat viuhkan. Paina 
laskoksia kevyesti. Tai- 
ta kärki alle. 


N 


VZ 


Va 


Pöytäliina 286 Keittiö- 
kokoelmasta. Lautas- 
liina 1760. Molemmat 
rohdinpellavaa. 


OSSU 


Taita lautasliina kaksi kertaa kahtia. Taita keskikohdasta sivut alas- 
päin. Taita sivut uudestaan keskustaan päin. Käännä sivut samaan 
suuntaan vastakkain. Pidä ne yhdessä. Taita toinen löysä kärki ylös- 


päin, kierrä toinen sen takaa ja työnnä kärki tossun sivusta sisään. 
Lopuksi taita tossun kärki ylöspäin. 


Joutsen 


Taita lautasliina kahdesti niin, että siitä tulee 
neliö. Käännä takaisin irrallinen kulma ja las- 
kosta keskustaan piirroksen mukaan. Käännä 
senjälkeen vielä kerran irrallinen kulma sekä 
laskosta keskustaan päin edellisen laskoksen 
viereen. Taita lautasliina laskosten poikki 
(katso piirros) kulmittain. 
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Taita lautasliina kaksin- 
kerroin. Laskosta kolme]! - 
le pehmeälle laineelle. 
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Taita lautasliina kaksinkerroin toises- 
ta kulmasta vastakkaiseen kulmaan. 
Käännä noin 2 cm leveä käänne ala- 
reunaan. Rullaa sitten lautasliina ku- 
ten piirroksessa. Kiinnitä lautasliina 
pistämällä viimeinen kulma käännet- 
tyyn reunaan. 


Trumpetti 


Rohdinpellavainen pikku- 
liina 292 ja puuvillainen 
lautasliina ovat Keittiö- 
kokoelmasta. 


Taita lautasliina kaksin- 
kerroin toisesta kulmas- 
ta vastakkaiseen kulmaan. 
i Rullaa kaksinkertainen 
lautasliina leveimmästä 
kohdastaan kärkeen päin. 
Taita rulla kokoon kuten 
i piirroksessa. Aseta trum- 
* petti lautaselle tai pysty- 
' asentoon lasiin. 


Tasku 


Käännä lautasliina kahdesti neliöksi. Käännä 
alas yksinkertainen kulma lautasliinan kes- 
kustaan. Käännä kulma vielä 2 kertaa piir- 
roksen mukaan siten, että muodostuu vino- 


si kulma ja pujota kärki edellisen laskoksen 


taakse. Käännä sivut taaksepäin. 
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MIKSI MINUN ROHDINLIINANI MENI PILALLE? 
MITÄ OSTAISIN LAHJAKSI? 


Nämä ovat kysymyksiä, joihin 
Tampellan Pellavatehtaan konsu- 
lentti rouva Helvi Heino joutuu päi- 
vittäin työssään vastaamaan. 

Noin kaksi ja puoli vuotta sitten 
ryhdyttiin Pellavatehtaan markki- 
nointiosastolla tekemään tiedustelu- 
ja, olisiko tekstiili- ja nimenomaan 
pellavatekstiiliesittelijällä kentällä 
kysyntää — pidemmäksikin = ajaksi 
kuin muutamaksi kuukaudeksi vuo- 
dessa. Vastaus yhden asiakkaan 


kohdalla oli — 25 vuodeksi eteen- 
päin — joten toimeksi vain. Ja niin- 
pä 1 pnä elokuuta 1970 rouva Heino 
aloitti työnsä Tampellassa. Sitä on 
ollut enemmän kuin riittävästi. 

Nyt kun on kulunut yli kaksi 
vuotta, on kokemusta ehtinyt ker- 
tyä jo hyvinkin paljon, joten pää- 
timme pitää pienen juttutuokion ja 
kysellä kuulumisia. Tosin tuotti 
suuria vaikeuksia löytää hänen oh- 
jelmastaan aukko, johon sovittaa 


Pellavaista 


Kuvassa näkyvät tuotteet kuuluvat Tampellan COOK-keittiökokoelmaan, 


myös rouva Heinon yllä: oleva emännänpuku on tehty pirteästä keittiö- 
kokoelman piparkakkukuosista, jota on saatavana metritavarana. 
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haastattelu, mutta löytyihän se — 
lauantaina. 


K. Mitä Sinun työkenttääsi kuu- 
luu eli mitä esittelet ja missä. 

V. Tavaratalot, tekstiilimyymälät, 
koulut, kuluttajajärjestöt ja sisus- 
tusnäyttelyt kuuluvat työkenttääni. 
Kerron mitä pellava on, miten sitä 
hoidetaan, mitä uutuuksia on mark- 
kinoilla jne. Kaikille ei pellava ole 
niinkään tuttua. Nyt on esittelyoh- 
jelmassani ollut esillä COOK-keit- 
tiökokoelma, helppohoitoisia keittiö- 
tekstiilejä jokapäiväiseen käyttöön. 
Olen itse hyvin ihastunut tähän ko- 
koelmaan. Kiitollinen esittelykohde, 
nyt kun pellavatuotteiden viimeis- 
tyksessä on otettu huomioon kiirei- 
set perheenemännät ja kun pella- 
vastakin on tehty helppohoitoinen. 
Lika lähtee leikiten eikä silitysrau- 
taa tarvita. Jos joku on lähemmin 
kiinnostunut pellavan pesusta ja 
jälkikäsittelystä, voi pesuohjeen ti- 
lata Pellavatehtaan markkinointi- 
osastolta. 


K. Informaatiota siis tarvitaan 
tälläkin alueella. Entä tilanne, jossa 
asiakas asettaa Sinut seinää vasten 
kysymällä, minkätakia pellava mu- 
ka on niin hienoa ja hyvää, eikö 
puuvilla kävisi siinä kuin pellava- 
kin ja olisi jopa huokeampaa. Mitä 
argumentteja Sinulla on silloin ta- 
kataskussasi. 

V. Ensinnäkin pellavan ”hienou- 
desta”. Kun katamme suureen juh- 
laan, silloin damastinen pöytäliina 
ja siihen kuuluvat lautasliinat ko- 
rostavat juhlavuutta. Tässä yhtey- 
dessä on tietenkin paikallaan levit- 
tää pellavaliina asiakkaan eteen 
ihailtavaksi. Entä pellavan käytän- 
nöllisyydestä pyyhkeinä. Pellavan 
imukykyä ei voita mikään. Ja entä 
karkea rohdin- ja pellavafroteepyy- 
he, onko sen ”terveellisempiä” 
pyyhkeitä olemassakaan? 

Nehän —elvyttävät verenkiertoa 
niin ihanasti. Ja pellavahan kestää. 
Arki- ja miksi ei myös juhlavam- 
paankin käyttöön sopii helppohoi- 
toinen rohdinliina. 

K. No niin täytyypä uskoa. Edis- 
tääkö esittely myyntiä heti vai nä- 
kyykö tulos vasta myöhemmin? 

V. Pellavan ollessa kyseessä tulos 
näkyy selvimmin myöhemmin Tä- 
hän vaikuttaa hinta, Pellavahan on 
kestokulutustavara, jonka ostoa 
harkitaan. 

K. Liikkuessasi jatkuvasti asiak- 
kaiden parissa joudut luonnollisesti 
kuulemaan mielipiteitä ja toiveita 
koskien esittelemiäsi tuotteita. 
Käyttääkö tehdas näitä tietoja hy- 
väkseen? 

V. Olen pyrkinyt välittämään nä- 
mä mielipiteet edelleen tehtaalle, ja 
ne on otettu vastaan tervetullei- 
na. 

K. Kun Sinun matkaohjelmaasi 
katselee, tulee ihmetelleeksi miten 
nuo kaikki matkat saa sopimaan 
yhteen. Sinähän kierrät Suomea 
ristiin ja rastiin. Ja millä perusteil- 
la valitaan kohteet? 


Huopatossun teko 


on harvinainen taito 


Muuttuneessa maailmassa yksi asia 
on säilynyt entisellään: huopatossu. 
Se tuli Suomeen itärajan takaa vuo- 
sisadan vaihteessa ja kulkeutui sy- 
välle Hämeeseen jäädäkseen. 

Hämäläisen vaurauden mahtipitä- 
jästä Jämsästä se löysi tekijänsä ja 
levisi markkinoilla etelään ja poh- 
joiseen. 

Jämsän mahtipitäjässä huopatos- 
suteollisuus alkoi kotoisista sau- 
noista. Seitsemässä talossa tehtiin 
Jämsässä huopatossuja vielä sotien 
jälkeen. Sitten tekijät harvenivat. 
Teollisuus tuli kuvaan 1921, jolloin 
jokilaakso sai Alhon huopatehtaan 
ja sisaryhtiökseen 1950 Jämsän huo- 
patehtaan. 

Teollisuus sai palvelukseensa ih- 
misiä, jotka osasivat huopatossun 
teon taidon. Eikä tätä taitoa olisi 
ollut, elleivät rajan pinnasta oppin- 
sa saaneet olisi kokeilleet lampaan- 
villan venyttämistä, kutistamista ja 
muotoilemista ihmisen jalkaa läm- 
mittäväksi huopikkaaksi. 


Huopatossu on käsityötä 


Huopatossu vaatisi nykypäivinä tuo- 
tekehittelyn. Toistaiseksi ei ole rat- 
kaistu, miten huopikasta voitaisiin 
valmistaa koneellisesti. Sen kaikki 
19 käsittelyvaihetta ovat yhä käsi- 
työtä ja siksi huopatossu on kallis. 
Vai onko se kallis? Priima huo- 
pakaspari maksaa keskimäärin 40 
mk, lasten koot vähemmän, aikuis- 
ten miesten enemmän. Neljänkym- 
menen numeron huopikkaaseen me- 
nee villaa 1,3 kg ja monen ihmi- 
sen käsityö eri vaiheissa. 
Huopikkaan valmistus alkaa pat- 
terinteosta, sitä seuraavat villan 
karstaus ja avaaminen. Villa tulee 
levynä karstasta, siitä se kootaan 


kaavaan ympärille, sitten on esiva- 
nutus eli vilttaus, tarkastus, vilttaus 
uudestaan, vielä tarkastus, vanutus, 
rullaus, taas vanutus ja rullaus. 

Sitten alkaa huopikkaan parin ha- 
ku. Tekovaiheessa ei voi määrätä 
mikä koko mistäkin tulee, koska ih- 
miskäsi ei aina tee yhtä tasaista 
työtä eikä villa käyttäydy aina sa- 
malla tavalla. Mutta kun huopatossu 
on löytänyt parinsa, se neulotaan 
suusta parin kanssa yhteen värjäys- 
tä varten. Sitten ovat vuorossa les- 
taus, kuivaus ja lestin purku. 

Kun huopikaspari — värjätty tai 
värjäämätön — on lopullisesti val- 
mis, se numeroidaan ja pannaan 
muovipussiin ja lähetetään varas- 
toon odottamaan lähtöä vähittäis- 


myyntiin. 
Harvoin ostaja tulee ajatelleeksi, 
millaiset puristukset, vanutukset, 


venytykset, höyryt, paineet, pesut ja 
rullaukset yksi huopikaspari on kes- 
tänyt ennen kuin se on lopullisessa 
asussaan. 


Pakkanen on 


huopikkaan ystävä 


Kaksi viimeistä talvea on synken- 
tänyt Suomen huopatossuteollisuut- 
ta. Pakkasia ei ole ollut riittävästi. 
Yksikin leuto talvi horjuttaa huo- 
patossumarkkioita niin, että maan 
kuuden tehtaan varastot jäävät 
myymättä. Kolme näistä tehtaista 
on Jämsänjokilaaksossa. 

Jotta huopikas soveltuisi leutoon- 
kin keliin ja hiekoitetuille teille Al- 
hon tehtaassa on kokeiltu PVC- 
muovin vulganoimista huopikkaan 
pohjaksi. Pohjat ”paistetaan” val- 
miiksi muualla ja hitsataan kiinni 
huopikkaaseen Jämsässä. 


”Enempäänkin tuotekehittelyyn 
pitäisi pyrkiä. On tehty huopikkai- 
ta, jotka ovat kuin kenkiä, mutta 
niiden hinta tulee sitten jo niin 
kalliiksi, että markkinat käyvät 
epävarmoiksi. Sitäpaitsi niiden teko 
vaatii kenkäteollisuuden koneet. 

Huopatossutehtailijat ovat varmo- 
ja vain yhdestä asiasta: huopatossu 
säilyttää yleensä asemansa jalki- 
neitten joukossa. Sillä on omat 
käyttäjänsä. 


Harmaata, harmaata 


ja harmaata 


Jämsän huopatehtaassa sekoitekone 
syöksee ulkomailla kasvatetun lam- 
paan villaa, mustaa ja valkoista ja 
kerää siitä harmaan villakasan. Kun 
se käy vielä läpi karstauskoneen ja 
monet vaiheet ennen ohueksi lep- 
peeksi tuloaan, se on muuttunut ar- 
kisen harmaaksi huopatossun ja 
sukkalangan raaka-aineeksi. Se 
muistuttaa kotoista, hieman ke- 
sälikaista lammasta. 

”Kotoinen villa ei valitettavasti 
täytä vaatimuksia. Se on usein liian 
lyhyttä. Pahinta on, että sen hinta 
on ulkomaista kalliimpi.” 

Jotain tapahtuisi kotimaankin vil- 
lavuorelle, jos harmaa tulisi taas 
kerran muotiin niin kuin se oli ai- 
van äskettäin. Alentuisi se kai sii- 
täkin, jos huopatöppösestä tulisi tal- 
visien turistien pop-jalkine. Sitä ei 
vain ole osattu tarjota. Sen kaikkia 
mahdollisuuksia ei ole vielä löy- 
detty. Se on ollut niin arkisen har- 
maa käyttötavara, ettei ole edes 
huomattu, että huopatöppönen edus- 
taa idän romantiikkaa. 

MAIRE VAAJAKALLIO 


V. Ensin otetaan asiakkaiden toi- 
vomukset huomioon ja tämän run- 
gon ympärille ryhdytään rakenta- 
maan ohjelmaa. Tarjotaan samalla 
suunnalla oleville asiakkaille esitte- 
lyjä ja vähitellen matkaohjelma 
näin täyttyy. Saman asiakkaan luo- 
na pyritään käymään vain kerran 
sesongin aikana. 

K. Kertoisitko jotakin kouluissa 
ja kuluttajajärjestöissä tapahtuvista 
esittelytilaisuuksista? 

V. Paljon on tullut pyyntöä ilta- 
tilaisuuksiin, mutta aika vain ei 
tahdo riittää vaikka olen yrittänyt 
täyttää niin monta toivomusta kuin 
suinkin mahdollista. Käytössäni ole- 
va pellavaa esittelevä filmi on he- 
rättänyt paljon ihastusta. 

K. Pengotaanpa hieman ikäviäkin 
asioita. Onko Sinulle jäänyt mie- 
leen jokin epämiellyttävä tilanne? 

V. Yksi kiusallinen tilanne tulee 


heti mieleeni — tosin kaikki päättyi 
lopuksi hyvin. 

Eräs rouvashenkilö kysyi, miksi 
Tampella valmistaa puolipellavaa. 
Miksi ei pelkästään kokopellava- 
tuotteita, Kerroin rouvalle, että hin- 
tatekijät vaikuttavat asiaan, koska 
puolipellavaliinallakin voi saada 
juhlavannäköisen kattauksen jos 
kokopellavainen tuntuu rasittavan 
kukkaroa liikaa, Rouva vastasi tä- 
hän, että no miksi ei sitten käytetä 
puuvillaista, johon minä vastasin, 
että pellavakuidusta lähtee lika niin 
helposti pesussa. Nytpä asiakas in- 
nostui: ”Ahaa, rouva siis tarkoittaa, 
että joka toinen kuitu on puhdas ja 
joka toinen likainen.” Mitäpä tähän 
muuta saattoi sanoa kuin, että ei- 
hän se nyt ihan niinkään ole, Juttu 
loppui siihen, että tämä rouva lo- 
pulta päätyi puolipellavaliinaan. 

K. Olipa tilannetta kerrakseen. 


Vastapainoksi sopisi nyt jokin miel- 
lyttävä tapahtuma. 

V. Kerran sattui mieltä lämmittä- 
vä tilanne eräässä tavaratalossa. 
Oppikoulun — käsityönopettaja = oli 
nähnyt ilmoituksen lehdessä esitte- 
lytilaisuudesta ja toi koko luokkan- 
sa kuuntelemaan esitystäni. Tämä 
suuri joukko herätti tavaratalon 
asiakkaissa uteliaisuutta ja niin 
syntyi valtava tungos pöytäni ym- 
pärille innostuneista kuuntelijois- 
ta. 

K. Ja lopuksi, ryhtyisitkö Sinä 
empimättä tähän ”leikkiin” uudes- 
taan, sillä tiedänhän minä, että Si- 
nun ohjelmasi on todella tiivis ja 
raskas? 

V. Aivan varmasti! Esittelytyö 
antaa minulle paljon. Viihdyn erit- 
täin hyvin työssäni. Minusta on 
hauskaa tehdä työtä ihmisten paris- 
sa. 
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Grilliessu on tehty kotiompelimossa iloisesta puuvillakankaasta, samasta kankaasta grillikintaat. Tyttö on kää- 
riytynyt kylvyn jälkeen mukavan pehmeään puuvillaiseen froteepyyhkeeseen. Suomalaiset froteepyyhkeet ovat 
erittäin modernin ja iloisen näköisiä. Niiden pirteä ulkonäkö perustuu suurpiirteiseen raitojen poljentoon ja sy- 


viin puhtaisiin väreihin. 


Puuvillaisia käyttö- 


tekstiilejä lahjoiksi 


Joululahjojen valinta tahtoo 
jäädä monelta viime hetkeen. 
Kenenkään ei kuitenkaan tä- 
män vuoksi tarvitse kantaa pa- 
haa mieltä, sillä lahjatavarasta 
on nykyisin enemmänkin run- 
sauden pulaa. On vain osatta- 
va valita oikein. 

Tekstiilitehtaat — valmistavat 
pehmeitä lahjoja ja erityisesti 
puuvillatehtaista on tullut to- 
dellista käyttötavaraa kaiken- 
ikäisille — niin miehille kuin 
naisillekin. 
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Käteviä ja mieluisia pikku lahjoja 
ovat aina olleet PMK:n nenäliinat. 
Niissä on naisten ja miesten nenä- 
liinoja kauniissa pakkauksissa. Ne- 
näliinat ovat väreiltään voimak- 
kaita, niiden ruutujen ja raitojen 
rytmi on epäsymmetrinen. Entistä 
selvemmin on nenäliinatkin tulleet 
muodin pariin. Tyylikäs mies va- 
litsee sukkansa ja nenäliinansa si- 
ten, että ne sopivat väreiltään ja 
kuvioiltaan toisiinsa. 


Yksiväristen froteepyyhkeiden li- 
säksi on saatavana klassisia ruutu- 
ja raitakuosisia ja kirjavia pyyh- 
keitä, joiden kuviointi on joko ku- 
kikas tai vapaamuotoinen. Ja fro- 


teepyyhkeitähän ei koskaan ole lii- 
kaa! Niitä on mukava antaa lah- 
jaksi yhtä hyvin nuoreen kuin 
vanhaankin kotiin, naisille ja mie- 
hille. 


Jotta kaunis ja käytännöllinen 
froteelahja pysyisi kauniina myös 
käytössä, on syytä pitää mielessä 
PMK:n froteille sopiva hoito-ohje. 
Froteepyyhkeen kauniina säilymi- 
sen salaisuus piilee ennen kaikkea 
hellävaraisessa pesussa. Siksi tulisi 
välttää voimakkaita pesuliuoksia 
ja huolehtia siitä, että pesuveden 
lämpötila ei ylitä +60*C. Voimak- 
kaan väriset froteepyyhkeet on hy- 
vä pestä erikseen, sillä pesussa 


parhaimmatkin (väriaineet voivat 
”vuotaa”. Myös valkaisuaineiden 
käytössä on oltava varovainen, lai- 
mennettava ne ennen pesuveteen 
lisäämistä. Tärkeää on froteepyyh- 
keen huolellinen huuhtelu, sillä 
huonosti huuhdeltuun pyyhkeeseen 
jäänyt pesuaine tekee sen jäykäksi. 
Froteepyyhkeen tulisi saada kuivua 
vapaasti, ”luonnon menetelmää” 
noudattaen. Mankeloimattomana 
pyyhe säilyttää pehmeytensä ja 
huokoisuutensa. Ja jos silmukka 
sattuu katkeamaan, on syytä lei- 
kata se varovasti kokonaan pois 
läheltä pyyhkeen pintaa. 


Pehmeä puuvillapaketti jouluksi 


Pitkät syysillat ovat omiaan mo- 
nenlaisten käsitöiden tekoon. Aa- 
mutakit ja yöpuvut syntyvät no- 
peasti muodikkaista puuvillakan- 
kaista. PMK:lla on nyt mitä vaihte- 
levin valikoima kankaita monen- 
moisiin sieviin käsitöihin: Ilmavat 
yöpaitakankaat ovat houkuttelevan 
näköisiä, frotee- ja vohvelikankais- 
ta saa pirteitä aamutakkeja koko 
perheelle, värikkäistä lakanakan- 
kaista kauniita lakanapareja ja 
tablettien, kaitaliinojen ja pöytä- 
liinojen teko ryhdikkäistä puuvil- 
lakankaista on joutuisaa. Tehok- 
kaana sarjatyönä voi alkaa vaik- 
kapa iloisten esiliinojen teon. Ja 
sitten lopuksi kun ei enää millään 
ehdi eikä jaksa valmistaa lahjoja 
itse, ojentaa kauppias auttavan kä- 
tensä tarjoamalla värikkäitä ja 
juhlavia lahjapakkauksia, joissa on 
tyylikkäitä pöytäliinoja, lautaslii- 
noja, tabletteja, lakanoita, nenä- 
liinoja, pyyhkeitä jne. 


Kotiompelijoille materiaaleja: 
Vanha kunnon flanelli 


On monia, jotka eivät suostu 
nukkumaan talvisaikaan kuin fla- 
nellisessa yöasussa ja heitä varten 
on paljon valinnan varaa jousta- 
vista pyjamaflanelleista suloisen 
pehmeisiin uniflanelleihin saakka. 
Lapsille sopivien kankaiden ohella 
on aina suuri joukko asiallisempia- 
kin kuoseja, jotka sopivat aikuis- 
ten pukimiin. 


Vohveli ja frotee 


Myös vohvelikangas on pidetty 
materiaali = joululahjavalvojaisissa. 
Vohvelikankaissa on nyt varsin laa- 
värikartta yksivärisiäkin kankaita, 
joita voi yhdistellä painettuihin tai 
kuviollisiksi kudottuihin vohvelei- 
hin. Klassinen tapa on tehdä voh- 
velikankaista kylpytakkeja ja 
pyyhkeitä, mutta niistä voi tehdä 
muutakin, esim. käteviä esiliinoja. 
Vohvelikangas: on myös varsin 
käyttökelpoinen = sängynpeitemate- 
riaali, koska sitä ei tarvitse silittää. 
Frotee on tietenkin itseoikeutettu 
kylpytakkien materiaali, mutta 
ohuehkosta Top-froteesta voi val- 
mistaa myös monenlaisia lasten- 
vaatteita aina yöpuvuista lähtien. 


Puuvillafrotee on mukavaa niin sängynpeitteenä kuin kylpytakkinakin. 


Kylpytakki on aina mukava saada pukinkontissa. Sellainen syntyy valmii- 
den kaavojen mukaan iloisesta suomalaisesta kylpytakkikankaasta — tässä 
puuvillavohvelia. 
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Rosolli 


keitettyjä perunoita 
keitettyjä porkkanoita 
keitettyjä punajuuria 
1—2 sipulia 

1 liotettu silli 


Isoäiti on kaukaa viisas. Hän kyp- 
sentää hyvissä ajoin etukäteen juu- 
reikset rosollia varten. Koska perhe 
on suuri, kovin pieniä mittoja ei 
voida käyttää. Yleensä hän ottaa ai- 
neksia yhtä paljon kutakin. Ainek- 
set kypsennetään kuorineen. 

Aatonaattona ainekset kuoritaan, 
leikataan pieniksi kuutioiksi ja se- 
koitetaan 'keskenään. Väljässä ve- 
dessä lionnut silli puhdistetaan ja 
pienitään. Silliä käytetään melko 
vähän, koska pöydässä tarjotaan 
myös lasimestarin silliä. Sipulin li- 
sääminen on myös makuasia. 

Löysäksi vaahdoksi vatkatun ker- 
man maustamiseen riittää melkein 
yksinomaan etikkapunajuuren lie- 
mi, jos sitä on käytettävissä. Muus- 
sa tapauksessa väri saadaan puna- 
juurien keitinliemestä ja maut eti- 
kasta, sokerista ja ripauksesta suo- 
laa. Joskus silppuaa isoäiti salaat- 
tiinsa myös kuoritun omenan ja 
suolakurkun. 


Lasimestarin silli 


3 rasvasilliä 

1 porkkana 

1 punasipuli tai tavallinen 
sipuli 

(pala piparjuurta) 

1/2 sinapinsiemeniä 
Liemi 

1 osa etikkaa 

1 osa sokeria 

2 osaa vettä 

3—4 laakerinlehteä 

1/2 rkl maustepippureita 
muutama neilikka 


Lasimestarin sillin valmistaminen 
aloitetaan puolta viikkoa ennen jou- 
lua. Tällöin kalojen vatsat aukais- 
taan ja ne pannaan yön ajaksi kyl- 
mään veteen likoamaan. Seuraava- 
na päivänä kalat paloitellaan tuke- 
viksi, parin sentin vahvuisiksi vii- 
paleiksi. Selkäruoto jätetään mu- 
kaan. 

Palat ladotaan porkkana- ja sipu- 
liviipaleiden [kanssa kerroksittain 
lasiastiaan ja sinapinsiemenet rip- 
sutaan joukkoon. 

Liemi keitetään etukäteen maus- 
teineen, jolloin se ehtii jäähtyä. Iso- 
äiti kaataa sen sillille, joka saa 
maustua viileässä vähintään puoli 
viikkoa. 


Joulukinkku 


Kinkun valmistaa isoäiti kotona. 
Valmiiksi suolattu kinkku kääritään 
tukevaan alumiinipaperiin ja pan- 
naan uuniin varmuuden vuoksi reu- 
nalliselle pellille. Saattaa nimittäin 
tapahtua siten, että paperi rikkoon- 
tuu kypsymisen aikana. 

Nyrkkisääntönä on pidettävä, että 
160%*:een lämmössä ensimmäinen li- 
hakilo kypsyy tunnissa ja seuraavat 
vievät aikaa puoli tuntia. Seitsemän 
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Kinkut sillit 


rosollit 


Joulu tulee tänäkin vuonna. Tarjoamme lukijoillemme 
perinteellisiä jouluruokien ohjeita, mutta myös vaihto- 
ehtoja. 

Isoäidin kanssa nautimme aaton aterian. Nykyaikai- 
nen nuoripari kestitsee meitä joulupäivänä. Tapanina 
syömme joulun herkuista vähäkalorisimmat. 

Joulu on monimuotoinen. Sen tarjottavat voivat olla 
vanhanaikaisia, nykyaikaisia tai ostettuja. Kaikkea ei ole 
pakko itse valmistaa. Tämän päivän kaupassa on kaikkea. 

Joulun valmistelu alkaa paperilla. Tänään on aika 
miettiä, mitä valmistetaan kotona ja mitkä hankinnat 
jätetään kaupan huoleksi. Oma työ on myös rahaa. To- 
sin joulun valmisteluikin kotona liittyy paljon tunnelmaa 
luovia tekijöitä, joita ei pidä väheksyä. Näiden kahden 
asian välillä löytyy varmasti myös kultainen keskitie. 


Liiallinen mässäily kuuluu jouluumme helposti. Tänä 
vuonna joulunpyhät muodostavat tavallisen viikonlopun. 
On todella liikaa vaadittu, jos perheenäiti raataa itsensä 
puolikuoliaaksi näin lyhyen ajan takia. 

Joululeivonnaisista tortut, piparit, limput ja valmiit so- 
kerikakkupohjat voi ostaa kaupasta valmiina. Monen 
emännän jauhopeukalo ei riitä voitaikinan valmistami- 
seen. — Sitäkin saa puolen kilon annoksina. 


Kinkun hinnat vaihtelevat. Ne ovat kovan kilpailun 
kohteena. 


Kinkun voisi sitäpaitsi vaihtaa terveelliseen ja vähä- 
rasvaiseen linnunlihaan. Esim, kalkkunaan. 


Lasimestarin sillit, porkkana-, peruna- ja lanttulaati- 
kot löytyvät einestuotteina. Oman keittiön leiman saa 
lisäämällä mausteita laatikoihin ja siirtämällä ne uusiin 
tarjoiluastioihin lämmittämistä varten. Kun naamäoinnin 
suorittaa oikein taitavasti, ei ainakaan vieras huomaa, 
milloin kyseessä on teollisuustuote. 


Hedelmien tuonti elää kukoistustaan joulun tienoilla; 


Monet omenalajit kuuluvat kauppojen erikoistarjouksien 
piiriin. Tällä rintamalla on todella valinnan varaa. 


kiloa painava sianjösikkä saa olla 
uunissa siis neljä tuntia. 

Itsensä epävarmaksi tunteva voi 
panna folion läpi lihaisimpaan koh- 
taan lihamittarin, jonka lukemat 
osoittavat paistin kypsymisen. 

Isoäiti on hyväksynyt keittiöönsä 
sekä alumiinipaperin että lämpömit- 
tarin. Tänä jouluna hän on lisäksi 
aikonut — kokeilla —kypsentämistä 
niinkin alhaisessa lämmössä kuin 


120?:ssa. Alhaiset lämpötilat ovat li- 
han valkuaisaineille hellävaraisia ja 
ne jättävät lihan mehukkaaksi. 
Kypsentämisaika pitenee ja tällöin 
mittarista on suurta apua. 

Kinkun kypsentäminen = kuulu 
aatonaaton seremonioihin. Kypsästä 
kinkusta irrotetaan kamara — sa- 
malla rasvakauhua potevat voivat 
veistää rasvakerrosta ohuemmaksi. 
Kinkun pintaan hierotaan kotite- 


koista sinappia, sille ripotetaan fa- 
riinisokerin ja korppujauhon sekoi- 
tusta, jonka jälkeen kinkku käyte- 
tään nopeasti (kuumassa uunissa. 
Kinkun viipaloiminen suoritetaan 
ennen ruskistamista. 


Kotitekoinen sinappi 


Oma sinappi kuuluu kinkun kans- 
sa yhteen yhtä itseoikeutetusti kuin 
vadin koristeiksi käytettävät luu- 
mutkin. Anni Pekurinen sekoittaa 
pientä annosta varten 2 rkl väkevää 
sinappijauhetta, ripsauttaa jouk- 
koon hieman suolaa, sopivasti val- 
kopippuria jauheena sekä sokeria 1 
1/2 rkl. Vedellä ohennetaan seos so- 
pivan notkeaksi. Jotta sinapista tu- 
lisi riittävän hyvää, sen pitää seisoa 


huoneenlämmössä vuorokauden 
verran. 
Näin sinapin valmistaminenkin 


kuuluu isoäidin ajoissa suorittamiin 
puuhiin. 


Imelletty perunalaatikko 


1 1/2 kg perunoita 

4 rkl vehnäjauhoja 

noin 1—2 dl kuumaa maitoa 
(1 rkl sokeria) 

2 tl suolaa 

1—2 rkl] voita 


Perunalaatikko syntyy hämäläisit- 
täin — vanhaa perua. Isoäiti val- 
mistaa sen sormituntumalla, mutta 
ohjetta on täsmennetty aineiden 
osalta. 

Perunat keitetään kuorineen ja 
survotaan kuumina. Päälle ripotel- 
laan puolet vehnäjauhoista, 2 rkl. 
Tässä vaiheessa voi joukkoon sot- 
kea myös hieman sokeria tai siirap- 
pia. Perunasurvos saa imeltyä pei- 
tettynä lämpimässä paikassa noin 1 
1/2 t, jonka jälkeen se sekoite- 
taan. 

Päälle ripotetaan loput jauhoista 
ja survos saa jälleen imeltyä lämpi- 
mässä. Tämän jälkeen laatikko not- 
kistetaankin kuumalla maidolla, se 
maustetaan suolalla ja joukkoon 
hierotaan hieman voita. 

Nyt perunalaatikko onkin valmis 
uunin jälkilämpöön, jossa se saa ol- 
la 3—4 tuntia. 


Hernemuhennos 


Tavallisesti kinkun kanssa tarjot- 
taviin aineksiin kuuluvat herneet. 
Anni Pekurinen tarjoaa suurelle 
perheelleen hernemuhennosta, jo- 
hon tarvittavat herneet pannaan 
kylmään veteen likoamaan edellise- 
nä iltana. 

Tässä samassa vedessä herneei 
keitetään kypsiksi, kunes kattilan 
sisältö muistuttaa paksua hernekeit- 
toa. Mausteena joukossa saa kypsyä 
hienoksi hakattu sipuli. Valmis mu- 
hennos maustetaan suolalla. 

Aaton aterian ennen kahvia päät- 
tää riisipuuro. Vielä isoäiti ei ole 
hyväksynyt puuroaineksia nopeasti 
kypsyvistä riisihiutaleista, vaikka 
ymmärtääkin, että siinä säästää ai- 
kaa. 


Nuoret tarjoavat 
kalkkunapaistia 


Nuoripari, Liisa ja Timo Airaksi- 
nen, alkoi luoda viime vuonna omia 
jouluperinteitään. Aatto vietetään 
kahden kesken. Joulupäivänä tule- 
vat aterian jakamaan isovanhem- 
mat. 

Liisa Airaksinen ei ehdi paljoa- 
kaan joulua valmistella. Työ kansa- 
laiskoulun talousopettajana ja 
jatko-opinnot — yliopistolla — vievät 
ajan. Vain joulutortut leivotaan [ko- 
tona. 

Liisa ja Timo pitävät kevyestä ja 
terveellisestä ruuasta. Siksi kalkku- 
na on valittu pääruokalajiksi. Se on 
vähärasvainen lintu ja saattaa jää- 
dä jopa helposti kuivaksikin, jos ei 
pidä varaansa kypsymisen aikana. 

Alkupalasalaatti ja lintu valmiste- 
taan vasta joulupäivänä 

Jälkiruoka on tehty etukäteen 
odottelemaan vieraita. 


Avocadosalaatti 


2 avocadoa 

1 tlk herkkusieniä 
1 tlk katkarapuja 
(molemmat pieniä) 
1 purso majoneesia 
hieman soijaa 

1/2 sitruunaa 


Hedelmät halkaistaan ja keskellä 
oleva suuri kivi poistetaan. Hedel- 
mäliha leikataan kuutioiksi. Jouk- 
koon sekoitetaan viipaloidut herk- 
kusienet sekä ravunpyrstöt. Kastik- 
keeksi salaattiin sekoitetaan soijaa 
tilkkanen. 

Salaatti saa vetäytyä (kaikessa 
rauhassa viileässä. Ennen täyttä- 
mistä puristetaan hedelmäkuppien 
pohjalle hieman sitruunaa. Jälki- 
ruoka on tehty etukäteen ja salaatti 
kootaan päälle korkeaksi keoksi. 

Avocado on kallis alkuruoka ja 
usealla paikkakunnalla sitä ei saa- 
kaan. Sen sijaan voi mainiosti tar- 
jota halkaistut greipin puolikkaat, 
joista hedelmäliha on irrotettu. 


Kalkkuna 


Kalkkunan lkypsentäminen tapah- 
tuu periaatteessa samalla tavalla 
kuin kinkunkin. Linnun voi pyyh- 
kiä sisältä ja päältä sitruunalla ja 
hieroa pintaan suolaa. 

Terveellisin tapa on kääriä lintu 
huolellisesti alumiinipaperin sisään 
ja jättää kypsymään uuniin 
160? :een. Tässä lämmössä tavallisen 
kokoinen broilerikalkkuna, 3 1/2 ikg, 
kypsyy noin 3 tunnissa. 

Siis sama sääntö ikuin kinkunkin 
kohdalla pitää paikkansa: Ensim- 
mäinen kilo kypsyy tunnissa, Seu- 


raavat vaativat kukin puoli tuntia. 
Matala lämpö on jälleen kempeä. Se 
ei kutista ja kuivata lintua, jota 
myös alumiinifolio suojaa. 

Edellinen oli siis kevyen linjan 
kalkikuna. Jos jouluna annamme it- 
se kukin periksi hieman huonom- 
malle minällemme, joka pitää her- 
kullisesta — mutta rasvaisesta 
ruuasta — on ohje seuraava: 

Kalkkunan vatsaan pannan ruo- 
kalusikallisen verran voita. Jos 
käytettävissä on injektioruisku, sillä 
ruiskutetaan hieman voisulaa myös 
rintalihojen alle. Tavallisesti kalk- 
kuna pitää sisällään muovisen pus- 
sin, jossa on maksa ja kivipiira. 
Pussin sisältö pannaan samalle pan- 
nulle kypsymään. 

Kalkkuna peitetään sian kamaral- 
la, joka jää kinkusta tähteeksi. Nyt 
lintu työnnetään uuniin, 160?:een, ja 
se on valmis myös kolmen tunnin 
kuluttua. Kypsymisen loppupuolella 
kamara poistetaan, jolloin pinta- 
nahka saa väriä. Oikea herkkusuu 
sivelee pintaa muutaman kerran 
voisulalla, jolloin pinta jää rapeak- 
si. 

Liika rasva lorisee uunipellille. 
Sen voi kuoria jäähtyneen liemen 
pinnalta pois. Liemipohjaan teh- 


dään — vehnäjauhoilla — suurustettu 
kastike, jonka voi maustaa esim. 
sherryllä. 


Liisa Airaksisella on viime vuo- 
desta tallella hyvä neuvo: Pieni 
perhe voi esim. jouluaattona syödä 
koivet linnusta. Seuraavana päivä- 
nä rintalihat viipaloidaan ja kuu- 
mennetaan kastikkeessa, joka sa- 
malla mehevöittää. 


Lakkakermahyytelö 


3 dl erikoiskermaa 
sokeria 

sitruunan mehua 
4 liivatelehteä 

3 dl lakkasosetta 


Liivatelehdet pannaan Hherkeksi 
kylmään veteen likoamaan. Ne sv-- 
latetaan pieneen vesitilkkaan, joka 
kaadetaan nauhana vaahdoksi vat- 
katun kerman joukkoon. Kermaseos 
maustetaan = lakikasoseella. Tässä 
vaiheessa tarkistetaan myös sokerin 
määrä. Pieni loraus sitruunaa antaa 
jälkiruualle mukavan säväyksen. 

Lasimalja on hyytelölle edullisin 
tarjoiluastia, johon se kaadetaan 
valmiiksi. 

Kumotut hyytelöt ovat Liisa Ai- 
raksisen mielestä vanhanaikaisia. 
Pinnan voi koristella kokonaisilla 
lakoilla ennen tarjoilua. 


EEVA SALONEN 
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vaihteen 10 041. 


Muut vaihdenumerot pysyvät 


toistaiseksi ennallaan. 


uusi vaihde 


90-1601 


korvaa 27. 11. lähtien vaihteen 174311 
sekä 4. 12. lähtien kauppa- ja teollisuusministeriön 


Valtioneuvoston 


Joulumakeisia 


Jos Sinulla on aikaa, voit tehdä 
joulukaramellisikin itse. Niitä on 
hauska tehdä yhdessä lapsien kans- 
sa, mutta aikaa ne kyllä tosiaan 
vähän vaativat. Itse voit herkutella 
näillä karamelleillä joulun aikaan, 
mutta ne ovat myös hauska lahja- 
idea ja taatusti omatekoinen. 


Tryffelit 


250 g kookosrasvaa 
2 munaa 

2 dl sokeria 

1 dl kaakaojauhetta 


Sulata kookosrasva ja anna jääh- 
tyä. Vatkaa munat ja sokeri sekai- 
sin ja lisää kaakojauhe sekä koo- 
kosrasva. Vatkaa seosta niin, että 
se vaalenee ja jähmettyy. Ota 
vaikkapa = teelusikalla = seoksesta 
pieniä kokkareita ja kierittele ne 
ri tryffelit paperiin tai laita muot- 
ri tryffelit paperiin tai laita muo- 
tiin ja säilytä viileässä paikassa. 
(60 kpl). 


Koolakaramellit 


2% dl kermaa 

1 dl fariinisokeria 
4 dl sokeria 

1 dl kaakaojauhetta 
1 dl siirappia 
vaniljatanko 

pari voinokaretta 


Kaikki ainekset sekoitetaan ka- 
sarissa ja keitetään hämmentäen 
tunnin verran eli niin kauan kun- 
nes pisara seosta kovettuu kyl- 
mään veteen tipautettaessa. Kei- 
tos kaadetaan voidellulle vadille. 
Kun levy alkaa sitkistyä, se lei- 
kataan nelikulmaisiksi palasiksi, 
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jotka kääritään värillisiin sello- 


faanipapereihin. 


Piparminttupastillit 


200 g kidesokeria 
3/4 dl vettä 
150 g pölysokeria 


pari tippaa piparminttuöljyä. 
Kidesokeri ja vesi sekoitetaan 
ja keitetään minuutin ajan. Lien- 
tä jäähdytetään vähän ja joukkoon 
lisätään pölysokeri ja piparminttu- 
öljy. Seos pannaan paperitötteröön, 
jonka kärkeen leikataan suuri rei- 
kä jja seos pursotetaan voidellulle 
voipaperille pastilleiksi. 


Marmeladit 


11 vettä 

30 g agar-agaria 

1 kg sokeria 

3 dl omenasosetta tai pihlajanmar- 
jahyytelöä 

2 tl viinihappoa 

karamelliväriä 


Liota agar-agari (saa apteekis- 
ta) vedessä muutama tunti. Keitä 
liuosvedessä. kunnes se on koko- 
naan liuonnut. Lisää sokeri jouk- 
koon jja keitä seosta noin 45 min. 
Kun seos on jonkin verran jäälh- 
tynyt sekoitetaan sose tai hyytelö 
joukkoon. Jas haluat, voit maus- 
taa seoksen hedelmäesanssilla. Se- 
koita hiukan karamelliväriä vesi- 
tilkkaan ja sekoita joukkoon. 

Kaada valmis seos kylmällä ve- 
dellä huuhdotulle vadille ja anna 
hyytyä. Leikkaa veitsellä tai irroi- 
ta pikkumuoteilla marmeladista 
makeisia. Kierittele ne sokerissa ja 
anna niitten vielä kuivahtaa kui- 
vassa ilmavassa paikassa ennen 
pakkaamista. 


Pipar- 
kakut 


ajoissa 


Perinteiset, jouluun saumattomasti 
kuuluvat piparkakut voi leipoa val- 
miiksi jo pari viikkoa ennen jou- 
lua. Piparkakut vain varastoidaan 
odottamaan =juhlapyhiä € tiiviisiin 
laatikoihin tai tölkkeihin, jotka si- 
joitetaan viileään ja kuivaan ko- 
meroon. Pakastimeen voi piparka- 
kut leipoa vieläkin aikaisemmin. 


Pähkinäiset piparkakut 


125 g voita, 3/4 dl sokeria, 3/4 dl sii- 
rappia, 1 rkl kanelia, % tl nei- 
likkaa, 1 tl] kardemummaa, 2 tl in- 
kivääriä, % tl soodaa, 4% dl veh- 
näjauhoja, 50 g rouhittua pähkinää. 

Vaahdota voi ja sokeri, lisää 
joukkoon siirappi ja mausteet. Se- 
koita sooda sekä pähkinät vehnä- 
jauhoihin ja lisää seos taikinaan. 
Leivo taikinasta 3—4 sentin paksui- 
sia tankoja. Anna niiden jähmet- 
tyä kylmässä. Leikkaa taikinasta 
ohuita viipaleita ja paista ne 200 
asteen lämmössä 8—10 minuuttia. 


Kardemummapiparkakut 


125 g voita, 1 dl sokeria, 1 dl sii- 
rappia, 1 muna, 1% tl inkivääriä, 
2 t] kardemummaa, 1 tl soodaa, 
5 dl vehnäjauhoja. 

Vaahdota voi ja sokeri, lisää 
joukkoon mausteet sekä muna ja 
siirappi voimakkaasti vatkaten. Se- 
koita sooda vehnäjauhoihin ja 
lisää seos lopuksi taikinaan. Anna 
taikinan seisoa yön yli kylmässä, 
jotta mausteet tasaantuvat ja tai- 
kina kovettuu. Kaaviloi taikina 2 
millin paksuksi levyksi ja ota sii- 
tä muotilla piparkakkuja. Paista 
ne 200 asteen lämmössä kauniin 
vaaleanruskeiksi. 


Sokerittomat piparit 


150 g voita, 1 dl hedelmäsokeria, 
2 munaa, 1 dl kermaa, 3 dl puoli- 
karkeita vehnäjauhoja, 2 rkl kaa- 
kaojauhetta, 1 dl mantelirouhetta, 
2 t] leivinjauhetta, 1 t] kardemum- 
maa, 1 tl neilikkaa, 1 tl inkivääriä, 
2 t] kanelia, 2 rkl kaakaojauhetta. 
Vatkaa voi ja hedelmäsokeri 
vaahdoksi. Lisää joukkoon maus- 
teet ja munat sekä kerma. Sekoita 
taikinaan viimeksi vehnäjauhot, 
joihin on lisätty leivinjauhe. Anna 
taikinan jähmettyä ja leivo se sen 
jälkeen noin 4 sentin paksuiksi 
tangoiksi ja anna niiden seisoa 
yli yön kylmässä. Leikkaa tangot 
noin 3 millin viipaleiksi ja paista 
200 asteessa kauniin ruskeiksi. 


Yhteistyö on voimaa, joulusiivous käy kuin poskivalssi. Kodikkaat essut 


on tehty suomalaisista puuvillakankaista. 


Laihduttajan 


Aamupala: joka aamu 1 greippi, 1 
muna, kahvia tai teetä — maanan- 
taisin saa kuitenkin syödä 3 munaa 
Ilta- ja välipala: kahvia tai teetä, 
hedelmä tai lasi kuorittua maitoa, 
viili, jogurtti tms. 
MAANANTAI 
Lounas: 1—2 munaa, 
teetä tai kahvia 
Päivällinen: 3 munaa, raakasalaat- 


tomaatteja, 


tia — kurkkua, porkkanaa jne. — 
teetä tai kahvia 

TIISTAI 

Lounas: 1—2 munaa, greippi, to- 


maattia, teetä tai kahvia 
Päivällinen: häränlihaa, tomaatteja, 
salaattia, yleensä vihanneksia, tee- 
tä tai kahvia 

KESKIVIIKKO 

Lounas: 2 munaa, keitettyä pinaat- 
tia, teetä tai kahvia 

Päivällinen: 2 vasikankyljystä, vi- 


hanneksia, = salaattia, tomaatteja, 
teetä tai kahvia 
TORSTAI 


Lounas: raakasalaattia, greippi, tee- 
tä tai kahvia 

Päivällinen: 1 muna, juustoa, pi- 
naattia, 1 paahdettu leipäviipale, 
teetä tai kahvia 


viikkodieetti 


PERJANTAI 


Lounas: 1 muna, tomaattia, pinaat- 
tia, teetä, tai kahvia 

Päivällinen: kalaa, vihanneksia, 1 
paahdettu leipäpala, teetä tai kah- 
via 


LAUANTAI 

Lounas: hedelmäsalaattia — ome- 
naa, appelsiinia yms. — teetä tai 
kahvia 


Päivällinen: laihaa häränlihaa, sa- 
laattia, tomaatteja, teetä tai kahvia 


SUNNUNTAI 

Lounas: kylmää kananpoikaa, to- 
maatteja, salaattia, keitettyä kaalia, 
teetä tai kahvia 


Päivällinen: —vihanneskeittoa, ka- 
nanpoikaa, tomaatteja, salaattia, 
greippi, teetä tai kahvia 


Luonnollisestikaan ei saa 
sokeria eikä jauhoja. 

Ei öljyä salaatteihin. 

Liha pitää keittää, pariloida tai 
kypsentää hauduttamalla. 

Munat keitetään koviksi. 

Suolaa on käytettävä mahdollisim- 
man vähän. 

Ei saa juoda liian paljon. 


käyttää 


Siivous kuuluu 


| joulun tuloon 


Vaikka joulu on menettänyt osan 
vanhasta merkityksestään, liittyy 
sen viettoon jatkuvasti juhlatun- 
tua. Kodin kunnostaminen juhlaa 
varten on yksi joulun aluspäivien 
perinteellisiä puuhia, joskin mah- 
tavista —suursiivouksista lienevät 
monet jo luopuneet. Seuraavassa 
hieman neuvoja niille, jotka tus- 
kastuneina tutkivat huonekalujen 
likaisia pintoja ja istuinten nuh- 
raantuneita päällisiä. 

Modernien puukalusteiden puh- 
distaminen käy nopeasti pesuai- 
neliukoisella vedellä ja puhtaalla 
rievulla. Jos tahrat eivät näin hä- 
viä, ne poistetaan nopeasti ja hel- 
lävaraisesti tärpättiin kostutetulla 
vanutukolla. 

Sen sijaan vanhoja selluloosala- 
koin käsiteltyjä huonekaluja puh- 
distetaan huonekaluvahaa tai -kiil- 
lotetta käyttäen. Nuhraantuneet 
muovihuonekalut ovat yhtä help- 
poja puhdistaa kuin uudet muovi- 
pohjaisin maalein käsitellyt puu- 
huonekalut. Jos muovi on himmeä- 
pintaista, se yksinkertaisesti pes- 
tään vedellä ja pesuaineella. Pahat 
tahrat hangataan varovaisesti pois 
runsaalla vedellä ja hankausjau- 
heella. 

Kiiltävät muovipinnat vaativat 
hiukan huolellisempaa käsittelyä. 
Pesulappuna on paras pehmeä sää- 
miskän pala, ja hankausjauhetta on 
käytettävä varoen, ettei kiiltävä 
pinta naarmuunnu. Jos niin käy — 
läpinäkyvä akryyli esimerkiksi on 
pehmeää ja helposti naarmuuntu- 
vaa —, pintaa voidaan jälkikäteen 
korjata tarkoitukseen valmistetulla 
kiillotusvahalla. 

Jos päällisten tahrat ovat yksit- 
täisiä, likaantuneet kohdat siisti- 
tään käyttämällä tahranpoistoai- 
neita esim. K2r:ää. Aine levitetään 
tahralle kevyesti hieroen, annetaan 
kuivua ja harjataan pois. Kauttaal- 
taan nuhraantuneet päälliset puh- 
distetaan vaahtopesulla. Tilkkaan 
lämmintä vettä lisätään hieman pe- 
sujauhetta ja seosta vatkataan vis- 
pilällä, kunnes se on täysin kovana 
vaahtona. Vaahdolla hangataan 
pieni alue kerrallaan. Kun koko 
päällinen on käsitelty, annetaan 
sen täysin kuivua ennen puhtaaksi 


harjausta. 
Irroitettavat = päälliset voidaan 
käsitellä tietenkin samoin, toinen 


mahdollisuus on viedä ne kuivape- 
suun, mikä myös puuvillapäällisen 
ollessa kyseessä on kutistumisvaa- 
ran takia suositeltavaa. 

Nahkapäällisiä voidaan puhdis- 
taa esim. Tolu-pesuaineliuokseen 
kostutetulla lapulla. (Yksi ruoka- 
lusikallinen = pesuainetta litraan 
vettä). Lappu on ennen tahran han- 
kaamista väännettävä mahdollisim- 
man kuivaksi. Puhdistettu alue 
kuivataan ja kohtaa pyyhitään ke- 
vyesti itsekiillottuvaan = vahaan 
kostutetulla villalapulla. Liika va- 
ha poistetaan. 
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Käytännön 
evankeliumia 


”Turha on puhua evankeliumia mie- 
helle, jonka jalat palelevat ja vatsa 
on tyhjä.” Näin on sanonut Pelas- 
tusarmeijan perustaja William 
Booth. Hän on myös sanonut: 


”Niin kauan kuin naisten täytyy 
itkeä, tahdon taistella. 


Niin kauan kuin pienten lasten 
täytyy nähdä nälkää, tahdon tais- 
tella. 


Niin kauan kuin vankilat ovat 
täynnä ihmisiä, tahdon taistella. 


Niin kauan kuin maailmassa on 
juomareita, niin kauan kuin ka- 
duilla on harhaan johdettuja tyt- 
töjä, niin kauan kuin on olemassa 
sieluja, jotka elävät ilman Juma- 
laa, tahdon taistella. 

Tahdon taistella loppuun asti!” 

Näiden ajatuksien mukaisesti jär- 
jestön toimintaan on lähes alusta 
asti kuulunut ihmisen konkreetti- 
nen auttaminen mitä moninaisim- 
missa hätätilanteissa. Millaista työ 
on sitten tämän päivän Suomessa? 

Pelastusarmeijasta kerrotaan jär- 
jestön käyttävän maassamme eri- 
laisiin avustuksiin kaiken kaikkiaan 
runsaat 400.000 markkaa vuodessa. 
Joulupadat ovat näinä viikkoina 
selvimmin näkyvä merkki Pelastus- 
armeijan toiminnasta. Tämän ke- 


räyksen tulokset auttavat vaikeuk- 
sissa eläviä koko vuoden. Esimer- 
kiksi noin 400 miestä ja yhtä mon- 
ta naista viikossa saa ravinnon ja 
vaatteet Pelastusarmeijalta. Huolto- 
työn laajuus kuvastuu myös yöma- 
jatoiminnassa. Yömajat ovat aina 
täynnä, vaikka ne ovat kooltaan 
melkoisia — suurimpaan mahtuu 
peräti 500 yövierasta. 


Yömajojen lisäksi Palestusarmei- 
jalla on useita muita laitoksia, jois- 
ta tavallinen kansalainen saa mo- 
nenlaista apua. Tällaisia ovat las- 
tenkodit, -seimet ja -tarhat. Äiti- 
kodit, joissa yksinäiset äidit vau- 
voineen voivat asua vaikemman 
ajan, ja vanhainkodit. On myös al- 
koholistien Hoito- ja Suojakoti, jon- 
ka hoitopuolella potilaat ovat lää- 
kärin hoidossa. 


Paitsi laitoksissaan auttaa Pelas- 
tusarmeija monin tavoin henkilö- 
kuntansa työllä. Kotiapua tarvitse- 
vat voivat kääntyä järjestön puo- 
leen sairaustapauksien sattuessa tai 
yksinäisen heikon vanhuksen ky- 
seessä ollen. — Sokeita ja kuuroja 
varten on olemassa heidän hoitoon- 
sa perehtyneitä työntekijöitä. Van- 
kien apuna on vankilalähetti, jonka 
tehtäviin kuuluu vankien henkinen 


ja hengellinen hoito sekä heidän ja 
heidän omaistensa välinen yhtey- 
denpito. Vankien taloudellisiin vai- 
keuksiin joutuneiden omaisten va- 
ralle järjestö kerää varoja. Varat 
tähän työhön saadaan Samariitta- 
lippaista, joita tapaa mitä erilai- 
simpien kassojen lähettyviltä. Ka- 
donneiden — omaisiakin = autetaan. 
Päämajan yhteydessä toimii etsin- 
tätoimisto, jolta omaiset voivat kir- 
jeitse pyytää etsintää. Tämä toi- 
minta ulottuu Itä-Euroopan maita 
lukuunottamatta kaikkialle maail- 
maan ja aina siihen riitatapauksia 
lukuunottamatta ryhdytään. Etsin- 
nän tehokkuutta kuvaa se, että 
vaikka omaisilla onkin etsittävistä 
enimmäkseen hyvin hatarat tiedot, 
niin esimerkiksi viime vuonna löy- 
tyi 72 % etsityistä henkilöistä. 

Järjestö suorittaa siis varsin mo- 
nipuolista ja mittavaa auttamis- ja 
huoltotyötä yhteiskunnassamme. 
Mutta sen antaman henkisen avun 
merkitystä ei silti toki pidä unoh- 
taa. Siinä on Pelastusarmeijan työn 
pääpaino. Monesti se on tarpeelli- 
sempaakin kuin taloudellinen tuki. 
Lohdullista tietää: jokainen meistä 
voi huolineen kääntyä minkä tahan- 
sa järjestön puoleen, joita on 70 
maamme eri puolilla. 


Alä tonttuile liikenteessä 


Poliisin toivomuksia 


YLEISTÄ 


— on syytä varautua siihen, että 
matkaan menee enemmän aikaa 
kuin normaalisti, kärsivällisyys 
on huomattavasti parempi mat- 
kaeväs kuin jatkuva hoppu ja 
riskien ottaminen, 

— on varattava riittävä etäisyys 
edellä ajavaan, sillä ajoneuvon 
pysähtymismatka on pitempi 
kuin usein arvataan, 

— jos yhteentörmäys on varma, on 
parempi ohjata ajoneuvo pois 
tieltä kuin toiseen kiinni, 

— turvavyöt eivät estä onnetto- 
muuden — tapahtumista, — mutta 
useimmin ne lieventävät vammo- 
jen laatua tai ehkäisevät niiden 
syntymisen, joten turvavyöt aina 
ajossa käytössä. 


JALANKULKIJAT 


— tien vasenta puolta kulkien on 
jalankulkija parhaiten joka het- 
ki selvillä tilanteesta sekä ajo- 


74 


neuvojen kuljettajien havaitta- 
vissa, 

— ennenkaikkea jalankulkijan tu- 
lee tehdä itsensä näkyväksi ja 
heijastimet sekä taskulamput 
ovat pimeässä liikuttaessa par- 
haita ja halvimpia henkivakuu- 
tuksia. 


POLKUPYÖRÄILIJÄT JA 
MOPOILIJAT 


— ajakaa mahdollisimman lähellä 
tien oikeaa reunaa, 

— valoja on syytä käyttää aina 
ajossa, sillä liikenteen heikoin 
osapuoli turvaa itsensä vain ole- 
malla selvästi näkyvissä, kunnol- 
liset valot ja heijastimet pyörän 
takana auttavat näkymistä par- 
haiten, 

— tarkkailkaa takaa tulevaa liiken- 
nettä ja varmistakaa kääntymi- 
senne selvillä merkeillä, näin va- 
raatte riittävän toiminta-ajan 
muille tien käyttäjille. 


AUTOILIJAT 


— ellei halua tai kykene liittymään 
muun liikenteen rytmiin, on teh- 
tävä kaikkensa toisten matkan- 
teon ja ohitusten onnistumiseksi, 


— koska = erityisesti valtateillä on 
yhtämittaista jonoa, ei ohittami- 
nen ja kiilaaminen edistä mat- 
kaa nimeksikään, turhat ohituk- 
set päinvastoin tekevät koko lii- 
kenteen rauhattomaksi, 

— ei pitäisi pahoittaa mieltään tois- 
ten — tekemistä virheistä eikä 
aloittaa parannusta toisista, sillä 
jos jokainen hoitaa asiat kunnol- 
la omalta kohdaltaan, joulu tu- 
lee meille kaikille, 

— erikoisesti on huolehdittava siitä, 
että valolaitteet, renkaat, lämmi- 
tyslaitteet ja tuulilasinpyyhkijät 
ovat kunnossa ja toimintavar- 
moja jo matkalle lähdettäessä, 

— ja valot päällä koko joululiiken- 
teen ajan, 


Elämänliekki 

Tampereen kaupunki tilasi v. 1971 kuvanveistäjä Eila Hiltuselta kuvan- 
veistoksen Tampereen keskussairaalan pääsisäänkäytävän edessä sijaitse- 
van aukion keskeen. Veistos sai nimekseen ”Elämänliekki”. Se on 12 m 
korkea alumiinipronssista tehty patsas, joka pimeänä aikana valaistaan 
altapäin. Se on sijoitettu aukion keskellä olevan vesialtaan yläpuolelle. 
Valo siihen tulee veden alta. 

Veistos paljastettiin viime Tampereen-päivänä lokakuun ensimmäisenä 
ja paljastuspuheen piti Tampereen kaupunginjohtaja Pekka Paavola. 

— Tämä teos antaa vertauskuvallisesti väkevän konkreettisen vaikutel- 
man sairaalan tehtävästä: vaalia ja suojella elämänliekkejä, totesi Tam- 
pereen keskussairaalapiirin kuntainliiton hallituksen puheenjohtaja, kau- 
punginjohtaja Pekka Paavola. — Kullanhohtoinen, voimakkaan liikkeen 
sävyttämä, pyrkimystä ylöspäin kuvaava Elämänliekki on vaikuttava ja 
persoonallinen taideteos. Sen vaikutelma on vahvasti esteettinen. Kauniisti 
kaartuvine linjoineen, lukuisine elävine yksityiskohtineen ja monumen- 
taalisena kokonaisuutena se antaa uutta ilmettä sairaala-aukean näkymäl- 
le ja kuvastaa tulenliekkien lailla ihmisen palavaa pyrkimystä kehitykseen 
ja edistykseen, kohti avaruutta ja maailmankaikkeutta, sanoi kaupungin- 
johtaja Paavola. 

Elämänliekki on suurin Tampereen keskussairaalan hankkima taide- 
teos. Sairaalaan on hankittu melkoisesti taidetta kymmenen vuoden ai- 
kana. 


Lääkärin sana 


1 — älä hätäile 

2 — huolehdi potilaan esteettömästä hengityksestä — tajuton 
potilas kylkiasentoon 

3 — pysäytä suuret verenvuodot — painesiteellä 

4 — selvitä itsellesi potilaan muut vammat — käsittele häntä va- 
roen äläkä aiheuta lisävammoja 

5 — huolehdi tarkoituksenmukaisen ajoneuvon hankinnasta — 
älä tunge loukkaantunutta ahtaaseen autoon. Odota ambu- 
lanssia 

6 — älä nosta potilasta pystyyn — vaan aseta hänet lepoasentoon 

7 — älä anna potilaalle mitään juotavaa, syötävää tai lääkettä 

8 — älä jätä häntä yksin — ja toimita pois ”kaikki ylimääräiset 
asiantuntijat” potilasta henkisesti vahingoittavine ennustei- 
neen 

9 — Sinun on tärkeätä tietää mitä teet — mutta vielä tärkeämpää 
on tietää mitä et saa tehdä. 


Ensilumi 


Eräänä aamuna äiti heräsi hätkäh- 
täen. Lastenhuoneesta kuului kili- 
nää ja räminää ja kovaa huutoa. 
Äiti loikkasi sängystä kuin baletti- 
mestarin toiveuni ja päätyi lattial- 
le vaaka-asentoon hajasäärimuo- 
dostelmin. Lattialla oli myös enti- 
nen kukkapurkki sirpalemuodos- 
telmin. Ja ikkunalla nenä litteänä 
ruudussa kiljui Kuopus: 


— Lunta! Ulkona on kauheasti 
lunta. Missä minun sukset on ja 
lapio? Minun pitää nyt heti pai- 
kalla päästä pihalle, ennen kuin 
alakerran pojat syövät kaiken lu- 
men. 

— Ensilunta, mutisi äiti nenä lit- 
teänä lattiassa ja lapioi kukkamul- 
taa aamutossustaan. Ja ensilumi 
pysyi sitten päivän puheenaiheena: 


— Ensilumi, sanoi talonmies ja 
näytti synkältä. 

— Ensilumi, lausui runoilija ja 
mietti loppusointuja: lumi, kumi, 
tupajumi.. 

— Ensilumi, riemuitsivat lapset 


ja tekivät lumipalloja 
nauttivat rauhoittavan pillerin. 
— Ensilumi, riemuitsivat lapset ja 
tekivät lumipalloja 

— Ensilumi, hykerteli lasikaup- 
pias ja teki lasikauppoja 

— Ensilumi, sanoi viimeinen 
västäräkki ja lensi tiehensä 

— Ensilumi, manasi kirjeenkan- 
taja ja liukastui taas 

— Ensilumi, uskoi urheilumies ja 
tervasi suksensa 

— Ensilumi, kirjoitti sanomalehti 
ja oli ensilumessa 

— Ensilumi, havahtui joulupukki 
ja herätti tonttunsa 

-—— Ensilumi, sanoi 
pias ja katosi kuvasta 

— Ensilumi, muisti isä ja unohti 
kalossinsa 

— Ensilumi, itki autoilija ja oli 
ojassa 

— Ensilumi, ennusti ilmatieteen 
laitos ja oli myöhässä 

— Ensilumi, närkästyi jalkapal- 
loliitto ja potki toisiaan 

— Ensilumi, paleli opiskelija ja 
osti napin kesätakkiinsa 

— Ensilumi, sanoi Himalajan lu- 
mimies ja meni himaansa 

— Ensilumi, kähisi televisio ja 
mainosti yskänlääkettä 

— Ensilumi, sanoi salapoliisi ja 
jätti jälkensä 

— Ensilumi, sanoi vaatekauppias 
ja tuli varakkaaksi 

— Ensilumi, sanoi liikennelaitos 
ja tuli hulluksi 

— Ensilumi, keksi 
jä ja teki pakinan 

— Ensilumi, keksi lumenluoja ja 
nojasi lapioonsa 


jääteiökaup- 


pakinanteki- 


— Läts, sanoi ensilumi ja kuivui 
kokoon. Niinkuin tämä juttukin. 
VALPURI 
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Helsingin tuomiokirkon nimi 


Kerrotaan että jotkut sanomaleh- 
timiehet ovat keksineet nimen 
Suurkirkko eikä tuota nimeä kos- 
kaan ole virallisesti vahvistettu. 
Kun asiaa koskevia kirjoituksia ja 
kyselyjä on esitetty, tiedusteltiin 
Helsingin ev.lut. seurakuntien la- 
kimieheltä, mitä hän asiasta tie- 
tää. Varatuomari Riikonen antoi 
seuraavan ja perusteellisen selvi- 
tyksen. 

Kirkon nimikysymys sai ratkai- 
sunsa jo kirkon peruskiven muu- 
raustilaisuudessa 25.6. 1830, eli 
”pääkaupungin uuden luterilaisen 
kivikirkon peruskiven juhlallises- 
sa —muuraustilaisuudessa.” Tämä 
juhannuspäivä muuten oli samalla 
Augsburgin Tunnustuksen 300- 
vuotismuistojuhlan päivä. Louhi- 
mattomien kallioiden keskellä pi- 
detyssä muuraustilaisuudessa ”mi- 
tä ihanimman kesäauringon hy- 
myillessä siniseltä taivaalta,” Por- 


voon = hiippakunnan piispa Mo- 
lander puheessaan ”täynnä 
henkeä ja voimaa” ilmoitti, että 


tulevaa kirkkoa tultaisiin kutsu- 
maan ”Nikolain kirkoksi” (”att 
den blifvande kyrkan skulle kom- 
ma att kallas Nicolai kyrka”). 
Piispan puheen tämä kohta kuu- 
lui: ”Me iloitsemme, että tällä 
paikalla on kohoava hartaudelle 
ja Herran palvonnalle pyhitetty 
temppeli, jota on kaunistava kor- 
kea, iäti kallis nimi Nikolain kirk- 
ko (Nicolai kyrka)” Peruskiven 
aukko, johon peruskivirasia upo- 
tettiin, suljettiin muuraustilaisuu- 
dessa hopeisella levyllä, jonka si- 
säpuolelle oli kaiverrettuna (ruot- 
sinkielellä) maininta, että kirkon 
nimenä oli oleva Nikolain kirkko 
(”Nikolaikyrkan”). 

Tässä yhteydessä ei ole syytä 
selvittää — mielenkiintoista — kysy- 
mystä Nikolainkirkon nimen mer- 
kityksestä ja alkuperästä. Profes- 
sori Martti Ruth'in kir- 
joittamassa Suurkirkon 100-vuotis- 


julkaisussa on tätä kysymystä 
selvitetty. Mainittakoon tässä 
vain, että kirkon valmistuttua 


vuonna 1852 Helsingin kaupunki- 
seurakunnan = puolesta = esitettiin 
keisari Nikolai I:lle kiitosadressi 
mm. sen johdosta, että keisari oli 
suvainnut antaa kirkolle nimen 
”oman pyhimyksensä”, Pyhän Ni- 
kolain, nimen mukaan. 


Kirkon — vihkimisjuhlan 15. 12. 
1852 vihkiäissanoissa Porvoon piis- 
pa Ottelin lausui mm: ”Ol- 


koon siis Hänelle pyhitetty tämä 
Nikolain temppeli, tämä Helsingin 
Kaupungin Suurkirkko, — — —” 
Virallinen nimi oli kuitenkin Ni- 
kolainkirkko. 

Kirkon nimikysymys tuli esille 
sitten vasta vuonna 1925. Tällöin 
nimittäin Pohjoisen suomalaisen 
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seurakunnan kirkonkokouksessa 
22. 11. 1925 oli herätetty kysymys 
toimenpiteisiin ryhtymisestä ”HNi- 
kolainkirkon nykyisen nimen 
Pyhän Nikolain kirkko' muutta- 
misesta =toiseksi, nykyoloja pa- 
remmin — vastaavaksi.” Asia oli 
kirkkovaltuustossa = esillä 11. 12. 
1925, jolloin valtuusto päätti siir- 
tää kysymyksen €kirkkohallinto- 
kuntaan valmistelua varten. Asian 
tultua uudelleen kirkkovaltuustoon 
16. 4. 1926 kirkkovaltuusto päätti 
jättää asian lepäämään siksi kun- 
nes seurakuntien silloin vireillä 
ollut suunnitelma taloudelliseksi 
jaoksi oli toteutettu. 

Seuraavan kerran nimikysymys 
tuli seurakuntien elimissä esille 
v. 1932, jolloin Pohjoisen suoma- 
laisen seurakunnan kirkkoneuvos- 
to 30. 4. teki kirkkovaltuustolle 
esityksen Nikolainkirkon nimen 
muuttamiseksi. Kirkkoneuvosto 
esitti sopivimpana nimenä nimeä 
Suurkirkko ”varsinkin kun kirk- 
koa julkisuudessa usein kutsutaan 
sillä nimellä”. Kirkkovaltuusto hy- 
väksyikin 13. 1. 1933 Pohjoisen 
suomalaisen seurakunnan kirkko- 
neuvoston ehdotuksen 27 äänellä 
19 vastaan. Näin oli siis Nikolain- 
kirkon nimi muutettu nimeksi 
Suurkirkko. Asiaa ei alistettu val- 
tioneuvoston vahvistettavaksi, mi- 
kä onkin mielestäni oikein, sillä 
kirkon nimestä päättävät seura- 
kuntien omat elimet. Kuten jo 
edellä esitettiin ,mainittiin Suur- 
kirkko nimi ensi kerran julkisesti 
jo 15.12. 1852 piispa Ottelinin lau- 
sumissa kirkonvihkimissanoissa. 

Kun Helsingin hiippakunta pe- 
rustettiin 24. 4. 1959 annetulla 


Ruokaa myös 


pikkulinnuille 


Vähitellen tulevat ajat, jolloin pik- 
kulinnut tarvitsevat kipeästi ruokin- 
ta-apua. Muistathan, että jo mui- 
naiset suomalaiset veivät ainakin 
jouluksi lintujen ruoaksi kauralyh- 
teen ulos. Meillä on lintujen syöt- 
tämiseen suuremmat mahdollisuu- 
det. Tärkeää on muistaa kuitenkin, 


— että ei ala ruokintaa ellei aio jat- 
kaa sitä koko talvea. Lintuparat 
käyvät jatkuvasti koputtelemassa 
tyhjänkin lintulaudan äärellä ruoan 
toivossa. Älä petä niiden luotta- 
musta. 

— että linnuille ei saa antaa suo- 


asetuksella, tuli kirkon nimikysy- 


myskin uuteen vaiheeseen. Tuli- 
han Suurkirkosta 1.7. 1959 lukien 
hiippakunnan tuomiokirkko. Mut- 


ta muuttuiko kirkon nimi samalla 
Tuomiokirkoksi? Asetuksen 4 &:n 
mukaan ”Suurkirkon seurakunnan 
kirkkoherra on Helsingin hiippa- 
kunnan tuomiorovasti ja Suur- 
kirkko tuomiokirkko”. Edelleen 
sanotaan asetuksessa, että Suur- 
kirkon seurakunnan nimi muute- 
taan Helsingin tuomiokirkkoseu- 
rakunnaksi. Kirkon nimen muut- 
tamisesta ei sensijaan sanota mi- 
tään. Sanotaan vain, että Suur- 
kirkko on tuomiokirkko, ts. Suur- 
kirkko toimii tuomiokirkkona. 
Kuten edellä esitin, on kirkon ni- 
mikysymys seurakuntien € elinten 
päätettävissä, joten valtioneuvosto 
ei siitä voikaan päättää. Toiseksi 
on huomattava, että valtiovalta 
on tässä asetuksessa tunnustanut 
Suurkirkon nimen lailliseksi, kos- 
ka se sitä itse käyttää, vaikkei 
valtioneuvosto ole koskaan sitä 
nimeä vahvistanut. Se että valtio- 
valta (keisari) on antanut kirkol- 
le nimen Nikolainkirkko, johtuu 
vain siitä, että kirkko rakennet- 
tiin valtiovallan toimesta ja kus- 
tannuksella. Kirkko on vasta sen 
valmistuttua luovutettu seurakun- 
nille. 


Kirkon (virallisesti hyväksyttyä 
Suurkirkko-nimeä ei ole myöhem- 
min muutettu. Kun kirkko on ny- 
kyisin Helsingin hiippakunnan 
tuomiokirkko, on aivan oikein 
kutsua sitä tuomiokirkoksi. 


(Kirkko ja kaupunki 7/72) 


laista ruokaa esimerkiksi suolaisen 
kinkun rasvaa. Lintujen mieliruo- 
kaa on tali, sianläski ja myös koo- 
kosrasva. Lisäksi laudalla voi olla 
siemeniä tai kauraryynejä. 


— että ruokintapaikka olisi suo- 
jassa pyryiltä ja tuulilta. Kylmä se 
on pikkulinnuillakin. Tietysti ruo- 
kintapaikka saisi olla myös rauhal- 
linen, ettei syöminen vähänväliä 
keskeytyisi. Vaikka pianhan pikku- 
linnut rohkaistuvat ja syövät kai- 
kessa rauhassa, vaikka monta ute- 
liasta naamaa olisi ikkunan takana. 


Leluilla pitää voida leikkiä 


Leikki-iän merkitys lapsen kehitty- 
miselle tasapainoiseksi aikuiseksi on 
todistettu. Että voitaisiin vaikuttaa 
myönteisesti tähän kehitykseen, on 
kiinnitettävä huomiota myös niihin 
välineisiin, jotka kuuluvat kiinteästi 
leikki-ikään: leluihin. 


Ei ole yhdentekevää, millaisten 
lelujen parissa lapsi aikaansa ku- 
luttaa, niitähän kun on niin monen- 
laisia. On huonoja ja hyviä. Huonot 
ovat sellaisia, jotka eivät kestä, joil- 
la ei voi leikkiä, jotka ovat vain 
tavaroita. On sellaisiakin jotka voi- 


20 kärjessä 


1. Yhdysvallat 
2. Ruotsi 
3. Kanada 
4. Sveitsi 
5. Tanska 
6. Alankomaat 
7. Australia 
8. L-Saksa 
9. SUOMI 
10. Uusi Seelanti 
11. Iso-Britannia 
12. Norja 
13. Japani 
14. Belgia 
15. Ranska 
16. Itävalta 
17. Irlanti 
18. I-Saksa 
19. Israel 


20. Puerto Rico 


12 kärjessä 


Yhdysvallat 
Japani 
Kanada 
Neuvostoliitto 
Länsi-Saksa 
SUOMI 
Iso-Britannia 
Ruotsi 
Ranska 

10. Kiina 

11. Italia 

12. Alankomaat 


ditettmst se! Ki IS HU JM! 


12 kärjessä 


Selluloosan tuottajat 
(tuhansia tonneja) 


Yhdysvallat 
Kanada 
Japani 
Ruotsi 
Neuvostoliitto 
SUOMI 
Kiina 
Norja 
Ranska 

10. L-Saksa 
11. Brasilia 
12. Itävalta 


2 0.19 GHA vo Ka JA 


11 " "111"1"11 11 0! 


Paperin ja kartongin kulutus henkilöä kohden kg/v. 


Paperin ja kartongin tuottajat 
(tuhansia tonneja) 


1970 1971 
251,6 257 
191 181 
169 167 
154 145 
148 140 
138 134 
119,1 125,4 
125 125 
114,4 122 
114,4 121,5 
129 121,6 
120 120 
121,6 118,8 
112,5 114 

94,5 97 
79,7 84,2 
78,6 80,9 
67,5 74,5 
58 65 
65,3 64,8 


1970 1971 
42,840 44,236 
12,973 12,907 
10,183 9,801 

6,701 7,086 

5,504 5,579 

4,258 4,424 

4,903 4,336 

4,359 4,238 

4,134 4,226 

3,750 3,850 

3,448 3,265 

1,589 1,520 

1970 1971 
34,468 35,536 
14,953 14,636 

8,801 9,039 

8,142 7,834 

6,714 7,094 

6,222 5,991 

2,700 2,800 

2,209 1,965 

1,814 1,832 

1,803 1,726 

878 1,011 
933 930 


(Serla 10/72) 


vat suorastaan vahingoittaa lasta. 

Hyvien lelujen ominaisuudet ovat 
tietysti edelliset kääntäen: ne kes- 
tävät rajujakin leikkejä, niillä voi 
todella tehdä jotakin, ne ovat täysin 
vaarattomia. Parhaita leluja ovat 
sellaiset, jotka huvittamisen lisäksi 
myös kehittävät lasta. Hyvän lelun 
määreeksi voitaisiin ottaa Gotfried 
Kirk Christiansenin, Lego-konser- 
nin hallinnollisen johtajan sanat: 
”Minulla oli ajatuksissani lelu, jo- 
ka tyydyttäisi ihmisen luovaa lah- 
jakkuutta. Sen tulisi miellyttää niin 
poikia kuin tyttöjäkin, lapsia ja ai- 
kuisia. Sen pitäisi voida ostaa huo- 
kealla ja olla sen jälkeen täydennet- 
tävissä aina haluttaessa. Sen tulisi 
olla väri-iloinen ja aina ajankohtai- 
nen, ja sen laadun tulisi olla kor- 
keatasoinen”, 

Tämän ajatuksen pohjalta aloitet- 
tiin lelutuotanto, joka kehittyy edel- 
leen vuosi vuodelta. Ensimmäisiä 
olivat paikallaan pysyvät leikkika- 
lut (talot, sillat, kirkot jne), sitten 
seurasivat liikuteltavat (autot, nos- 
turit, junat jne.) ja edelleen me- 
kaaniset, joissa on tehokkaat säh- 
kömoottorit. Kaikki nämä perustu- 
vat koottaviin osiin, palikoihin, jois- 
ta lapsi itse voi rakentaa. 

Rakennuspalikoissa sinänsä ei ole 
mitään uutta. Niillä on leikitty jo 
ammoisista ajoista. Niitä on raken- 
nettu puusta tai tiilestä, niitä on 
voitu kehittää todella vastaamaan 
joka suhteessa tarkoitustaan ihan- 
teellisena leikkikaluna. 


Muista 
värillisiä 
lakanoita 
pestessäsi. 


O liuottaa —pesupulveri —liotusve- 
teen huolellisesti (mikäli pidät 
pyykkisi liotusta tarpeellisena) 

O erottaa valkopyykki varmuuden 
vuoksi =värillisestä. Värjätyistä 
lakanoista SAATTAA lähteä ve- 
teen irtoväriä, ensi pesussa var- 
sinkin. 

O käyttää pesuainetta, jossa on 
vain vähän tai ei lainkaan val- 
kaisuaineita ja optisia kirkas- 
teita (selviää tavaraselosteesta) 

O noudattaa tarkoin pesuainepak- 
kauksessa annettuja ohjeita 

O käyttää 60-asteista vettä samoin 
kuin kirjopyykissä. Nykyiset pe- 
suaineet ovat niin tehokkaita, 
että tämä lämpö riittää likai- 
sillekin lakanoille. 

Huomaa kuitenkin: kaikkiin vä- 
rillisiin vuodeliinoihin, joille voi- 
daan taata värinkesto 85 asteessa, 
ommellaan pieni ”valkopesu 85*C” 
-kangaslappu. 
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Sarjamme poliittisesti puolueettomista 
kansalaisjärjestöistä maassamme jatkuu. 


Nyt on vuorossa 


Suomen luonnonsuojeluliitto ry. 


Suomen luonnonsuojeluliitto on va- 
paaehtoisen luonnonsuojelutyön val- 
takunnallinen katto-organisaatio. 
Siihen kuuluu kolmattakymmentä 
jäsenyhdistystä, joiden yhteinen toi- 
mialue kattaa koko maan. Suomen 
luonnonsuojeluliitto levittää luon- 
nonsuojeluvalistuta mm. koulujen 
kautta, tekee esityksiä ja aloitteita 
valtion viranomaisille, liikelaitoksil- 
le ja järjestöille sekä antaa lausun- 
toja luonnonsuojeluun (liittyvistä 
suunnitelmista. 

Suomen luonnonsuojeluliitto pyr- 
kii edistämään luonnolle myönteis- 
ten asenteiden syntymistä, kehittä- 
mään lainsäädäntöä, luomaan rau- 
hoitusalueita ja turvaamaan myös 
Sinun oikeutesi viihtyisään ympä- 
ristöön. 

Sinun apuasi tarvitaan tässä työs- 
sä, sillä vapaaehtoisen luonnonsuo- 
jelun tehtäväkenttä on loputon ja 
sen julkisista varoista saama tuki 
on riittämätön. Parhaiten voit edis- 
tää luonnonsuojelutyötä liittymällä 
johonkin paikallisyhdistykseen ja 
toimimalla sen aktiivisena jäsenenä. 
ja toimialueet löydät tämän jutun 
lopusta. 

iMonien yhdistysten toiminta on 
vasta alussaan, Sinun aloitekykyäsi, 
voimiasi ja ideoitasi kaivataan ki- 
peästi. 

Tilaamalla Suomen Luonnon py- 
syt ajan tasalla kotimaan luonnon- 
suojelukysymyksissä. 


Suomen luonnonsuojeluliitto ry 
Fredrikinkatu 77 A 11, 00100 
Helsinki 10, puh. 498 159 


Suomen luonnonsuojeluliitto on 
niiden luonnonystävien ja -harras- 
tajien yhteenliittymä, jotka ovat 
huolissaan elävän luonnon ja ihmi- 
sen elinympäristön tulevaisuudes- 
ta. 

Suomen luonnonsuojeluliitto le- 
vittää luonnonsuojeluun liittyvää 
valistusta. Se antaa toimintaohjeita 
yksityisille ja järjestöille. Sen 
asiantuntijat toimivat yhteistyössä 
viranomaisten kanssa. 

Suomen luonnonsuojeluliitto on 
vapaaehtoisen luonnonsuojelutyön 
keskusjärjestö, Sen toiminnan ta- 
voitteena on Suomi, jossa viihtyisi- 
vät sekä kasvit, eläimet että ihmi- 
set. 

Luonnonsuojelulainsäädäntömme 
on yhä suureksi osaksi sama kuin 
vuonna 1923, Lähes puolen vuosisa- 
dan ikäinen luonnonsuojelulaki ei 
pysty turvaamaan eläinten, kasvien 
ja maiseman säilymistä eikä ihmis- 
ten oikeutta luonnossa liikkumiseen. 
Lainsäädäntömme syntyaikoina ei 
edes tunnettu nykyisiä saastumis- 
ja pilaantumisilmiöitä. 
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Ympäristönsuojelun hallintomme 
on yhä edelleen hajanainen, puut- 
teellinen ja tehoton. Siltä puuttuu 


työvoimaa, kokemusta, varoja ja 
valtuuksia. Vapaaehtoista luonnon- 
suojelutyötä tarvitaan silloinkin, 


kun julkinen hallinto on tehokas. 
Erityisesti sitä tarvitaan Suomessa 
nyt, kun julkinen luonnonsuojelun 
hallintomme on vasta muotoutu- 
massa. 

Ympäristönsuojelun opetus on 
toistaiseksi puutteellista ja tehoton- 
ta, Luonnonsuojelu voi menestyä 
vain luonnolle myönteisen ilmapii- 
rin vallitessa. Luonnonvarojen jär- 
kevän käytön edellytyksenä on tieto 
niiden riittävyydestä. Näihin pääs- 
tään vain kaikki väestöryhmät saa- 
vuttavan opetuksen ja valistuksen 
avulla. 


Liity näihin 


ALUEELLISET LUONNON- 
SUOJELUJÄRJESTÖT 


Suomen luonnonsuojeluliittoon 
(SLL) voi yksityinen henkilö liittyä 
vain jonkun sen jäsenjärjestön jä- 
senenä. Järjestöjen nimet ja osoit- 
teet selviävät seuraavasta luette- 
losta. Luetteloon on otettu myös 
ne luonnonsuojelujärjestöt, jotka ei- 
vät kuulu liittoon. 

Etelä-Karjalan luonnonsuojeluyh- 
distys, c/o Terho Poutanen, Liisan- 
katu 6, 53900 Lappeenranta 90. 

Etelä-Pohjanmaan luonnonsuoje- 
luyhdistys, c/o Matti Ylipoti, 66400 
Laihia, puh. 961-70 194. 

Helsingin seudun luonnonsuojelu- 
yhdistys — Helsingforsregionens 
turskyddsförening, c*o Matti Läh- 
deoja, Korkeavuorenkatu 24 A 10, 
00130 Helsinki 13, puh. 90-601 528 
(17-). 

Itä-Savon luonnonsuojeluyhdistys, 
Satamakatu 5 B 61, 57130 Savonlin- 
na 13, puh. 23 208. 

Kainuun luonto, Kauppakatu 28 
A 10, 87100 Kajaani 10, puh. 5 093. 

Kanta-Hämeen luonnonsuojeluyh- 
distys, Sibeliuksenkatu 2 B, 13100 
Hämeenlinna 10, puh. 917-26 307. 

Keski-Pohjanmaan luonnonsuoje- 
luyhdistys — Mellersta Österbottens 
naturvärdsförening, Isokatu 15, 
67100 Kokkola 10, puh. 13 860. 

Keski-Suomen luonnonsuojeluyh- 
distys, Jyväskylän yliopiston biolo- 
gian laitos, Vapaudenkatu 4, 40100 
Jyväskylä 10, puh. (9—15) 941- 
10 920. 

”Koillismaan Luonto, c/o Reino 
Rinne, Kitkantie 4, 93600 iKuusa- 
mo. 

|Kymenlaakson luonnon ystävät, 
Itäkatu 2 B 21, 48100 Kotka 10, puh. 
(16.30—) 952-16 767. 


Lahden luonnonystävät, c/o Aarre 
Rauhala, Savonkatu 1 A 50, 15100 
Lahti 10, puh. 918-24 580. 

Lapin luonnonsuojeluyhdistys, 
Toripuistikko 8 A, 96200 Rovaniemi 
20, puh. 17 001. 

Lentua-seura, c/o Markus Ala- 
Heikkilä, 88900 Kuhmo, puh. 554. 

Lounais-Hämeen luonnonsuojelu- 
yhdistys, Vapaudenkatu 5 B 17, 
30100 Forssa 10. Ei S1l:n jäsen. 

Länsi-Uudenmaan luonnonsuoje- 
luyhdistys — Väst-Nylands natur- 
värdsförening, postilokero 33, 08101 
Lohja 10. 

Pieksämäen seudun luonnonystä- 
vät, Toikantie 9, 76100 Pieksämäki 
10, puh. 11 956. 

Pirkanmaan luonnonsuojeluyh- 
distys, c/o Lauri Ruippo, Kuusama- 
kuja 2 E, 33840 Tampere 84, puh. 
931-650 531. 

Pohjois-Karjalan luonnonystävät, 
Kalevankatu 1 C, 80110 Joensuu 
11 

Pohjois-Pohjanmaan luonnonsuo- 
jeluyhdistys, Kasvitieteen Ilaitos, 
Torikatu 15, 90100 Oulu 10. 

Pohjois-Savon luonnonsuojelu- 
yhdistys, Kuopion museo, luonnon- 
tieteen osasto, Kuopio. 

Pohjois-Uudenmaan luonnonsuo- 
jeluyhdistys, c/o Esko Lindholm, 
Kirvesmiehenkatu 3, 05800 Hyvin- 
kää, puh. 914-10 455 tai 20 215. 

Porvoon luonnonhistoriallinen 
yhdistys, Kaivokatu 40, Porvoo. Ei 
SI1:n jäsen. 

Satakunnan luonnonsuojeluyh- 
distys, Uusikoivistontie 77 A, 28130 
Pori 13, puh. 939-23 316. 

Suur-Savon luonnonsuojeluyh- 
distys, Hanhikankaankatu 13, 50100 
Mikkeli 10, puh. 14 236. 

Vammalan seudun luonnonsuoje- 
luyhdistys, c/o Pekka Mustakallio, 
38300 Kiikka, puh. 932-32 365. 

Varsinais-Suomen luonnonsuoje- 
luyhdistys — Egentliga Finlands na- 
turskyddsförening, c/o Rauno Teno- 
vuo, Turun Yliopiston Eläintieteen 
laitos, 20500 Turku 50, puh. (10—15) 
921-335 599/522. 


MUUT LUONNON- 
SUOJELUJÄRJESTÖT 


Luontoliitto, Fredrikinkatu 77 A 11, 
00100 Helsinki 10, puh. (14—16) 90- 
490 961. S1ll:n valtakunnallinen nuo- 
risojärjestö. 

Natur- och miljövärd, Fredrikin- 
katu 77 A 11, 00100 Helsinki 10, puh. 
90-498 629, Ei SIl:n jäsen. Erityisesti 
Suomen ruotsinkielisillä alueilla toi- 
miva luonnonsuojelujärjestö. 

IKuopion luonnonystäväin yhdis- 
tys, Kuopion museo, Kauppakatu 
23, 70100 Kuopio 10. Toimialue käsit- 
tää Kuopion ympäristöineen. 


Atsalea — 


keski- 


talven kukka 


Samoihin aikoihin kun joulukukat 
puhkeavat kasvihuoneissa kukki- 
maan, aloittavat kukintansa myös 
keskitalven hienoimmat huonekas- 
vit, atsaleat. Niitä on pienistä mini- 
kokoisista yksilöistä suuriin ja upei- 
siin, miltei lattiakasviksi sopiviin. 
Viime vuosina atsaleasta on kehitty- 
nyt eräs suosittu uudenvuoden ter- 
vehdyskukka ja suositaan sitä itse 
joulunakin vaihteluksi muiden jou- 
lukukkien joukkoon. 


Ruukkuatsalean tieteellinen nimi 
on nykyisin Rhododendron simsii. 
Kuten nimikin sanoo, se on erään 
hienoimpiin — pihamaakasveihimme 
kuuluvan puistoalppiruusun (Rho- 
dodendron catwbiense) sukulainen 
ja jos edelleen etsimme sukulaisia, 
löytyy sellaisia omista, suomalaisis- 
ta metsistämmekin, sillä alppiruusut 
ja atsaleat kuuluvat tuttuun kaner- 
vakasvien (Ericaceae) heimoon, sa- 
maa johon kuuluu kanerva ja esim. 
suopursu, puolukka, mustikka ja 
karpalo sekä hyvin harvinainen La- 
pin alppiruusu. 

Ruukkuatsalea on kotoisin kau- 
kaisesta idästä, Kiinasta, Japanista, 
Formosasta ja Intiasta. Lähes 300 
vuotta sitten tuotiin ensimmäiset 
ruukkuatsaleat Eurooppaan, mutta 
silloin niiden viljelyssä ei vielä on- 
nistuttu. Vuonna 1808 kuljetti eräs 
merimies muutamia yksilöitä Eng- 
lantiin ja näistä pitäisi olla peräisin 
kaikki nyt viljelyksessä olevat 
ruukkuatsaleat. Ja täytyy sanoa, et- 
tä kovasti on ”pesue” lisääntynyt, 
sillä erilaisia lajikkeita on nyt ole- 
massa useita kymmeniä. Lajikkeilla 
vaihtelevat paitsi kukkien värit 
myös niiden muoto. Värejä ovat val- 
koinen ja erilaiset punaiset sekä 
valkopunakirjavat. 

Tavallisemmin atsalea saadaan tai 
ostetaan kotiin kukkivana. Jos itse 
on ostajana, kannattaa tietenkin va- 
lita melko nuppuinen yksilö. Siitä 
riittää iloa pitemmäksi aikaa edel- 
lyttäen, että muistaa hoitaa kukkan- 
sa. Atsalea ei näet siedä kastelun 
unohtamista. Jos se pääsee vaikka 
kerran kuivahtamaan niin paljon, 
että kukat lakastuvat, ei elpymises- 


Mutta kun 
muistaa antaa vettä riittävästi, py- 
syy se pitkään kauniina. Silloin täl- 
löin on hyvä upottaa ruukku vesias- 
ttiaan, esim. pesuvatiin muutaman 
tunnin ajaksi. Tällä keinolla var- 


tä ole paljon toivoa. 


mistetaan, että koko juuripaakku 
kostuu varmasti. Päivittäin on silti 
hyvä antaa tavallinen normaali ve- 
siannos. Jos kasvi on hyvin nuppui- 
nen, on syytä antaa myös lannoitet- 
ta käyttöohjeiden mukaan. 

Atsalean kukittaminen kotioloissa 
on vaikeata, mutta todellinen ”vih- 
reä peukalo” saattaa siinä kyllä on- 
nistua. Kun kukat ovat kuihtuneet, 
poistetaan ne nipistämällä. Kastelua 
ja lannoittamista jatketaan, ja myö- 
hemmin keväällä voidaan vaihtaa 
kasville uusi multakin. Sen tulee ol- 
la runsaasti hapanta turvepehkua 


sisältävää, sillä atsalea on happa- 
men maan kasvi. Kesällä atsalea 
hoidetaan puolivarjoisalla paikalla 
ulkona lannoittaen ja kastellen, 
myös lehtien suihkuttaminen tekee 
hyvää. 

Syyskesällä säiden viilentyessä 
alkavat uudet kukkanuput kehittyä. 
Silloin on kuitenkin pidettävä huoli, 
ettei atsalea jää ulos hallayön uha- 
tessa. Ilmojen kylmettyä liian ko- 
leiksi siirretään kasvi sisälle. Tämä 
onkin sitten se kaikkein pahin vai- 
he, sillä asuinhuoneen ilma on kui- 
va ja liian lämmin. Jotta nuput ei- 
vät kuivuisi, suihkutetaan kasvia 
useita kertoja päivässä ja joka päi- 
vä tarkistetaan kastelun tarve. Huo- 
lellinen ja tarkka hoitaja saattaa 
päästä hyvinkin hyvään tulok- 
seen. 


oss sas ta 00 KT 


Kuinka kauan alkoholi vaikuttaa? 


n. 2—3 tuntia 

1 kolpakollinen (tai tölkki) kes- 
kiolutta tai 

1 pullo IV A-olutta tai 

4 cl:n grogi esim. viskiä 


n. 3—4 tuntia 
2 pulloa keskiolutta tai 
2 (8 cl:n) lasillista punaviiniä 


n. 4—5 tuntia 
2 tölkkiä keskiolutta tai 
1 snapsi ja 1 pullo A-olutta 


1/2 pulloa viinaa (25 cl) vaikut- 
taa elimistössämme runsaan 10 
tunnin ajan, samaten koko pul- 
lo (75 cl) punaviiniä. 


että oheiset 
laskettu nor- 


On huomattava, 
tuntimäärät on 


maalipainoiselle (n. 70 kg) hen- 
kilölle. Alkoholin poistuminen 
elimistöstä kestää kauemman 
aikaa pienempipainoisilla hen- 
kilöillä, etenkin nuorisolla. 


Varsinkin autoilijoiden on hy- 
vä muistaa, että alkoholin pois- 
tuminen elimistöstä on varsin 
hidasta, niinkuin ylläolevasta 
käy selville. 


= tss spa N NNAS! 
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Joulukatajan 
katkojat 
ovat tappio 
luonnolle 


Hyvätuoksuinen kataja jou- 
lutunnelman luojana ei miel- 
lytä. Katajavillitys on mel- 
koinen luonnon tappio. Kata- 
jien katkojien olisi muistet- 
tava, että katajan on kasvet- 
tava pitkä aika ennen kuin 
se yltää edes yhteen metriin. 
Toivotaan, että katajat jäte- 
tään rauhaan! 

Ei ole mitään mieltä siinä, 
että metsistä komeita kata- 
jia — kahdenkin metrin mit- 
taisia — jätetään joulun jäl- 
keen kuivumaan. 

Vetoomus: JÄTTÄKÄÄ KA- 
TAJAT RAUHAAN! 


Miljoona 
kuusta taas 


kotinurkkiin 


'Joulupuu on rakennettu, joulu on 
jo ovella...* Suomen metsistä kul- 
jetetaan asumuksiin tänäkin jou- 
luna miljoona kuusta 23-metrisistä 
kaupunkien toreille pystytettävistä 
aina muutaman kymmenen sentin 
mittaisiin pöytäkuusiin. 

Joulukuusi ei ole kovinkaan van- 
ha perinne. Maisteri Pentti Koi- 
vunen Turun historiallisesta mu- 
seosta sanoo, että Suomeen joulu- 
kuusi tuli säätyläiskotien koristuk- 
seksi 1800-luvun kuluessa, levisi 
maaseudulle ja tasaisesti sisämaa- 
han. Sanotaan, että esimerkiksi 
Lahden seudulla joulukuusi ei 1905 
vielä ollut kovinkaan yleinen. Vas- 
ta 1920-luvulla joulukuusi yleistyi 
nopeasti etupäässä koulujen vaiku- 
tuksesta koko maahan. 


Joulukuusen koristelu on maku- 
asia. On julkkiksen kuusia, joita ko- 
ristellaan tavarataloissa, on kaupun- 
kien kuusia, joihin koristelun te- 
kevät sähkölaitoksen miehet, on 
kotikuusia, joita koristavat aikuiset 
ja lapset. Pyrkimys on kuitenkin 
kaikilla sama: . mahdollisimman 
ehyt, kaunis, koristeltu kuusi. 

Viime vuosisadan lopulla pantiin 
oksille roikkumaan = ensimmäiset 
enkelinkuvat. Niitä seurasivat eri- 
laiset kiiltokuvat, piparit, karamel- 
lit. Olipa pienikokoista sokeritop- 
paakin ja nukkeja. 
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Tampella 
ampe 


anaan 


Oy Tampella Ab:n henkilökunta- ja tiedotuslehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 
27. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 


puheenjohtaja vuorineuvos J Nykopp 
varatoimitusjohtaja C-E Forss 
johtaja S Kihlman 
johtaja H Klemetti 
johtaja K Sandsund 


Toimituskunta: 


vastaava toimittaja E Wuolio 
toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola: os.päällikkö O Linnakko 
Inkeroinen: YM K Hernesaho 
tekn.lis. A Kärnä 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja: insinööri P Autero 
työntutkimuspäällikkö T Leppälä 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI s Örn 
Pellavatehdas: DE M Molin 
apulaisjohtaja A Vikkula 
Muovitehtaat:= FM B Andersson 
DE M Haavisto 


Osoitemuutosten yhteydessä on ilmoitettava sekä uusi että vanha osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja kuvien tulee 
olla lehden toimituksessa 15. 1. 1973 mennessä. 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa omia mieli- 


piteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n kantaa. 
Lehden kirjoitukset ovat vapaasti lainattavissa kunhan lähde mainitaan. 


Paino: Tampereen Kirjapaino-Oy 1972 


Alkoholi 
lihottaa 


Esimerkkejä niiden energiasisällöstä 


Viinat 200—280 kcal/10 cl 
Konjakit 220—235 ,, ; 
Viskit 240—255 —,, =: 
Rommit 225—300 ,, 5 
Liköörit 300—360 —,, E 
Punssit 270 si vä 
Katkerot 220—270 —,, 
Cocktailit ja aperitiivit 160—270 ,, 3, 
Väkevät viinit 120—240 ,, 5 
Punaviinit 70— 85 ,, ja 
Valkoviinit 65—140 ,, - 
Kuohuviinit 60—100 ,, pu 
Long drinkit 166—200 ,, /pullo 
Keskiolut 133 55 3 
A-olut 150 jä ja 
Portteri 216 


Mitä enemmän alkoholia ja sokeria sitä suurempi kalorimäärä. 


TAMPELLAN 
PELLAVA 
SOPII 
JOULUPUKIN 
KONTTIIN! 


